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1. भारत के नियंत्रक-महालेखापरीक्षक की यह ररपोर्ट नियंत्रक-महालेखापरीक्षक 
(कतटव्य, शक्ततया ंऔर सेवा की शतें) अधिनियम, 1971, 1984 में यथा संशोधित, 
की िारा 19-ए के प्राविािों के तहत सरकार को प्रस्तुत करिे के ललए तैयार की 
गई है।  

2. इस लेखापरीक्षा ररपोर्ट में इस्पात मंत्रालय, भारत सरकार के प्रशासनिक नियंत्रण 
के तहत राष्ट्रीय इस्पात निगम लललमरे्ड से संबंधित संचालि के 02 चयनित के्षत्रों 
की समीक्षाएं शालमल हैं, क्ििका वववरण िीचे दिया गया है: 

क. ब्लास्र् फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I प िंीगत मरम्मत े

ख. पयाटवरणीय मुद्िों का म लयाकंि 

3. लेखापरीक्षा भारत के नियंत्रक-महालेखापरीक्षक द्वारा िारी ककए गए लेखापरीक्षा 
मािकों के अिुरूप की गई है। 

प्राक्‍कथन 
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I प्रस्‍तावना 

इस लेखापरीक्षा ररपोर्ट में इस्पात मंत्रालय, भारत सरकार के प्रशासनिक नियंत्रण के 
राष्ट्रीय इस्पात निगम लललमरे्ड से संबंधित संचालि के 02 चयनित क्षते्रों की समीक्षा 
शालमल है। इि क्षेत्रों को संबंधित संगठि के कामकाज में उिके सापेक्ष महत्व के आिार 
पर समीक्षा के ललए लेखापरीक्षा में चुिा गया था। इस ऑडडर् ररपोर्ट में आरआईएिएल 
से संबंधित निम्िललखखत समीक्षाएं शालमल हैं:  

1. ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतें 

2. पयाटवरणीय मुद्दों का म लयांकि  

 

II मुख्‍य‍बातें  

प्रततवेदन‍में‍शाममल‍किए‍गए‍चयतनत‍क्षेत्रों‍पर‍महत्‍‍त्‍‍वपूर्ण‍अभ्‍युक्ततयों‍िी‍मुख्‍य‍बातें‍
नीचे‍दी‍गई‍है: 

ब्‍लास्‍ट‍फनेस‍संख्‍या‍1‍और‍2‍िी‍शे्रर्ी-I‍पूंजीगत‍मरम्‍मतें 

राष्ट् रीय इस् पात निगम लललमरे्ड (आरआईएिएल) की ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और 2 को 
मैसजट जजप्रोमेज़, रूस के पयटवेक्षण के अिीि माचट 1990 और माचट 1992 में चाल  ककया 
गया था और प ंजीगत मरम् मतों की आवधिकता और प्रकार के ललए उिके द्वारा कनतपय 
मािदंड नििाटररत ककए गए थे। लेखापरीक्षा कायटक्षेत्र में शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतों, जोकक 
इि फिेस की प्रमुख मरम् मतें हैं, की समग्र प्रकिया की समीक्षा शालमल थी और 
व् यवहायटता ररपोर्ों में अिुमानित निष्ट् पादि मापदंडों और आप नत टकारों के साथ ककए गए 
करारों के संदभट में शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतों के बाद ब् लास् र् फिेस के निष्ट् पादि की 
समीक्षा शालमल थी। 

(पैरा‍1.1‍एवं‍1.2) 

कार्यकारी सार 
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शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतें करिे के ललए चाल  होिे से 14 स े16 वर्षों के नििाटररत समय 
के प्रनत वास् तववक मरम् मतें ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और ब् लास् र् फिेस संख् या 2 के चाल  
होिे के िमश: 23 वर्षट और 24 वर्षट बाद की गई थीं। इसके पररणामस् वरूप फिेस के 
हाथट में खराबी आई। इसके कारण फिेस का प्रचालि प्रनतबंधित सीमा के अन् तगटत हुआ 
और 2011-12 से 2015-16 तक 1.78 लमललयि र्ि हॉर् मैर्ल के उत् पादि की हानि 
हुई जो ` 1,396.64 करोड़ की आय की पररणामी हानि के साथ थी। आरआईएिएल 
7.51 लमललयि र्ि हॉर् मैर्ल का अनतररक् त उत् पादि कर सकता था यदद इसिे योजिा 
के अिुसार वर्षट 2010 में ही ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I मरम् मतें कराई 
होती।  

(पैरा‍1.6.1) 

ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और 2 की प ंजीगत शे्रणी-I मरम् मतों के मुख् य पैकेज और 
सहायक पैकेज के कियान् वयि में ववलम् ब रहा जो पररयोजिा के निष्ट् पादि को मॉिीर्र 
करिे के ललए एक सलाहकार की मौज दगी और आरआईएिएल के उच् च प्रबन् िि द्वारा 
अिुवती कारटवाई करिे के बावज द था जो मािीर्ररगं तंत्र में कलमयों को दशाटता है। इसके 
बाद, शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतों के प रा होिे के बाद 4.93 लमललयि र्ि हॉर् मैर्ल के 
उत् पादि की हानि हुई जो ` 1,844.82 करोड़ की आय की पररणामी हानि के साथ थी, 
च ंकक ब् लास् र् फिेस का उिकी नििाटररत क्षमता तक उपयोग िहीं ककया गया जो 
मुख् यतया अन् य अपस् रीम/उाउिस् रीम सुवविाओं के पुिरूद्िार के समकालीि ि होिे के 
कारण था। साथ ही, 2.36 लमललयि र्ि हॉर् मैर्ल के उत् पादि की हानि हुई जो 
` 810.38 करोड़ की आय की पररणामी हानि के साथ थी जो अपस् रीम और डाउिस् रीम 
संयंत्रों का एकीकरण ि होिे के कारण ब् लास् र् फिेस संख् या 2 को जबरदस् ती बंद करि े
के कारण थी। इस प्रकार, कुल लमलाकर शे्रणी-I प ंजीगत मरम् मतों के बाद 7.29 लमललयि 
र्ि हॉर् मैर्ल के उत् पादि की हानि हुई जो ` 2,655.20 करोड़ की आय की पररणामी 
हानि के साथ थी। 

(पैरा‍1.6.2, 1.6.5‍एवं‍1.6.7) 
अपस् रीम और डाउिस् रीम संयंत्रों के ललए निववदाएं देिे/संववदाएं देिे में ववलम् ब रहा 
जजसके पररणामस् वरूप ववलभन् ि इकाइयों की उत् पादि क्षमताओं के बीच बेमेलता रही। 
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फलस् वरूप लसरं्र संयंत्र और कोक ओवि बैर्रीज़ से िमश: लसरं्र और कोक की कमी 
रही। इसके पररणामस् वरूप कोक की अधिप्राजतत के प्रनत ` 788.60 करोड़ की रालश की 
अनतररक् त लागत भी आई।  

(पैरा‍1.6.4) 

ईंिि की खपत गारंर्ीकृत मािदंडों से अधिक थी जजसके पररणामस् वरूप कोक की बढी 
हुई खपत के प्रनत ` 354.09 करोड़ की रालश की अनतररक् त लागत आई। इसके 
अनतररक् त, च खणटत कोयले के घरे् हुए सजम्मश्रण के पररणामस् वरूप ` 1,279.69 करोड़ 
की अनतररक् त लागत आई। 

(पैरा‍1.6.7) 

इस प्रकार, यह देखा जा सकता है कक कच् ची सामग्री की बढी हुई आवश् यकता और शे्रणी-
I प ंजीगत मरम् मतों के बाद ब् लास् र् फिेस से हॉर् मैर्ल के वधिटत उत् पादि को संसाधित 
करिे के ललए डाउिस् रीम सुवविाओं को ध् याि में रखते हुए ब् लास् र् फिेस संख् या 1 और 
2 की प ंजीगत मरम् मतों की योजिा समग्र रूप से िहीं बिाई गई थी। इसके अनतररक् त, 
अपस् रीम और डाउिस् रीम सुवविाओं के पुिरूद्िार के समकालीि ि होिे के साथ-साथ 
इि मरम् मतों को करिे में अत् यधिक ववलम् ब हुआ जजसके कारण ये मरम् मतें करिे स े
प वट और बाद में उत् पादि और कुल ` 6,665.80 करोड़ की आय की हानि हुई। दोिों 
फिेस की प ंजीगत मरम् मतों के ललए मुख् य और सभी सहायक पैकेजों के कियान् वयि में 
ववलम् ब आरआईएिएल के मािीर्ररगं तंत्र की कलमयों को स् पष्ट् र् रूप से दशाटता है।  

(पैरा‍1.6.8) 

ब्‍लास्‍ट‍फनेस‍संख्‍या‍1‍और‍2‍िी‍शे्रर्ी-I‍पूंजीगत‍मरम्‍मतें‍‍पर‍अध्याय‍िे‍संबंध‍में‍

लेखापरीक्षा‍अनुशंसा‍िरती‍है‍कि: 

• संयंत्रों‍िी‍दक्षता‍िो‍बनाए‍रखने‍और‍इष्‍टतम‍उत्‍‍पादन‍स्‍तर‍प्राप्‍त‍िरने‍िे‍मलए‍
प्रमुख‍संयंत्रों/उपिरर्ों‍िी‍समय‍पर‍मरम्‍मत‍सुतनक्चचत‍िी‍जाए। 

• प्रत्‍यामशत‍लाभों‍िो‍प्राप्त‍िरने‍िे‍मलए‍तनधाणररत‍और‍प्रततबद्ध‍समय-सीमा‍िे‍
भीतर‍सभी‍पररयोजनाओ‍ंिा‍तनष्पादन‍सुतनक्चचत‍िरने‍िे‍मलए‍लॉक्जक्स्टतस‍िी‍
समय‍ पर‍ व्यवस्था‍ िरने, संववदािारों/आपूततणिताणओं‍ िे‍ साथ‍ तनयममत‍अनुवती‍
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िारणवाई‍िरने‍और‍आरआईएनएल‍िे‍ववमभन्न‍ववभागों‍िे‍मध्‍य‍समन्वय‍िे‍मलए‍
आवचयि‍िदम‍उठाए‍जा‍सिते‍हैं। 

• ववलंब‍में‍िंपनी‍िे‍अधधिाररयों‍िी‍भूममिा‍िे‍साथ-साथ‍संववदािारों‍िी‍भूममिा‍
िो‍स्पष्ट‍रूप‍से‍स्थावपत‍िरने‍िे‍मलए‍ववलंब‍ववचलेषर्‍िरने‍िे‍मलए‍उधचत‍
तंत्र‍ स्थावपत‍ किया‍ जा‍ सिता‍ है।‍ सभी‍ प्रमुख‍ िायों‍ िी‍ प्रगतत‍ िी‍ सूचना‍
तनयममत‍ आवधधि‍ समीक्षाओं‍ िे‍ मलए‍ मंत्रालय‍ और‍ बोर्ण‍ िो‍ ददए‍ जाने‍ िी‍
आवचयिता‍है। 

• अपस्रीम‍और‍र्ाउनस्रीम‍संयंत्रों‍िा‍समय‍पर‍पुनरुद्धार‍न‍किए‍जाने‍िे‍िारर्‍
ब्लास्ट‍ फनेस‍ संख्या‍ 2 िे‍ ववलंबबत‍ ब्लो-इन, सामग्री‍ िी‍ सुपुदणगी‍ िे‍ मलए‍
लाक्जक्स्टतस‍िी‍व्यवस्था‍न‍िरन‍ेआदद‍जैसे‍ववमभन्न‍ववलंबों‍िे‍मलए‍क्जम्मेदारी‍
तय‍किए‍जाने‍िी‍आवचयिता‍है। 

• मुख्य‍ संयंत्रों/ब्लास्ट‍ फनेस‍ िे‍ उन्नयन‍ िे‍ साथ‍ संिालन‍ में‍ सभी‍
अपस्रीम/र्ाउनस्रीम‍ सुववधाओं‍ िा‍ पुनरुद्धार‍ सुतनक्चचत‍ िरने‍ िे‍ मलए‍ समग्र‍
योजना‍किए‍जाने‍िी‍आवचयिता‍है।  तनववदाओं‍िी‍शतों‍िो‍अंततम‍रूप‍देने‍में‍
ववलंब‍ िो‍ िम‍ िरने, तिनीिी-वाणर्क्ययि‍ मुद्दों‍ िो‍ हल‍ िरने, तनववदा‍
मूलयांिन‍और‍ तनयोक्जत‍ िायणिलापों‍ िे‍ समय‍ पर‍ िायाणन्‍वयन‍ िो‍ सुतनक्चचत‍
िरने‍ िे‍ मलए‍ऑर्णर‍ िे‍ तनयोजन‍ में‍ पररर्ामी‍ ववलंब‍ िो‍ िम‍िरने‍ िे‍ मलए‍
ववशेष‍प्रयास‍किए‍जाने‍िी‍आवचयिता‍है। िायाणन्‍वयन‍में‍अत्‍यधधि‍ववलंब‍िे‍
सभी‍क्षेत्रों‍में‍उत्तरदातयत्‍‍व‍भी‍तय‍िरने‍िी‍आवचयिता‍है। 

• फनेस‍िो‍उनिी‍तनधाणररत‍क्षमताओं‍पर‍संचामलत‍िरने‍िे‍मलए‍आवचयि‍इनपुट‍
िच्चा‍ माल‍ उपलब्ध‍िराने‍ िे‍ मलए‍आवचयि‍िदम‍ उठाए‍जा‍ सिते‍ हैं‍और‍
इष्टतम‍उत्‍पादन‍स्तर‍प्राप्त‍िरने‍िे‍मलए‍150 किलोग्राम‍प्रतत‍टन‍गमण‍धातु‍िे‍
वांतित‍स्तर‍पर‍पलवराइयर्‍िोयले‍िी‍खपत‍सुतनक्चचत‍िी‍जा‍सिती‍है। इस‍
संबंध‍में‍आवधधि‍अनुपालन‍ररपोटण‍िंपनी‍द्वारा‍बोर्ण‍और‍मंत्रालय‍िो‍भेजी‍जा‍
सिती‍है। 

• बोर्ण‍स्तर‍पर‍पररयोजना‍मानीटररगं‍तंत्र‍िो‍सभी‍क्षेत्रों‍में‍ सुदृढ़‍किए‍जाने‍िी‍
आवचयिता‍ है, क्जसमें‍सभी‍पररिक्लपत‍पररयोजनाओं‍िो‍समय‍पर‍पूरा‍िरना‍
सुतनक्चचत‍िरने‍िे‍मलए‍पररयोजना‍िी‍संिलपना, ऑर्णर‍देने‍से‍लेिर‍पररयोजना‍
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िे‍िायाणन्‍वयन‍ति‍सभी‍िायों‍िो‍शाममल‍किया‍जाना‍चादहए।‍इस‍प्रयोजनाथण, 
सभी‍प्रमुख‍पररयोजनाओं‍िी‍प्रगतत‍पर‍िम‍से‍िम‍ततमाही‍आधार‍पर‍बोर्ण‍िो‍
ररपोटण‍प्रस्तुत‍िरना‍सुतनक्चचत‍किया‍जाए। 

पयाणवरर्ीय‍मुद्दों‍िा‍मूलयांिन 

च ंकक इस् पात संयंत्र अत् यधिक प्रद र्षण फैलािे वाले उद्योगों में से एक उद्योग है अत: 
पयाटवरण की सुरक्षा के ललए बिाए गए ववलभन् ि ववनियमों का अिुपालि करिा अत् यधिक 
महत्त् वप णट है। तदिसुार, भारत सरकार/राज् य सरकार द्वारा बिाए गए 
अधिनियमों/नियमों/अधिस चिाओं की आरआईएिएल द्वारा अिुपालि करिे की सीमा का 
नििाटरण करिे के ललए लेखापरीक्षा की गयी। इस लेखापरीक्षा में 2017-18 से 2019-20 
तक तीि वर्षों की अवधि को कवर ककया गया। 

(पैरा‍2.1‍एवं‍2.3) 

लेखापरीक्षा में पाया गया कक आरआईएिएल िे 6.3 से 7.3 लमललयि र्ि प्रनतवर्षट तक 
क्षमता ववस् तार के अन् तगटत प्रचालि शुरू ककए जो पयाटवरण, वि एवं जलवायु पररवतटि 
मंत्रालय से पयाटवरणीय मंज री प्रातत ककए बबिा शुरू ककए गए जैसा कक मंत्रालय की 
ददिांक 14 लसतम् बर 2006 की अधिस चिा में अपेक्षक्षत था। 

(पैरा‍2.5.1) 

वायु प्रद र्षण के उपशमि के ललए कनतपय गैसों/पदाथों के उत् सजटि को नििाटररत प्रनतमािों 
के अन् दर रखिा अपेक्षक्षत है। लेखापरीक्षा में संिारणीयता योजिा लक्ष् यों और नियामक 
निकायों द्वारा अिुबंद्धित प्रनतमािों के साथ तुलिा करिे पर काबटि मोिोक् साइड 
(सीओ), काबटिडाईआक् साईड (सीओ2), पीएम10 का उच् च स् तर/उत् सजटि पाया गया। कोक 
ओवर बैर्री से अधिक पलायक एव ं चाजजिंग उत् सजटि रहा। आरआईएिएल िे अपिी 
पुरािी कोक ओवि बैर्री को पुि: निलमटत िहीं ककया जैसा कक पयाटवरण संरक्षण पर 
कॉपोरेर् उत्तरदानयत् व, चार्टर 2003 के अन् तगटत अपेक्षक्षत है। इसके अनतररक् त, पुरािी 
आिलाईि सतत उत् सजटि मािीर्ररगं प्रणाली को अपग्रेड ि करिे के कारण आिलाईि 
सतत उत् सजटि मािीर्ररगं प्रणाली से प्रात त उत् सजटि डेर्ा ववश् वसिीय िहीं था। 

(पैरा‍2.5.2)  
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संयंत्र में ववलशष्ट् र् ऊजाट खपत और ब् लास् र् फिेस में खपत की समग्र ईंिि दर 
आरआईएिएल की संिारणीयता योजिा में अिुबंद्धित लक्ष् यों से अधिक थी जजसके 
कारण अधिक ग्रीि हाउस गैसें निमुटक् त की गयीं। जल प्रद र्षण के मामले में भी, 
आरआईएिएल के संयंत्रों द्वारा ववसजजटत उत् प्रवाह पयाटवरण, वि एवं जलवायु पररवतटि 
मंत्रालय द्वारा अिुबंद्धित मािदंडों से अधिक था। 

(पैरा‍2.5.4‍एवं‍2.5.7) 

इसके अनतररक् त, ववद्युत के उत् पादि के ललए ताप ववद्युत संयंत्र में उच् च राख घर्क 
वाले बॉयलर कोयले के उपयोग के कारण अधिक मात्रा में उड़ि राख उत् पन् ि हुई। 
पयाटवरण, वि एवं जलवायु पररवतटि मंत्रालय द्वारा जारी अधिस चिाओं के अिुरूप इस 
उड़ि राख का उपयोग ि करिे के कारण जल, वायु और भ लम का प्रद र्षण हुआ। ब् लास् र् 
फिेस/स् र्ील मैजलरं्ग शाप के िातुमल का संचयि हो रहा है जजसके कारण वायु और 
भ लम का प्रद र्षण हो रहा है। 

(पैरा‍2.5.5)  

यह भी पाया गया कक आंध्र प्रदेश प्रद र्षण नियंत्रण बोडट प्राधिकार से अधिक उत् सजटि, 
गैसों के प्रज् जवलि, उपस् कर के संस् थापि, खतरिाक अपलशष्ट् र् के उत् पन् ि होिे आदद के 
संदभट में नियामक प्राधिकरणों द्वारा अिुबंद्धित मािदंडों के प्रनत आरआईएिएल द्वारा 
सतत अििुपालि पर नियंत्रण रखिे और संयंत्र के ववलभन् ि निरीक्षणों के दौराि 
आवश् यक कारटवाई करिे में ववफल रहा। 

(पैरा‍2.6)  

इस प्रकार, आरआईएिएल को उि ववलभन् ि कलमयों को द र करिे के ललए अपिी 
पयाटवरण प्रबन् िि प्रणाली में सुिार करिे की आवश् यकता है जोकक उत् सजटि मािदंडों का 
अिुपालि ि करिे, प्रद र्षण मािीर्ररगं/नियंत्रक उपस् कर को अपग्रेड ि करिे, पुरािी और 
प्रद र्षण फैलािे वाली उत् पादि मशीिरी का पुिरूद्िार ि करिे आदद के कारण उत् पन् ि 
हुई हैं।  

(पैरा‍2.8) 

पयाणवरर्ीय‍मुद्दों‍िा‍मूलयांिन‍पर‍अध्याय‍िे‍संबंध‍में‍लेखापरीक्षा‍अनुशंसा‍िरती‍है‍
कि: 
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• िोि‍ओवन‍बैटररयों‍में‍प्रततशत‍लीकिंग‍मलर्, प्रततशत‍लीकिंग‍र्ोर‍और‍प्रततशत‍
लीकिंग‍ऑफटेि‍आदद‍जैसे‍मापदंर्ों‍िी‍तनयममत‍मॉतनटररगं‍िे‍मलए‍िदम‍उठाए‍
जा‍ सिते‍ हैं‍ ताकि‍ इन्हें‍ तनयंत्रर्‍ में‍ रखा‍ जा‍ सिे‍ और‍ पयाणवरर्, वन‍और‍
जलवायु‍पररवतणन‍मंत्रालय‍द्वारा‍तनधाणररत‍पलायि‍और‍चाजण‍उत्‍सजणन‍मानदंर्ों‍
िा‍अनुपालन‍सुतनक्चचत‍किया‍जा‍सिे।‍िोि‍ओवन‍बैटररयों‍में‍किए‍जाने‍वाले‍
अपेक्षक्षत‍ प्रौद्योधगिी‍ में‍ आवचयि‍ मरम्मत/उन्नयन‍ भी‍ यथाशीघ्र‍ किए‍ जान‍े
चादहए। 

• आरआईएनएल‍अपनी‍ रेटेर्‍क्षमताओं‍पर‍सभी‍ सुववधाओं‍िो‍संचामलत‍िरने‍ िे‍
प्रयास‍िर‍सिता‍है‍ताकि‍सीओ‍2 उत्‍सजणन‍िो‍संधारर्ीयता‍योजना‍लक्ष्यों‍िे‍
भीतर‍रखा‍जा‍सिे। 

• आरआईएनएल‍ऑनलाइन‍सतत‍उत्‍सजणन‍मॉतनटररगं‍प्रर्ामलयों‍िी‍स्थापना‍और‍
िायणचालन‍में‍तेजी‍ला‍सिता‍है‍और‍इसिे‍उधचत‍िायणचालन‍िी‍जांच‍िरने‍िे‍
मलए‍ववशेषज्ञ‍लेखापरीक्षा‍िर‍सिता‍है। 

• आरआईएनएल‍जलद‍से‍जलद‍हैलोन‍गैस‍मसलेंर्रों‍िे‍तनपटान‍िो‍सुतनक्चचत‍िर‍
सिता‍है। 

• आरआईएनएल‍ िोि‍ ओवन‍ बैटरी‍ संख्या‍ 1 से‍ 3 िे‍ पुनतनणमाणर्‍ िा‍ िायण‍
चरर्बद्ध‍तरीिे‍से‍िर‍सिता‍है‍ताकि‍यह‍सुतनक्चचत‍किया‍जा‍सिे‍कि‍उनसे‍
अस्थायी‍और‍चाक्जिंग‍उत्‍सजणन‍तनयंबत्रत‍हैं। 

• आरआईएनएल‍यह‍ सुतनक्चचत‍िरने‍ िे‍ मलए‍िदम‍उठा‍सिता‍ है‍ कि‍यांबत्रि, 
जैववि‍और‍रासायतनि‍संयंत्र‍और‍उत्‍प्रवाह‍शोधन‍संयंत्र‍से‍ उत्‍प्रवाह‍पयाणवरर्, 
वन‍और‍जलवायु‍पररवतणन‍मंत्रालय‍द्वारा‍ तनधाणररत‍मानदंर्ों‍ िे‍भीतर‍हैं।‍इसे‍
सुतनक्चचत‍िरने‍िे‍मलए‍बोर्ण/मंत्रालय‍िो‍आवधधि‍ररपोटें‍प्रस्तुत‍िी‍जा‍सिती‍
हैं‍ताकि‍प्रगतत‍िी‍तनयममत‍रूप‍से‍मॉतनटररगं‍िी‍जा‍सिे। 

• आरआईएनएल‍ बॉयलर‍ िोयले‍ में‍ राख‍ िी‍ मात्रा‍ िो‍ िम‍ िरने‍ िी‍ ववमभन्न‍
संभावनाओं‍िा‍पता‍लगा‍सिता‍है‍और‍यह‍सुतनक्चचत‍िरने‍िे‍मलए‍उपयुतत‍
पद्धतत‍िा‍चयन‍िर‍सिता‍है‍कि‍राख‍िी‍मात्रा‍तनधाणररत‍मानदंर्ों‍िे‍भीतर‍
है। 
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• आरआईएनएल‍ ब्लास्ट‍ फनेस/स्टील‍ मेक्लटंग‍ शॉप‍ धातुमल‍ और‍ उड़न‍ राख‍ िे‍
प्रभावी‍उपयोग‍िे‍मलए‍ववमभन्न‍वविलपों‍िा‍पता‍लगा‍सिता‍है। 

• आरआईएनएल‍ िोि, िोयला‍ और‍ बबजली‍ आदद‍ िे‍ इष्टतम‍ उपयोग‍ द्वारा‍
ववमशष्ट‍ऊजाण‍खपत‍िो‍िम‍िरने‍िे‍मलए‍अपनी‍संधारर्ीयता‍योजना‍लक्ष्यों‍िो‍
प्राप्त‍िरने‍िा‍प्रयास‍िर‍सिता‍है।‍इसे‍सुतनक्चचत‍िरने‍िे‍मलए‍बोर्ण/मंत्रालय‍
िो‍उनिी‍मॉतनटररगं‍िे‍मलए‍आवधधि‍प्रगतत‍ररपोटें‍तनयममत‍रूप‍से‍प्रस्तुत‍िी‍
जा‍सिती‍हैं। 

• आंध्र‍ प्रदेश‍ प्रदषूर्‍ तनयंत्रर्‍ बोर्ण‍ आरआईएनएल‍ द्वारा‍ प्रदषूर्‍ िे‍ स्तर‍ िो‍
मानदंर्ों‍ िे‍ भीतर‍ रखने‍ िे‍ मलए‍ दी‍ गई‍ प्रततबद्धताओं‍ िी‍ समीक्षा‍िरने‍ पर‍
ववचार‍िर‍सिता‍ है‍और‍आरआईएनएल‍ िे‍ ववरुद्ध‍उधचत‍समय‍पर‍िारणवाई‍
िर‍सिता‍है, जैसा‍कि‍उधचत‍समझा‍जाता‍है। 
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अध् याय I : ब् लास् ट फनेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिें  

 

1.1 प्रस् िावना 
राष्‍ट रीय इस् पात निगम लिलमटेड (आरआईएिएि/कम् पिी), विशाखापत्तिम को इस् पात 
मंत्रािय के प्रशासनिक नियंत्रणाधीि 3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तरि इस् पात1 के उत् पादि 
की प्रनतष्‍ट ठावपत क्षमता के साथ निगलमत ककया गया था (फरिरी 1982) और इसका 
पूणषरूप से प्रचािि अगस् त 1992 स ेप्रारम् भ हुआ। आरआईएिएि घरेि ूऔर अंतराषष्‍ट रीय 
बाजारों में िौह और इस् पात उत् पादों का उत् पादि और बबक्री करता है। 
उन् ियि/आधुनिकीकरण के माध् यम से 6.5 लमलियि टि प्रनत िर्ष हॉट मैटि2 के 
तद्िुरूपी 6.3 लमलियि टि और उसके बाद 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष तरि इस् पात (हॉट 
मैटि 7.5 लमलियि टि) तक क्षमता विस् तारण 31 माचष 2020 को पयाषप् त रूप से3 पूरा 
ककया गया। 
इस् पात उत् पादि की प्रकक्रया में प्रमुख संयंत्रों को प्रिाह चाटष में दशाषया गया है जैसा कक 
िीचे ददया गया है: 

चाटट  1.1  इस् पाि उत् पादन की प्रक्रिया में प्रमुख संयंत्रों को दर्ाटिा प्रवाह चाटट  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1  ब् लास् ट फनेस संख् या 1 और 2 से प्रत् येक की 1.70 मममलयन टन प्रतिवर्ट की क्षमिा के साथ हॉट मैटल के 3.40 

मममलयन टन प्रतिवर्ट के िदनुरूप है। 
2  6.5 मममलयन टन प्रतिवर्ट की हॉट मैटल की क्षमिा में अप्रलै 2012 में ब् लास् ट फनेस संख् या 3 को चाल  करके 

2.50 मममलयन टन प्रतिवर्ट र्ाममल है और शे्रणी-II प जंीगि मरम् मिों के बाद ब् लास् ट फनेस संख् या 1 और 2 की 
क्षमिा में प्रत् येक में 2 मममलयन टन प्रतिवर्ट िक वदृ्धि र्ाममल है। 

3  मसटंर मर्ीन संख् या 2 की मरम् मि को छोड़कर जजसके 2021-22 के दौरान प रा होन ेकी आर्ा है। 

कोक 

कोक ओवन बैटरी 

अपस् रीम संयंत्र डाउनस् रीम प लांट 

हॉट 
मैटल 

ब् लास् ट फनेस 

मसटंर 

मसटंर प लांट 

स् टील मैज्टंग र्ॉप 
िरल इस् पाि 

कनवटटर कास् टर 
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आरआईएिएि की प्रारम्म्भक दो ब् िास् ट फिेस को प्रत् येक की 1.7 लमलियि टि प्रनतिर्ष 
की हॉट मैटि की डडजाईि क्षमता के साथ मैसजष म्जप्रोमेज, रूस के पयषिेक्षण के अधीि 
माचष 1990 और माचष 1992 में चािू ककया गया था। म्जप्रोमेज, रूस द्िारा अिुबद्ध 
मािदंडों के अिुसार पूंजीगत मरम् मतों की आिधधकता और प्रकार ब् िास् ट फिेस की 
डडजाईि क्षमता और पररचािि समय पर निभषर करता है। 

 
 

पूंजीगत मरम् मतों की तीि शे्रणणयां हैं: 

• शे्रणी-III पूंजीगत मरम् मतों में नियलमत रखरखाि सम् बन् धी मरम् मतें जैसे थ्रोट बिक 
िाइनिगं, बबि िाइिसष चेंम्जंग, फािि डोम िाइनिगं प् िेटस का इरेक् शि आदद शालमि हैं। 

• शे्रणी-II पूंजीगत मरम् मतों में कूलिगं लसस् टम पाईप चेंम्जंग, टायर स् टाक चेंम्जंग, 
थ्रोट सेगमेंटस चेंम्जंग, हाथष में आंलशक ररफे्रक् टरी पररितषि आदद शालमि है। 

• शे्रणी-Iआरआईएिएि द्िारा योजिागत पूंजीगत मरम् मतों में पूणष फिेस क्षमता 
और प्रौद्योधगकी अपग्रेडेशि कायष शालमि हैं जैसे (i)कास् ट आयरि कूलिगं प् िेटों का 
कापर/आयरि स् टेिस के साथ प्रनतस् थापि; (ii) फिेस के िाल् यूम में िदृ्धध करिे के 
लिए बेहतर डडजाईि और िक्षणों के साथ ररफै्रक् टररयों को बदििा म्जससे उत् पादि में 
िदृ्धध हो; (iii) ऊजाष दक्ष हीट ररकिरी यूनिट का संस् थापि; (iv) ब् िास् ट फिेस टॉप 

धचत्र  1.1: एक ब् लास् ट फनेस के भाग 
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उपस् कर का आंलशक प्रनतस् थापि; (v) फिेस शैि का आंलशक प्रनतस् थापि; (vi) िेिि 
2 आटोमेशि (इस लसस् टम में उत् पादि प्रकक्रया को म्स्थर करिे को अिुमत ककया गया 
है जबकक आपरेटर को सतत और पुिरूत् पादिीय उत् पादि को सुनिम्चचत करिे के लिए 
उत् पादि के विलभन् ि चरणों के माध् यम से मागषदशषि ककया जाता है); (viii) िया गैस 
क् िीनिगं प् िांट आदद। 

1.2 लेखापरीक्षा का कायटक्षेत्र 

िेखापरीक्षा के कायषक्षेत्र में व् यिहायषता ररपोटों में अिुमानित निष्‍ट पादि पैरामीटरों और 
आपूनत षकारों के साथ अंनतम रूप ददए गए करारों के संदभष में शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों की 
समग्र प्रकक्रया और शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के बाद ब् िास् ट फिेस के निष्‍ट पादि की 
समीक्षा शालमि थी। 

1.3 लेखापरीक्षा के उद्देश् य 

यह निधाषरण करिे के उद्देयों के साथ िेखापरीक्षा की गयी थी: 

(i) क् या कम् पिी द्िारा मरम् मतों की आिच यकता, हॉट मैटि के अनतररक् त उत् पादि के 
लिए आिच यक कच् ची सामग्री की उपिब् धता और ऐसी मरम् मतों के बाद उत् पाददत 
अनतररक् त हॉट मैटि का प्रभािी ढंग से उपयोग करिे के लिए अपस् रीम/डाउिस् रीम संयंत्र 
में बढाई जािे िािी क्षमता पर विचार करिे के बाद व् यापक रूप से ब् िास् ट फिेस संख् या 
1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों की योजिा बिाई गई थी। 

(ii) क् या कम् पिी िे योजिागत माईिस् टोि, समयसीमा और अिुमोददत पररयोजिा 
िागत के अन् दर शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें कायाषम्न्ित की थी; 

(iii) क् या ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 में शे्रणी-Iपूंजीगत मरम् मतों के बाद संविदाओं 
में पररकम्ल्पत गारंटीकृत उत् पादि प्राप् त हुआ था; और 

(iv) क् या पररयोजिा कायाषन् ियि की प्रगनत की समीक्षा करिे के लिए और वििम् बों को 
किर करिे के लिए तथा आगामी वििम् बों से बचिे के लिए, जहां कहीं आिच यक हो, 
उपचारी कारषिाई का सुझाि देिे के लिए एक पयाषप् त और प्रभािी मािीटररगं तंत्र मौजूद 
था। 
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1.4 लेखापरीक्षा मापदंड 

तरि इस् पात के 6.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक क्षमता विस् तार के लिए विस् ततृ 
पररयोजिा ररपोटों, ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 के लिए शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मत करि े
के लिए सिाहकार (मैससष एम एि दस् तूर एंड कम् पिी) द्िारा तैयार की गयी व् यिहायषता 
ररपोटों, संविदाकारों के साथ अंनतम रूप ददए गए करारों, संविदाओं की सामान् य शतों, 
आरआईएिएि के निदेशक मंडि की बैठकों के कायषितृों, पररयोजिा मूल् यांकि तंत्र, 
उच् चाधधकार प्राप् त संचािि सलमनत द्िारा समीक्षा बैठकों के कायषितृ्तों और शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम् मतों के बाद ब् िास् ट फिेस से अनतररक् त उत् पादि का प्रभािी ढंग स ेउपयोग करि ेके 
लिए आिच यक अपस् रीम और डाउिस् रीम संयंत्र की मरम् मत करिे/अपग्रडे करिे के लिए 
आरआईएिएि की योजिा से िेखापरीक्षा मापदंड तैयार ककए गए थे। 

1.5 लेखापरीक्षा कायटप्रणाली 

आरआईएिएि प्रबन् धि के साथ िचुषअि एंरी कान् फ्रें स का 3 लसतम् बर 2020 को आयोजि 
ककया गया। िेखापरीक्षा कायषप्रणािी में अलभिेखों की समीक्षा, प्रबन् धि के साथ बातचीत 
और चचाष, िेखापरीक्षा मांगपत्र के मुद्दे, अलभिेख/डेटा/सूचिा मांगिा और िेखापरीक्षा 
अभ् युम्क्तयों के मुद्दे और ड्राफ्ट िेखापरीक्षा ररपोटष को अंनतम रूप देिा शालमि था। 
िेखापरीक्षा के दौराि सामिे आए िेखापरीक्षा निष्‍ट कर्ों पर 22 फरिरी 2021 को हुई 
एम्क्जट कान् फ्रें स में चचाष की गयी। 

1.6 लेखापरीक्षा तनष् कर्ट 

शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए योजिा बिाते समय ध् याि में आयी अभ् युम्क्तयों, 
संविदा का प्रदाि करिा और कक्रयान् ियि और शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के बाद ब् िास् ट 
फिेस  संख् या 1 और 2 के निष्‍ट पादि पर आगामी पैराग्राफों में चचाष की गयी है। 

1.6.1 शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के मलए योजना बनाना 

योजिा बिािे के चरण में ध् याि में आए मुद्दों का िीचे उल् िेख ककया गया है: 

1.6.1.1  ब् लास् ट फनेस संख् या 1 की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के कायट को ववभाजजि करना 

ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए व् यिहायषता ररपोटष मैससष एम 
एि दस् तूर एंड कम् पिी द्िारा जुिाई 2007 में तैयार की गयी थी। इस व् यिहायषता ररपोटष 
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में पंूजीगत मरम् मतों की िागत का `932 करोड़ होिे का अिुमाि िगाया गया था। 
सािषजनिक उद्यम विभाग के ददशानिदेशों के अिुसार, आरआईएिएि को मई 2006 स े
लमिीरत् ि कम् पिी (शे्रणी-I) होिे के िाते ियी पररयोजिाओं, आधुनिकीकरण, उपकरण की 
खरीद आदद के प्रनत भारत सरकार के अिुमोदि के बबिा `500 करोड़ तक पूंजीगत व् यय 
करिे की शम्क्त प्राप् त थी। 

आरआईएिएि िे पूंजीगत मरम् मतों की िागत का `792.15 करोड़ का अिुमाि िगाया 
और निदेशक मंडि से इसका अिुमोदि प्राप् त करिे के लिए, इस िागत को विभाम्जत 
ककया गया (i) पूंजीगत मरम् मतों में और (ii) विशेर् पररिधषि, आशोधि और प्रनतस् थापि 
कायों में ` 472 करोड़ पर पूंजीगत मरम् मत करिे के लिए जििरी 2008 में और 
`320.15 करोड़ पर पररिधषि, आशोधि और प्रनतस् थापि कायों के लिए मई 2008 में 
निदेशक मंडि को अिग प्रस् ताि प्रस् तुत ककए गए थे। इस प्रकार, उसी पररयोजिा के 
कायों को दो अिग पैकेजों में विभाम्जत करके आरआईएिएि  िे इस् पात मंत्रािय का 
अिुमोदि िहीं लिया। 

मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबन् धि (माचष 2021) िे बताया कक व् यिहायषता ररपोटष एक 
प्रारम्म्भक अध् ययि ररपोटष थी म्जसका उद्देच य ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम् मतों के अन् तगषत निष्‍ट पाददत ककए जािे िािे कायों और शटडाउि की अिधध के अिसर 
का उपयोग करते हुए ककए जािे िािे अन् य अिुर्ंगी कायों को भी ` 932 करोड़ की 
अिुमानित िागत के साथ दशाषया जािा था। कायों की प्राथलमकता और स् िरूप तथा 
पैकेम्जंग संरचिा और विनिदेशिों के आधार पर ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम् मतों के मखु् य पैकेज के लिए `472 करोड़ की अिुमानित िागत के लिए 
निदेशक मंडि से जििरी 2008 में अिुमोदि प्राप् त ककया गया था, जो उत् पादकता में 
सुधार के साथ ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की प्रचािि शतों पर ध् याि देिे के लिए शटडाउि 
अिधध के दौराि तत् काि ककए जािे िािे मूिरूप से आिच यक कायषकिापों से सम् बम्न्धत 
थे। विशेर् पररिधषि, आशोधि और प्रनतस् थापि कायों के अन् तगषत सभी अन् य पैकेजों के 
लिए `360.75 करोड़4 की अिुमानित िागत के लिए मई 2008 में निदेशक मंडि का 
अिुमोदि प्राप् त ककया गया था, जो उि कायषकिापों से सम् बम्न्धत थे जो स् ितंत्र थे और 

 
4 ब् लास् ट फनेस संख् या 1 से सम् बजधिि कायों के प्रति `320.15 करोड़ और अध य कायों से सम् बजधिि `40.60 करोड़ 

र्ाममल हैं। 
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कुछ पुरािी सुविधाओं के प्रनतस् थापि से सम् बम्न्धत थे म्जससे बेहतर पररचािि पद्धनतयों 
के प्रनत और सांविधधक पयाषिरणीय प्रदरू्ण प्रनतमािों को पूरा करिे में भी योगदाि होगा। 

उत्तर स् िीकायष िहीं है चंूकक पररिधषि, आशोधि और मरम्मतों प्रनतस् थापि कायों के 
अन् तगषत िगीकृत कायष ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मतों की उसी 
पररयोजिा से सम् बम्न्धत थे और मैससष एम एि दस् तूर एंड कम् पिी द्िारा प्रस् तुत की गयी 
व् यिहायषता ररपोटष का भाग थे। ये कायष क्षमता और प्रौद्योधगकी उन् ियि से सम् बम्न्धत थे 
और िैमी पररिधषि, आशोधि और प्रनतस् थापि कायष िहीं थे जैसा कक मंत्रािय/प्रबन् धि 
द्िारा तकष  ददया गया था। उदाहरणाथष, मड गि और डड्रलिगं मशीि, जि प्रणािी के 
विस् तार आदद से सम् बम्न्धत कायष, जो ब् िास् ट फिेस संख् या 1 के मामिें में अिुर्ंगी 
पैकेजों के रूप में ददए गए थे, ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के मुख् य पैकेज का भाग थे और 
काफी हद तक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों का भाग थे। इसलिए, 
लमिीरत् ि कम् पिी होिे के िाते आरआईएिएि की अिुमानित िागत और प्राम्स्थनत के 
आधार पर तत् कािीि शम्क्तयों के प्रत् यायोजि के अिुसार इस् पात मंत्रािय से अिुमोदि 
प्राप् त ककया जािा चादहए था। तथावप, कायों को दो पैकेजों में प्रत् येक को `500 करोड़ स े
कम में विभाम्जत करके, आरआईएिएि िे केिि निदेशक मंडि का अिुमोदि प्राप् त ककया 
और यह इस् पात मंत्रािय का अिुमोदि प्राप् त करिे से बचा जो कक `500 करोड़ से अधधक 
के कायों के लिए प्राप् त ककया जािा आिच यक था। 

ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के मामिे में, चंूकक आरआईएिएि को ििम् बर 2010 में ििरत् ि 
की प्राम्स्थनत प्रदाि की गयी थी इसलिए `1,000 करोड़ तक के प्रस् ताि का अिुमोदि 
करिे में आरआईएिएि का निदेशक मंडि सक्षम था। तदिुसार ` 877.73 करोड़ की 
अिुमानित िागत पर ब् िास् ट फिेस संख् या 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे के 
प्रस् ताि को निदेशक मंडि द्िारा जुिाई 2011 में एक बार में अिुमोदि प्रदाि ककया गया 
था। 

1.6.1.2 शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिें करने में ववलम् ब 

म्जप्रोमेज रूस द्िारा अिुबद्ध मरम् मतों की आिधधकता और आरआईएिएि द्िारा 
अिुपािि निम् िािुसार था: 
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िामलका 1.1: प ंजीगि मरम् मिों की तनिाटररि आवधिकिा 
प ंजीगि 
मरम् मिों 
का प्रकार 

चाल  करने से 
आवधिकिा  

देय आरआईएनएल द्वारा अनुपालन 

शे्रणी-III 1 - 2 िर्ष प्रत् येक िैकम्ल्पक िर्ष अिुसूची के अिुसार 
शे्रणी -II 5 - 8 िर्ष माचष 1995 से माचष 1998 

(ब् िास् ट फिेस संख् या 1) और 
माचष 1997 से माचष 2000 
(ब् िास् ट फिेस संख् या 2) 

जूि 2000 (ब् िास् ट फिेस संख् या 1  
और  

मई 2001 (ब् िास् ट फिेस संख् या 2) 

शे्रणी -I 14 - 16 िर्ष माचष 2004 से माचष 2006 
(ब् िास् ट फिेस संख् या 1) और 
माचष 2006 से माचष 2008 
(ब् िास् ट फिेस संख् या 2) 

अक् तूबर 2013 से जुिाई 2014 
(ब् िास् ट फिेस संख् या 1) और मई 
2016 से अक् तूबर 2017 (ब् िास् ट 

फिेस संख् या 2) 

जूि 2000 और मई 2001 में शे्रणी-II पूंजीगत मरम् मतों के बाद, ब् िास् ट फिेस संख् या 1 
और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 की प्रत् येक की हॉट मैटि की उत् पादि क्षमता बढकर 1.7 स े
2 लमलियि टि प्रनतिर्ष हो गयी। जुिाई 2014 और अक् तूबर 2017 में शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम् मतों के बाद ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 की प्रत् येक की हॉट 
मैटि की उत् पादि क्षमता को 2.5 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक और बढािा प्रस्तावित था। 
तथावप, भारी व् यय करि ेके बािजूद ब् िास् ट फिेस संख् या 1 द्िारा 2016-17 में केिि 2 
लमलियि टि प्रनतिर्ष प्राप् त ककया जा सका और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 द्िारा 2019-20 
में अधधकतम केिि 1.98 लमलियि टि प्रनतिर्ष प्राप् त ककया जा सका जैसा कक िीचे 
तालिका 1.2 में ददया गया है। ब् िास् ट फिेस के कम निष्‍ट पादि का कारण अपस् रीम और 
डाउिस् रीम संयंत्रों का एकीकरण ि होिे के कारण था म्जसकी चचाष आगे पैरा संख् या 
1.6.4 में की गयी है। 

िामलका 1.2: शे्रणी-I प ंजीगि मरम्मिों पर क्रकया गया व् यय 
(` करोड़ में) 

शे्रणी-I प ंजीगि 
मरम् मिें 

अनुमातनि व् यय ददए गए पैकेज की 
लागि 

31.03.2020 िक 
व् यय 

ब् लास् ट फनेस संख् या 1 792.15 668.04 580.13 
ब् लास् ट फनेस संख् या 2 877.73 872.73 745.61 

कुल 1669.88 1540.77 1325.74 
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िेखापरीक्षा में पाया गया कक यद्यवप शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए प्रस् ताि की 
शुरूआत मई 2005 में हुई थी िेककि ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I मरम् मतें करि े
के लिए आडषर देिे में इसे पांच िर्ष िगे और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के लिए आठ िर्ष 
िगे। ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 की िास् तविक मरम् मतें क्रमश: 
अक् तूबर 2013 से जुिाई 2014 के दौराि और मई 2016 से अक् तूबर 2017 के दौराि 
की गयी थीं। शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करि ेमें वििम् ब के पररणामस् िरूप ि केिि फिेस 
की म्स्थनत बबगड़ी बम्ल्क उत् पादि की हानि भी हुई जैसा कक आगामी पैराग्राफों में चचाष 
की गयी है। 

i) ब् लास् ट फनेस के हाथट5 की खराबी 

शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए चािू होिे से 14 से 16 िर्ों के निधाषररत समय 
के प्रनत ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के चािू होिे के क्रमश: 23 
िर्ष और 24 िर्ष बाद िास् तविक मरम् मतें की गयीं थीं। आरआईएिएि िे ररकाडष ककया 
(फरिरी/मई2010) कक फिेस की म्स्थनत विशेर्कर हाथष म्स्थनत के सम् बन् ध में बबगड़ रही 
थी और पाया कक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 के 42 कूलिगं एिीमेंट6 जि गए थे। 

 

आयरि िोच के क्षेत्रों में ररफै्रक् टरी िाइनिगं7 की अिलशष्‍ट ट मोटाई 1,600 एमएम की मूि 
मोटाई के प्रनत ब् िास् ट फिेस संख् या 1 में 450 स े700 एमएम और ब् िास् ट फिेस संख् या 

 
5 फनेस का िल हाथट कहलािा है जहां हॉट मैटल और स् लैग एकत्रत्रि होिा है और िब टेप क्रकया जािा है 
6  ब् लास् ट फनेस संख् या 1 में 11 क मलगं एलीमेंट और ब् लास् ट फनेस संख् या 2 में 31 
7 ऊष् मा के उिार-चढाव के कारण र्ैल की रक्षा करन ेके मलए लाइतनगं को ररफै्रक् टरी लाइतनगं कहा जािा है। 

धचत्र  1.2: बीएफ संख् या 1 के हाथट की जस्थति 
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2 में 540 से 750 एमएम थी और अधधक खराबी से हाथष को बचािे के लिए 
आरआईएिएि दटटेनियम फेरो एिाय अधधप्राप् त कर रहा था। हाथष में (दसूरी पंम्क्त 
कूलिगं प् िेट) कूलिगं प् िेट के तापमाि में िदृ्धध हो रही थी और इसके पररणामस् िरूप 
फिेस के हाथष की खराबी के कारण नियलमत आधार पर टायर ब् िेंककंग8 का सहारा लिया 
गया म्जसका उत् पादि पर प्रभाि पड़ा। आगे यह ररकाडष ककया गया (मई 2010) कक फिेस 
की म्स्थनत को पहिे ही प्रनतबंधधत/थ्रोटिड रेम्जम9 और घटे हुए उत् पादि के साथ न् याय 
संगत ठहराया गया था और कायाषिधध कायषकाि10 को बढािा संभि िहीं होगा और इस 
प्रकार मरम् मतें शीघ्र की जािी थीं। 

इस प्रकार, उपरोक् त स ेपता चिता हैकक शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मतें करि ेमें वििम् ब से 
फिेस के हाथष में खराबी आई और उत् पादि की हानि के साथ सयंंत्र का प्रचािि 
प्रनतबंधधत रेम्जम में रहा जैसी कक आगामी पैराओं में चचाष की गयी है। 

प्रबन् धि िे बताया (माचष 2021) कक 25 लमलियि टि का उत् पादि का िक्ष् य प्राप् त करिे 
के बाद भी फिेस की म्स्थनत में पूणष रीिाइनिगं को न् याय संगत िहीं ठहराया गया। इस 
प्रकार, फिेस से संभि सीमा तक थू्रपुट को अधधकतम करिे के उद्देच य के साथ और यह 
सुनिम्चचत करिे के साथ कक कम् पिी के उत् पादि स् तर में धगरािट िही ंथी, प्रचािि को 
जारी रखा गया था। यह सामान् य प्रथा है कक हाथष की रचिा से सम् बम्न्धत तकिीकों का 
उपयोग ककया जाए जैसे कक एक फिेस की कायाषिधध के बाद िािे समय के प्रनत 
टाइटेनियम फेरो एिाय का पररिधषि (पूंजीगत मरम् मतों के बीच फिेस का कायषकाि)। 

मंत्रािय िे अपिे उत्तर में आगे बताया (जूि 2021) कक यह एक पूिाषपेक्षा थी कक 6.3 
लमलियि टि विस् तार कायषक्रम के तहत आिे िािी ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को सबसे 
पुरािी फिेस अथाषत ब् िास् ट फिेस संख् या 1 को पूंजीगत मरम् मतों के लिए कामबंदी हेतु 
ददए जािे से पहिे चािू ककया जाए और उसका म्स्थरीकरण ककया जाए। यह एक प्रमुख 
कारण था कक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 को 2013 से पहिे पूंजीगत मरम् मतों के लिए क् यों 

 
8 टायर एक टय ब, नोजल या पाईप होिी है जजसके माध् यम से एक फनेस या हाथट में गमट हवा प्रवादहि होिी है। इन 

तछद्रो को अवु्रद्ि क्रकया गया था जजसे ब्लैक्रकंग कहा जािा है । 
9 प्रतिबंधिि उत् पादन के साथ संयंत्र का प्रचालन। 
10 ब् लास् ट फनसे का कायाटवधि कायटकाल उस समय से लकेर ब् लास् ट फनेस का सिि चालन समय होिा है जब से इस े

हॉट मैटल के उत् पादन के मलए िममि (ब् लास् ट फनेस को रु्रू करने की प्रक्रिया) क्रकया जािा है और रीलाइतनगं के 
मलए इसे रखा जािा है। 
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िहीं ददया जा सका, अन् यथा हॉट मैटि का उत् पादि और इसके बदिे इस् पात का उत् पादि 
िगभग 50 प्रनतशत तक कम हुआ होता म्जससे कम् पिी की िाभप्रदता पर अत् यधधक 
प्रभाि पड़ा होता। इि पररम्स्थनतयों के अन् तगषत ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की 
कायाषिधध कायषकाि का विस् तार करिा ही एकमात्र विकल् प था म्जसे टाइटेनियम फेरो 
एिॉय के पररिधषि द्िारा हाथष की रचिा से सम् बम्न्धत तकिीकों का उपयोग करके 
उपयुक् त प्रौद्योधगकीय आयोजिा और विशेर्ज्ञता के साथ कक्रयाम्न्ित ककया गया था। 

उत्तरों पर निम् िलिणखत तथ् यों के मद्देिजर विचार ककए जािे की आिच यकता है: 

• ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए 2010 
की क्रमश: पहिी और अंनतम नतमाही में निदेशक मंडि का अिुमोदि प्राप्त ककया गया 
था (जििरी और मई 2008)। आग ेयह ररकाडष ककया गया (मई 2010) कक दोिों ब् िास् ट 
फिेस संख् या 1 और 2 में शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें िम् बे समय से देय थीं जैसाकक हाथष 
के निदाि से स् पष्‍ट ट है और कक फिेस की म्स्थनत को पहिे ही प्रनतबंधधत रेम्जम और घटे 
हुए उत् पादि के साथ न् याय संगत ठहराया गया था। परन् तु यद्यवप आरआईएमएि ि े
शे्रणी-I मरम् मतें 2010 में करिे की योजिा बिाई थी तथावप िास् तविक मरम् मतें 2014 
और 2017 में पूरी हुईं। इसके पररणामस् िरूप, फिेस की म्स्थनत और बबगड़ गयी और 
आरआईएिएि को पयाषिरणीय मंजूरी प्राप् त करिे से पहिे ही शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें 
करिी पड़ी म्जसके लिए पयाषिरण एिं िि मंत्रािय द्िारा आरआईएिएि को एक कारण 
बताओ िोदटस जारी ककया गया था। उत्तर में आरआईएिएि िे बताया (माचष 2018) कक 
यदद इसिे ये मरम् मतें शीघ्र िहीं करायी होतीं तो इससे ककसी भी समय उपकरण बुरी 
तरह से क्षनतग्रस् त हो सकता था। 

• ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को चािू करिे की योजिा बिािे और कायाषन् ियि करि े
और ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे की समीक्षा स े
पता चिता है कक सभी कायों में वििम् ब हुए थे। ब् िास् ट फिेस संख् या 3 कोलसतम् बर 
2008 में चािू ककया जािा निधाषररत था और तदिुसार िर्ष 2010 के दौराि ब् िास् ट फिेस 
संख् या 1 और 2 के लिए पंूजीगत मरम् मतें करिे का प्रस् ताि ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को 
चािू करिे के बाद जििरी 2008 और मई 2008 में निदेशक मंडि को प्रस् तुत ककया 
गया था। तथावप ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को अप्रैि 2012 में चािू ककया गया तथा 
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तदिुसार ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 के लिए शे्रणी-I मरम् मतों में भी वििम् ब हुआ 
और इि फिेस की म्स्थनत बबगड़ती रही। 

• इसके अनतररक् त इस उत्तर, कक यदद ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को चािू करिे स े
पहिे शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए ब् िास् ट फिेस संख् या 1 को लिया जाता तो 
कम् पिी के राजस् ि को प्रभावित करते हुए हॉट मटैि के उत् पादि की हानि हुई होती, पर 
इस तथ् य के प्रनत विचार ककए जािे की आिच यकता है कक यदद आरआईएिएि िे योजिा 
के अिुसार सभी कायों को उधचत समय पर11 कायाषम्न्ित ककया होता, तो दोिों ब् िास् ट 
फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें ब् िास् ट फिेस संख् या 3 को चाि ू
करिे के बाद 2010 में ही पूरी हो गयी होती। इसके पररणामस् िरूप, ब् िास् ट फिेस संख् या 
1 और 2 की प्रत् येक की उत् पादि क्षमता में 2.5 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक िदृ्धध हुई 
होती और 2011 से 2016 तक के िर्ों12 के दौराि आरआईएिएि हॉट मैटि का 
अनतररक् त 75,14,267 टि13 का उत् पादि करिे की म्स्थनत में होता। 

इस प्रकार, आरआईएिएि िे शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों में इस तथ् य के बािजूद वििम् ब 
ककया कक अनतररक् त हॉट मैटि उत् पादि से ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की कामबंदी 
अिधध के दौराि उत् पादि की हानि की क्षनतपूनत ष हो गई होती। हाथष की खराब होती हुई 
म्स्थनत के कारण थ्रोटिड रेम्जम में ब् िास् ट फिेस के प्रचािि से हॉट मैटि के उत् पादि 
पर प्रभाि पड़ा जैसाकक आगामी पैराग्राफ में चचाष की गयी है। 

(ii) उत् पादन में कमी 

आरआईएिएि ि ेअपि े निदेशक मंडि (जििरी और मई 2008) को सूधचत ककया कक 

इसका आशय 2010 में शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें पूरा करिा है। तथावप, ब् िास् ट फिेस 
संख्या 1 और 2 की िास् तविक मरम् मतें क्रमश: अक् तूबर 2013 से जुिाई 2014 तक और 
मई 2016 से अक् तूबर 2017तक की अिधध के दौराि की गयी थीं। िर्ष 2005-06 के 
लिए ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 से हॉट मैटि का उत् पादि क्रमश: 2.05 और 2.10 

 
11  ब् लास् ट फनेस संख् या 3 का मसिम् बर 2008 में चाल  क्रकया जाना, ब् लास् ट फनेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I 

प ंजीगि मरम् मिों का 2010 की िमर्: पहली और अंतिम तिमाही में क्रकया जाना। 
12 यह मानिे हुए क्रक दोनों फनेस की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिें वर्ट 2010 में प री की जानी थीं, उत् पादन की हातन को 

अप्रैल 2011 स ेतनकाला गया है जजसमें जस्थरीकरण आदद के मलए िीन महीन ेकी अवधि छोड़ दी गयी है। 
13  अप्रैल 2011 से अक् ि बर 2013 के मलए ब् लास् ट फनेस संख् या 1 – 25,92,310 टन; अप्रैल 2011 से माचट 2016 के 

मलए ब् लास् ट फनेस सखं् या 2- 49,21,957 टन। 
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लमलियि टि प्रनतिर्ष था। िीचे चाटष में 2005-06 से 2015-16 तक हॉट मैटि उत् पादि 
का वििरण ददया गया है। 

 
दटप पणी: ब् लास् ट फनेस संख्या 1 को अक् ि बर 2013 िक प्रचामलि क्रकया गया था और ब् लास् ट फनेस संख् या 2 
को कामबंदी के मलए बाध् य क्रकए जाने स ेपहल ेअगस् ि 2015 िक प्रचामलि क्रकया गया था । 

उपरोक् त चाटष से यह पता चिता है कक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 मे हॉट मैटि का 
उत् पादि फिेस के हाथष की खराबी के कारण घटती हुई प्रिवृत्त में था और 2007-08 के 
बाद से यह प्रत् येक ब् िास् ट फिेस के 2 लमलियि टि प्रनतिर्ष की निधाषररत क्षमता स े
हमेशा कम थी, जैसी कक ब् िास् ट फिेस की शे्रणी-II पूंजीगत मरम् मतों के पूरा होिे के बाद 
पररकल् पिा की गयी। 

आरआईएिएि के िागत मािीटररगं ग्रुप के अिुसार, हॉट मैटि उत् पादि में एक प्रनतशत 
िदृ्धध से `406 िाख (2010-11) और `1,083 िाख (2015-16) के बीच अनतररक् त 
राजस् ि अम्जषत होगा। ब् िास् ट फिेस की 4,860 टि14 प्रनतददि की निधाषररत क्षमता के 
अिुसार फिेस के हाथष की खराबी के कारण निम् ि क्षमता पर ब् िास् ट फिेस के प्रचािि 
के पररणामस् िरूप 2011-16 से 17,81,224 टि हॉट मैटि15 के उत् पादि की हानि हुई। 
िागत मािीटररगं ग्रुप द्िारा प्रत् यालशत आय पर विचार करते हुए अनतररक् त राजस् ि की 
हानि `1396.64 करोड़ बिती है। 

इसके अनतररक् त, यदद म्जप्रोमेज, रूस द्िारा अिुबद्ध अिुसूची के अिुसार मरम् मतें पूरी 
कर िी गयी होतीं तो हॉट मैटि के उत् पादि में 4,860 टि प्रनतददि से 7,150 टि 

 
14  ब् लास् ट फनेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I प जंीगि मरम् मिों पर कंसज्टंग इंजीतनयर (मैससट एमएन दस् ि र एंड 

कम् पनी) द्वारा िैयार की गयी व् यवहायटिा ररपोटों से मलया गया। 
15 अप्रैल 2011 से अक् ि बर 2013 के मलए ब् लास् ट फनेस सखं् या  1 -4,80,167टन; अप्रैल 2011 स ेमाचट 2016 के 

मलए ब् लास् ट फनेस सखं् या 2 – 13,01,057 टन। 

क्षमता
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प्रनतददि तक निधाषररत क्षमता में िदृ्धध हुई होती। निदेशक मंडि को जििरी/मई 2008 
में यथा प्रस् तावित िर्ष 2010 में दोिों ब् िास् ट फिेस की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतो के पूरा 
होिे में वििम् ब के पररणामस् िरूप 2011-16 स े75,14,267 टि हॉट मैटि के उत् पादि 
की हानि हुई जैसा कक ऊपर पैरा  1.6.1.2 (i) में उल् िेख ककया गया। िागत मािीटररगं 
ग्रुप द्िारा प्रत् यालशत आय पर विचार करते हुए अनतररक् त राजस् ि की हानि `3,865.05 
करोड़ बिती है। 

प्रबन् धि िे बताया (माचष 2021) कक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 से उत् पादि में कमी 
हाथष के मुद्दे के कारण िहीं आई जैसा कक िेखापरीक्षा पैरा में पाया गया बम्ल्क यह 
विस् तार और आधुनिकीकरण के इस पररितषि चरण के दौराि डाउिस् रीम और अपस् रीम 
संयंत्र के साथ मेि खािे के लिए थ्रोटिड रेम्जम में फिेस के प्रचािि के कारण थी। 
मंत्रािय िे प्रबन् धि के उत्तर का समथषि ककया। 

इस तथ् य के मद्देिजर उत्तर सुसंगत िहीं है कक यद्यवप उत् पादि सुविधाए,ं अपस् रीम 
और डाउिस् रीम दोिों, पूंजीगत मरम् मतें प्रारम् भ होिे से पहिे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 
और 2 के आउटपुट को संभाििे के लिए पयाषप् त थीं, तथावप इष्‍ट टतम उत् पादि स् तर फिेस 
के हाथष की खराबी के कारण प्राप्त िहीं ककए जा सके जो प्रनतबंधधत रेम्जम में ब् िास् ट 
फिेस के पररणामी प्रचािि के साथ था। 

मसफाररर् संख् या 1: संयतं्रों की दक्षिा को बनाए रखने और इष् टिम उत् पादन स् िर प्राप ि 
करने के मलए प्रमुख संयंत्रों/उपकरणों की समय पर मरम् मि सुतनजश्चि की जाए। 

1.6.1.3 ब् लास् ट फनेस की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के साथ-साथ गैस एक् सपेंर्न 
टरबाईन स् टेर्न संख् या 1 और 2 की प णट मरम् मि न करना 

आरआईएिएि िे दो गसै एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि16 संख् या 1 और 2 प्रत् येक की 12 
मैगािाट की निधाषररत विद्युत उत् पादि क्षमता के साथ संस् थावपत ककए (1993) जो 
क्रमश: ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 से ब् िास् ट फिेस गैस के अपलशष्‍ट ट दाब का उपयोग 
करिे के लिए थे। गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 उिके 1993 में चाि ू

 
16 ब् लास् ट फनेस में आयरन बनान े के दौरान उत् पध न ब् लास् ट फनसे गैस को ववद्युि के उत् पादन के मलए गैस 

एक् सपेंर्न टरबाईन स् टेर्न के माध्यम से गुजारा जािा है। 
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ककए जािे से िगभग 26 िर्ों से प्रचािि में हैं और प्रत् येक का प्राप् त ककया गया 
अधधकतम विद्युत उत् पादि िगभग 8.5 मगैािाट था। 

यद्यवप ब् िास् ट फिेस 2.5 ककिोग्राम/िगष सेंटीमीटर के उच् च दाब पर कायष करिे के लिए 
सम्जजत होती हैं,परन् तु जब ये ब् िास् ट फिेस 2 ककिोग्राम/िगष सेंटीमीटर के घटे हुए उच् च 
दाब पर कायषरत थे,इि गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशिों की प्रत् येक की अधधकतम विद्युत 
उत् पादि क्षमता 6 मैगािाट थी। पूणष मरम् मत करिे के बाद,जब ब् िास् ट फिेस 2 
ककिोग्राम/िगष सेंटीमीटर के घटे हुए उच् च दाब पर प्रचालित होता है तब प्रत् येक गैस 
एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि की विद्युत उत् पादि की क्षमता 12 मेगािाट रही होगी (प्रत् येक 
गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि के लिए 6 मेगािाट की िदृ्धध के साथ)। तथावप ब् िास् ट 
फिेस संख् या 1 और 2 शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मतों के साथ-साथ गैस एक् सपेंशि टरबाईि 
स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत अक् तबूर 2017 तक िहीं की गयी थी। इसके 
पररणामस् िरूप, पूंजीगत मरम् मत के बाद उपिब् ध िगभग 2,30,000 सामान् य घिमीटर 
प्रनतघंटा ब् िास् ट फिेस गैस थ्रोटि असेंबिी17 के माध् यम से बाहर निकि रही थी और 
आरआईएिएि गैस को ऊजाष में पररिनतषत करिे में समथष िहीं था। 

पूणष मरम् मत के बाद अिुमानित उत् पादि अथाषत प्रत् येक में 6 मैगािाट की िदृ्धध को 
ध् याि में रखते हुए गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत ि 
होिे के कारण ऊजाष उत् पन् ि करिे का अिसर गिां ददया गया जो कक जुिाई 2014 स े
माचष 2020 तक की अिधध18 के दौराि 321.44 लमलियि इकाइयां बिती थी। ताप 
विद्युत संयंत्र के माध् यम से विद्युत के उत् पादि की पररिती िागत के संदभष में इसके 
कारण संभावित बचत की हानि `107.60 करोड़ बिती है और आंध्र प्रदेश ईस् टिष पािर 
डडस् रीब् यशूि कम् पिी लिलमटेड़ से विद्युत की खरीद की िागत के संदभष में यह `114.20 
करोड़ बिती है। 

इसके अनतररक् त, गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 ओर 2 में पूणष मरम् मत के 
लिए िगभग 18 माह के लिए इकाइयों की कामबंदी आिच यक है। इि 18 माहों के 
दौराि, गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 से कोई उत् पादि िहीं होगा और 

 
17 थ्रोटल असेंबली का उपयोग फनेस के उच् च दाब को ववतनयममि करने के मलए क्रकया जािा है। 
18  ब् लास् ट फनेस संख् या 1 की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के दौरान गैस एक् सपेंर्न टरबाईन स् टेर्न 1 की प णट मरम् मि 

और ब् लास् ट फनेस संख् या 2 की शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के साथ गैस एक् सपेंर्न टरबाईन स् टेर्न 2 की प णट 
मरम् मि को प णट करने की पररक् पना करि ेहुए। 
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विद्युत क्रय करारों के माध् यम से कमी को पूरा करिा होगा। सिाहकार (मैससष एम एि 
दस् तूर एंड कम् पिी) द्िारा इसके लिए अनतररक् त िागत का अिुमाि `54.95 करोड़19 
िगाया गया। यदद आरआईएिएि िे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की पूंजीगत 
मरम् मतों के साथ-साथ गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत 
की योजिा बिाई होती तो पंूजीगत मरम् मतों के साथ-साथ पूणष मरम् मत पूरी हो गयी 
होती और गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की आगामी कामबंदी के 
कारण उस अिुमानित अनतररक् त व् यय का आरआईएिएि पररहार कर सकता था, जो 
व् यय इसे करिा पड़ेगा जब कभी यह पूणष मरम् मत का कायष ककया जाता है। 

यह पुम्ष्‍टट करते हुए कक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत करिे के साथ-
साथ गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत की पररकल् पिा 
िहीं की गयी थी, मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबन् धि (माचष 2021) िे बताया कक प्रारम् भ 
में यह मत व् यक् त ककया गया कक टॉप प्रैशर ररकिरी टरबाईि20 के चािू होिे तथा 
म्स्थरीकरण तक और ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 के अपग्रेडेशि के पूरा होिे तक गैस 
एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत करिा स् थधगत ककया जाए। 
तथावप, एक तकिीकी आधथषक व् यिहायषता ररपोटष लसतम् बर 2020 में तयैार की गयी थी 
और उच् च पररयोजिा िागत21 के मद्देिजर गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 
और 2 की इस ििीकरण पररयोजिा को आस् थधगत रखा गया। शे्रणी-I मरम् मतों के बाद 
उपिब् ध ब् िास् ट फिेस गैस की अनतररक् त मात्रा का उपयोग करिे के लिए नियलमत प्रयास 
ककए गए। 

उत्तर मान् य िहीं हैं चंूकक ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के 
बाद अनतररक् त ब् िास् ट फिेस गैस की उपिब् धता की जािकारी होिे के बािजूद, 
आरआईएिएि िे उसका उपयोग करिे के लिए समय पर कारषिाई िहीं की। इसके 
पररणामस् िरूप आंतररक विद्युत संयंत्र अथिा आंध्र प्रदेश ईस् टिष पािर डडस् रीब् यूशि 
कम् पिी लिलमटेड से खरीद के माध् यम से उत् पादि की िागत की अपेक्षा काफी कम 

 
19  िकनीकी आधथटक व् यवहायटिा ररपोटट-मसिम् बर 2020 
20  ब् लास् ट फनेस संख् या 3 से जुड़ी हुई अनुर्ंगी ववद्युि इकाई 
21  िकनीकी आधथटक व् यवहायटिा ररपोटट 2020 के अनुसार अनुमातनि पररयोजना लागि `171.29 करोड़ थी। 
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िागत पर विद्युत के उत् पादि के लिए उपिब् ध अनतररक् त गैस का उपयोग िहीं ककया 
गया है म्जसके पररणामस् िरूप अनतररक् त व् यय हुआ है। 

इस प्रकार, ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के साथ-साथ गैस 
एक् सपेंशि टबाषइि स् टेशि संख् या 1 और 2 की पूणष मरम् मत करिे की विफिता के 
पररणामस् िरूप ि केिि गैस एक् सपेंशि टबाषइि स् टेशि संख् या 1 और 2 से 321.44 
लमलियि इकाइयों के उत् पादि की हानि के कारण कम से कम `107.60 करोड़ की बचत 
की हानि हुई है परन्तु गैस एक् सपेंशि टरबाईि स् टेशि संख् या 1 और 2 की कामबंदी के 
दौराि उिकी पूणष मरम् मत, जब कभी भी की जाएगी, विद्युत क्रय करारों के माध् यम से 
विद्युत की अधधप्राम्प्त के कारण `54.95 करोड़ की अिुमानित अनतररक् त िागत भी आ 
सकती है। 

1.6.2 संववदाएं देना और उनका तनष् पादन 

आरआईएिएि िे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए 
परामशी सेिाओं के लिए मैसजष एम एि दस् तूर एंड कम् पिी को 38 महीिे की अिधध के 
लिए एक संविदा दी (अगस् त 2010)। आरआईएिएि िे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 
की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के मुख् य पैकेज के लिए मैससष सीमैि िीएआई मैटि 
टेक्िोिॉजीस लिलमटेड, युिाइटेड ककंगडम (यूके)22 के संघ के साथ अिग करार भी ककये 
(फरिरी 2011 और अगस् त 2013)। परामशी संविदाओं और शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मत 
संविदाओं की िेखापरीक्षा में समीक्षा की गयी और निम् िलिणखत पाया गया: 

1.6.2.1 शे्रणी-I प ंजीगि मरम् मिों के मलए स् थल पयटवेक्षण कायों के मलए सलाहकार को 
अनुधचि रूप से काम पर लगाना: 

स् थि पयषिेक्षण कायष को िैकम्ल्पक के रूप में शालमि करते हुए ब् िास् ट फिेस संख् या 1 
ओर 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए एक प्रधाि सिाहकार को िगािे के लिए 
एक प्रस् ताि ददया गया (11 फरिरी 2008)। ‘स् थि पयषिेक्षण’के कायष को सिाहकार के 
कायषक्षेत्र से हटा देिे का प्रस् ताि ककया गया जो पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए 
आरआईएिएि द्िारा अपिे कमषचाररयों के साथ एक अिग ग्रुप यथा, आधुनिकीकरण और 
पूंजीगत मरम् मत विभाग का गठि करिे के कारण था। तत् कािीि निदेशक (वित्त) िे 

 
22  नाम को बदलकर अक् ि बर 2012 में मैससट सीमैन पीएलसी, य नाईटेड क्रकंगडम कर ददया गया और जुलाई 2015 में 

मैसजट प्राइमेट्स टेकनोलॉजीस मलममटेड कर ददया गया। 
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निष्‍ट पादि कायष के पयषिेक्षण को आरआईएिएि के पास रखिे का भी प्रस् ताि ककया। 
तथावप, अध् यक्ष एिं प्रबन् धि निदेशक िे आउटसोलसिंग के पक्ष में निणषय को रद्द कर 
ददया और `51.12 करोड़ की िागत पर स् थि पयषिेक्षण कायष (` 18.14 करोड़) सदहत 
ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए परामशी सेिाएं 
प्रदाि करिे के लिए मसैसष एम एि दस् तूर एडं कम् पिी को तदिुसार एक आडषर ददया 
(अगस् त 2010)। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक प्रमुख आधुनिकीकरण और पूंजीगत मरम् मत कायों की 

योजिा बिािे, समन् िय करिे और निष्‍ट पादि पर निगरािी रखिे में सहायता करिे के 

लिए एक िोडि विभाग के रूप में एक समवपषत आधुनिकीकरण और पूंजीगत मरम् मत 
विभाग का आरआईएिएि िे सजृि ककया। इस विभाग के कायष में अन् य के साथ-साथ 
ब् िास् ट फिेस की शे्रणी-I, II और III की पंूजीगत मरम् मतें शालमि थीं। इसके अनतररक् त, 
ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 2 की पूंजीगत मरम् मतें करिे के लिए सीमैन्स कंसादटिंयम के 
साथ ककए गए करारों में कंसादटषयम द्िारा स् थि पयषिेक्षण के लिए भी अिुबद्ध ककया 
गया। इसलिए, मैससष एमएि दस् तूर एंड कम् पिी को स् थि पयषिेक्षण का कायष सौंपिे में 
औधचत् य का अभाि था और इसके पररणामस् िरूप `18.14 करोड़ का अनतररक् त व् यय 
हुआ। 

मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबन् धि (माचष 2021) िे बताया कक आधुनिकीकरण और 
पूंजीगत मरम् मत विभाग का गठि (जििरी 2008) एक िोडि संगठि के रूप में ककया 

गया था जो प्रमुख आधुनिकीकरण और पंूजीगत मरम् मत कायों की योजिा बिािे, 
समन् िय करिे और निष्‍ट पादि पर निगरािी रखिे में मदद करिे के लिए था। शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम् मतों के लिए आिच यक श्रमबि के अधधक होिे की आशा थी चंूकक स् टेट-
आफ-द-आटष टेक्िोिॉजी को अपिाकर अपग्रेड करिे और आधुनिकीकृत करिे के लिए 
मरम् मत कायष तैयार ककए गए थे म्जसमें सतत प्रभािी स् थि पयषिेक्षण के लिए सक्षम 
और अिुभिी कालमषक की तैिाती समाच िालसत थी। पूिष-कामबंदी अिधध के दौराि कई पूिष-
कामबंदी कक्रयाकिाप भी पररकम्ल्पत थे और कक्रयाम्न्ित ककए गए थे म्जसमें पूिष-कामबंदी 
अिधध के दौराि भी पयषिेक्षण समाच िालसत था। यह भी बताया गया था कक यद्यवप 
आधुनिकीकरण और पंूजीगत मरम् मत विभाग का गठि िगभग 45 कायषकाररयों के 
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अिुमानित श्रमबि के साथ ककया गया है तथावप तैिात िास् तविक श्रमबि कभी भी 25 
कायषकाररयों से अधधक िहीं था और औसति 15 कायषकारी थे। ब् िास् ट फिेस संख् या 1 
और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के लिए तैिात कायषकारी कभी भी 10 से अधधक 
िहीं थे। 

उत्तरों पर इस तथ् य के मद्देिजर विचार ककए जािे की आिच यकता है कक आधुनिकीकरण 
और पूंजीगत मरम् मत विभाग के योगदाि और उत्तरदानयत् ि में ब् िास् ट फिेस की शे्रणी-I, 
II और III मरम् मतें शालमि थीं। इसके अनतररक् त, विभाग का सजृि करते समय यह भी 
ररकाडष ककया गया कक उपरोक् त कायों के निष्‍ट पादि के समय पयषिेक्षण की बढी हुई 
आिच यकता के लिए केन् रीय रखरखाि ग्रुपों और संबंधधत शाप और अन् य विभागों द्िारा 
सहायता प्रदाि की जािी थी। इस प्रकार आधुनिकीकरण और पूंजीगत मरम् मत विभाग के 
कायषकाररयों के साथ-साथ उि कालमषक की सेिाओ ंका उपयोग ककया जा सकता था। इसके 
अनतररक् त,आिच यक श्रमबि उपिब् ध कराए बबिा समवपषत आधुनिकीकरण और पूंजीगत 
मरम् मत विभाग का सजृि करिे से इसके सजृि का असिी उद्देच य विफि हो गया। 

इस प्रकार, एक समवपषत आधुनिकीकरण और पंूजीगत मरम् मत विभाग और मरम् मत 
कायों पर निगरािी रखिे के लिए अिुभिी कायषकारी होिे के बािजूद स् थि पयषिेक्षण कायष 
के लिए एक अिग संविदा अिुधचत रूप से देिे के पररणामस् िरूप `18.14 करोड़ का 
अनतररक् त,व् यय हुआ। 

1.6.2.2 ब् लास् ट फनेससंख् या 1 और 2 के मुख् य और अनुर्ंगी पैकेजों के मलए 
संववदाओं का देना और क्रियाध वयन 

आरआईएिएि िे शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों का कायष मुख् य पैकेज और अिुर्ंगी पैकेजों 
में विभाम्जत ककया। इसिे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 के मुख् य पैकेज के लिए मैससष 
सीमैन्स िीएआई मैटि टेकिोिॉजीस लिलमटेड के संघ23 के साथ करार ककए (फरिरी 
2011)। ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के मुख् य पैकेज के लिए संविदा मैससष सीमैन्स 
पीएिसी,यूके के संघ24के साथ की गयी (अगस् त 2013)। 

 
23 मैससट सीमनैस वीएआई मैटल टेकनोलॉजीस मलममटेड, य के, मसैसट सीमैनस वीएआई मैटलस टेकनोलॉजीस प्राइवेट 

मलममटेड इंडडया और मैससट धगलनडसट अरबुथनाट एंड कम् पनी मलममटेड, इंडडया र्ाममल हैं। 
24 मैससट सीमैनस पीएलसी, य के, मसैसट सीमैनस मलममटेड, इंडडया, मसैसट मुकंद इंजीतनयसट मलममटेड, इंडडया और मसैजट 

धगलनडसट अरबुथनाट एंड कम् पनी मलममटेड, इंडडया र्ाममल हैं। 
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िेखापरीक्षा में इि पैकेजो की समीक्षा की गयी और इि सभी कायों में वििम् ब पाए गए 
जैसाकक िीचे उल् िेख ककया गया है: 

i) ब् लास् ट फनेस संख् या 1 मुख् य पैकेज: करार पर हस् ताक्षर करिे (9 फरिरी 2011) 
से 22 महीिे की समापि अिुसूची के साथ `317.73 करोड़ पर मैससष प्राइमैटल् स (पूिष 
में सीमैिस िीएआई मैटि टेकिोिॉजीस लिलमटेड िाम िािा) को यह कायष ददया गया 
था। समापि का निधाषररत समय 9 ददसम् बर 2012 था। इसके प्रनत समापि की 
िास् तविक तारीख 30 जुिाई 2014 थी। 

कामबंदी कायष 10 अगस् त 2012 की बजाय 25 अक् तूबर 2013 से शुरू हुआ और 9 
ददसम् बर 2012 की बजाय 30 जुिाई 2014 को पूरा हुआ। संविदागत कामबंदी की 
अिधध  120 ददि थी। कुछ अनतररक् त कायष25 इसमें जोडे गए थे और संशोधधत कामबंदी 
की अिधध 174.5 ददि निकािी गयी म्जसके प्रनत संविदाकार को 277.50 ददि िग।े 

इस प्रकार, कामबंदी के लिए संविदाकार द्िारा लिए गए नििि अनतररक् त ददि 103 थे। 

वििम् ब विच िेर्ण को अंनतम रूप देिे के लिए गदठत की गयी (ददसम् बर 2017) वििम् ब 
विच िेर्ण सलमनत िे बताया (जूि 2018) कक 103 ददि के समग्र वििम् ब में से 68 ददि 

का वििम् ब प्राइमैटल्सम  कंसादटषयम के कारण है। तदिुसार, माईिस् टोि शाम्स्त और 
निणीत हजाषिों के कारण प्रत् यालशत संविदागत िसूलियां `79.60 करोड़ और जीबीपी 

3.26 लमलियि बिती थी। इसके प्रनत, आरआईएिएि िे संविदाकार के बबिों से 
`28.33 करोड़ की रालश और जीबीपी 0.80 लमलियि को रोक ददया। 

मैससष प्राइमैटल्स वििम् ब विच िेर्ण के साथ सहमत िहीं था और इसिे संविदा की 
सामान् य शतों के खंड26 28.3 के अिुसार कामबंदी कायषकिापों के लिए माईिस् टोि को 
समापि की िास् तविक तारीख अथाषत 30 जुिाई 2014 तक बदििे के लिए और भुगताि 

जारी करिे के लिए अिरुोध ककया (जुिाई 2018/फरिरी 2019) म्जसके विफि होिे पर 
िे मध्यस्थता का सहारा िेंगे। मैसजष एम एि दस् तूर एंड कम् पिी िे बताया (मई 2019) 
कक वििम् ब विच िेर्ण की समीक्षा की जा सकती है और इसे अंनतम रूप ददया जा सकता 

 
25  र्ैल प लगींग (10 ददन), स् टेव मर्ीतनगं और क्षतिग्रस् ि प्रतिस् थापन (17.5 ददन) और टायर पाइवपगं आर्ोिन (27 

ददन) 
26  माईलस् टोन में संर्ोिन, तनयोक् िा (अथाटि-आरआईएनएल) पर आरोप य क्रकसी कारण की वजह से  
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है। मैससष एम एि दस् तरू एंड कम् पिी के व् यक् त ककए गए मत पर पुिविषचार करिे के लिए 
मौजूदा वििम् ब विच िेर्ण सलमनत का आरआईएिएि िे पुिगषठि ककया (5 जुिाई 2019)। 
पुिगषदठत वििम् ब विच िेर्ण सलमनत िे वििम् बों की समीक्षा की और खंड 28.3 के अिुसार 
कामबंदी कायषकिाप तारीख के लिए माइिस् टोि को 30 जुिाई 2014 तक पररिनतषत करि े
की लसफाररश की (31 अगस् त 2019)। 

इसी बीच, मैससष प्राइमैटल् स िे अंतराषष्‍ट रीय िाणणज य मंडि के अंतराषष्‍ट रीय मध् यस् थता 

न् यायािय से सम् पकष  ककया (6 अगस् त 2019)। बातचीत के दौराि, प्राइमैटल्स  संघ िे 
पुम्ष्‍टट की कक मध् यस् थता में उिके द्िारा दािा की गयी क्षनतपूनतष और वित्तीय िागतों को 
िापस िे लिया जाएगा बशतें कक कामबंदी के लिए माईिस् टोि को पररिनतषत करके 30 
जुिाई 2014 कर ददया जाए और समापि का समय 9 अगस् त 2014 कर ददया जाए। 
आरआईएिएि का प्राइमैटल् स कंसादटषयम के साथ एक समझौता करार हुआ (अगस् त 
2020) और आआईएिएि िे करार के अिुसार कामबंदी माईिस् टोि को पररिनतषत करके 
30 जुिाई 2014 कर ददया और समापि का समय 9 अगस् त 2014 कर ददया और 
अनतररक् त कायष के प्रनत `2.93 करोड़ और कीमत अंतर रालश के प्रनत `5.97 करोड़ का 
भुगताि करिे पर सहमत हुआ। 

उपरोक् त तथ् यों को मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबन् धि (माचष 2021) द्िारा स् िीकार ककया 
गया और यह बताया गया कक वििम् ब विच िेर्ण सलमनत की लसफाररशों पर थडष पाटी यथा 
मैससष मेकाि द्िारा पुिविषचार ककया गया म्जसमे लसफाररश की (24 ददसम् बर 2019) कक 
आरआईएिएि खंड 28.3 के अिुसार कामबंदी कायषकिाप तारीख के लिए माईिस् टोि को 
30 जुिाई 2014तक संशोधधत करिे के लिए विचार कर सकता है चंूकक नििि वििम् ब 
मैससष प्राइमैटल्स  कंसादटषयम के कारण िहीं था क् योंकक ब् िास् ट फिेस ब् िो-इि में वििम् ब 
कनतपय वििम् बों/वििशताओं की िजह से था। जो केिि मै. प्राइमैटिस कंसादटषयम के 
कारण िहीं था। 

मंत्रािय और प्रबन् धि के उत्तरों पर इस तथ् य के मद्देिजर विचार ककए जािे की 
आिच यकता है कक पहिी सलमनत िे वििम् बों को मैससष प्रीमैटिस के कारण बताया परन् त ु
पुिगणणषत सलमनत िे ररपोटष को पूणषतया बदि ददया और कामबंदी के लिए कायषकिाप 
माईिस् टोि को बदििे की लसफाररश की म्जसके कारण कम् पिी संविदा में भारी वििम् बों 
के बािजूद संविदाकार पर ककसी शाम्स्त का उदग्रहण करिे में समथष िहीं थी। यह इस 
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बात का संकेत देता है कक समापि में वििम् ब मुख् य रूप से, आरआईएिएि की ओर स े

थे। जहा,ं तक मैससष मेंकॉि द्िारा समीक्षा का सम् बन् ध है, मैसजष मेकॉि द्िारा 14 ददिों 
का वििम् ब प्राइमैटल्सम  के कारण बताया गया म्जस पर आरआईएिएि द्िारा विचार 
िहीं ककया गया और पूरा वििम् ब आरआईएिएि द्िारा स् िीकार ककया गया। 

ii) ब् लास् ट फनेस संख् या 2 मुख् य पैकेज:इस कायष के लिए, आरआईएिएि ि ेकरार पर 
हस् ताक्षर करिे से 23 महीिे के पूणषता कायषक्रम के साथ `507.33 करोड़ पर मुख् य पैकेज 

के रूप में ब् िास् ट फिेस संख् या 2 की शे्रणी-Iपूंजीगत मरम् मतें करि े के लिए मैससष 

सीमैिस पीएिसी, यूके के संघ के साथ एक करार पर हस् ताक्षर ककए (23 अगस् त 
2013)। समापि का निधाषररत समय 28 जुिाई 2015 था म्जसके प्रनत िास् तविक समापि 
तारीख 842 ददिों के वििम् ब के साथ 17 ििम् बर 2017 थी। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक कम् पिी द्िारा अंनतम रूप ददए गए वििम् ब विच िेर्ण के 

अिुसार, पूिष कामबंदी और कामबंदी कायषकिापों में प्रमुख वििम् ब आरआईएिएि की ओर 

से थे जैसेकक बैि िैस टाप चाम्जिंग27 पैकेज की अधधप्राम्प्त में वििम् ब (272 ददि), 
आरआईएिएि द्िारा साख पत्र को वििम् ब से खोििा (168 ददि) और कामबंदी 

कायषकिापों में वििम् ब (354 ददि)। फिस् िरूप, आरआईएिएि िे 733 ददिों28 के लिए 
हॉट मैटि के उत् पादि की हानि उठाई। 

 

धचत्र  1.3: बैल लैस टाप चाजजिंग 
 

27 दो बलै चाजजिंग मसस् टम वाल ेब् लास् ट फनसे में चाजट सामग्री की प्रववजष्ट पर ब् लास् ट फनेस में तनयंत्रण करने के मलए 
और पयाटवरण में ब् लास् ट फनसे गैस के बचाव को रोकने के मलए दो बैलों (छोटी और बड़ी) का उपयोग क्रकया जािा 
है। ये बैल र्कुं आकार की होिी हैं। बैल लैस ऑप चाजजंग उपकरण की जस्थति में बैलों का प्रतिस् थापन फनेस 
चाजजिंग के मलए एक रोटेदटगं र् ट के साथ क्रकया जािा है। 

28  842 ददनों के कुल ववलम् ब स ेअपररहायट घटना के कारण 30 ददनों को छोडकर और अतिररक् ि कायट के प्रति 79 
ददनों को छोड़कर 

टॉप बिन 

रोटेबटिंग शूट 
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साख पत्र खोििे और बैि िैस टॉप चाम्जिंग पैकेज आपूनतष के कारण वििम् बों को स् िीकार 
करते हुए मंत्रािय िे बताया (जूि 2021) कक उपरोक् त वििम् ब िगण् य हो गए थे चंूकक 
ब् िास् ट फिेस संख् या 2 शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के समापि में समग्र वििम् ब स् टॉक 
हाउस डस् ट एक् सरेक् शि29 संख् या 2 और कास् ट हाउस फ्यूम एक् सहास् ट लसस् टम30 सखं् या 
2 पैकेजों के निष्‍ट पादि में वििम् बों के कारण थे। 

मंत्रािय का उत्तर, कक उि वििम् बों के कारण ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के मुख् य पैकेज के 
समग्र निष्‍ट पादि में वििम् ब हुआ जो वििम् ब स् टॉक हाउस डस् ट एक् सरेक् शि लसस् टम और 
कास् ट हाउस फ्यूम एक् सहास् ट लसस् टम के निष्‍ट पादि में हुए, ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के 
ब् िो-इि को आस् थधगत करिे के लिए आरआईएिएि के प्रस् ताि (फरिरी 2017) के 
उल् िंघि में है। यद्यवप यह फिेस शे्रणी-I पूंजीगत मरम् मतों के बाद फरिरी 2017 के 
दसूरे सप् ताह में ब् िो-इि के लिए तैयार था, फरिरी 2017 के इस िोट में बताया गया कक 
अपस् रीम (यथा लसटंर मशीि-I) और डाउिस् रीम यूनिटों (यथा स् टीि मैम्ल्टंग शाप-I के 
कििटषर बी और स् टीि मेम्ल्टंग शाप-II में चौथा कास् टर) की अिुपिब् धता के कारण ब् िो-
इि को आस् थधगत ककया गया। इसके अनतररक् त, कास् ट हाउस फ्यूम एक् सहास्ट लसस् टम 
की पूणष मरम् मत और अपग्रेडेशि को ििम् बर 2019 में पूरा ककया गया था जबकक ब् िास् ट 
फिेस संख् या 2 अक् तूबर 2017 में ब् िो-इि हुई। 

इस प्रकार, अपस् रीम और डाउिस् रीम संयंत्र की समय पर पूणष मरम् मत करिे में 
आरआईएिएि की विफिता के कारण फरिरी 2017 में शे्रणी-I मरम् मतों के पूरा होिे के 
बािजूद ब् िास् ट फिेस संख् या 2 के ब् िो-इि में वििम् ब हुआ। 

iii) अनुर्ंगी कायट: आरआईएिएि िे ब् िास् ट फिेस संख् या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम् मतों से सम् बम्न्धत अिुर्ंगी कायष करिे के लिए ििम् बर 2011 और ििम् बर 2012 

 
29  स् टाक हाउस वह स् थान है जहां चाजजिंग के मलए फनेस टॉप को भेजने स ेप वट फनसे चाजजिंग सामग्री का भंडारण, 

जस्ितनगं और वजन क्रकया जािा है। इन प्रक्रियाओ ं के दौरान अत् यधिक ि ल उत् पध न होिी है। डस् ट एक् सरेक्र्न 
मसस् टम को फाईन डस् ट के साथ हवा को सक करने के मलए संस् थावपि क्रकया जािा है। इस हवा को िब 
इलेक् रोस् टेदटक प्रेमसवपटेटर के माध् यम से गुजारा जािा है जहा ंहवा में फाईन डस् ट के कणों को अलग क्रकया जािा है 
और साफ हवा को धचमनी के माध् यम से वािावरण में छोड़ा जािा है। 

30 टेप-होल लेवल पर ब् लास् ट फनेस के आसपास का के्षत्र कास् ट हाउस होिा है। इसमें टेप होल के खोलने और बंद 
करने के मलए उपकरण और हॉट मैटल और मलजक्वड़ स् लैग के प्रवाह के मलए रनसट होि ेहैं। हॉट मैटल की टेवपगं के 
समय पर कास् ट हाउस में भाग उत् पध न होिे हैं और ब् लास् ट फनेस से स् लैग। इन भागों को सक करने के मलए फ्य म 
एक् सहॉस्ट मसस् टम संस् थावपि क्रकया जािा है िाक्रक वािावरण में साफ हवा को छोडा जा सके। 
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के बीच आठ आडषर ददए और ब् िास् ट फिेस संख् या 2 से सम् बम्न्धत अिुर्ंगी कायों के 
लिए अप्रैि 2014 और जूि 2015 के बीच पांच आडषर भी ददए। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक इिमें से कोई भी समापि की निधाषररत तारीख के अन् दर 
पूरा िहीं हुआ। कुछ संविदाओं में वििम् ब पर िीचे संक्षेप में चचाष की गयी है: 

• ब् लास् ट फनेस संख् या 1 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक अिुर्ंगी कायों में से कोई भी समापि की निधाषररत तारीख 
के अन् दर पूरा िहीं हुआ जैसाकक अनुलग् नक-I में दशाषया गया है। समापि में वििम् ब 12 
से 32 महीिे तक थे।  

इसके अनतररक् त, उपरोक् त अनुलग् नक में िणणषत आठ कायों में से पांच कायष ब् िास् ट फिेस 
संख् या 1 के पररचाििों के शुरू होिे के बाद, जुिाई 2014 में इसकी शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम् मतों के समापि के पच चात पूरे हुए थे। 

आरआईएिएि िे छह सवंिदाओं में संविदाकारों से `16.48 करोड़ की िसूिी की जो इि 
संविदाओं के निष्‍ट पादि में वििम् ब के लिए निणीत हजाषिों के प्रनत थी। एक और कायष 
यथा टेिीकम् यूिीकेशि लसस् टम का अपग्रेडेशि के वििम् ब विच िेर्ण को निणीत हजाषिों के 
उद्ग्रहण के लिए अभी अंनतम रूप ददया जािा था। यह भी पाया गया कक यद्यवप लसविि 
कायों को पूरा करिे में दो िर्ों से अधधक का वििम् ब हुआ था तथावप ककन् हीं निणीत 
हजाषिों की िसूिी िहीं की गयी थी। 

प्रबन् धि िे बताया (माचष 2021) कक अन् य पैकेजों के साथ अन् तनिषभषरता के कारण लसविि 
कायों को संविदागत अिुसूची के अन् दर पूरा िहीं ककया जा सका। मंत्रािय िे आगे बताया 
(जूि 2021) कक टेिीकम् यूिीकेशि लसस् टम के लिए वििम् ब विच िेर्ण को अंनतम रूप 
ददया गया था और इसे संविदाकार को संसूधचत ककया गया था। संविदाकार िे 
आरआईएिएि द्िारा अंनतम रूप ददए गए वििम् ब विच िेर्ण पर वििाद ककया और 
सुसंगत दस् तािेज (अप्रैि 2021) प्रस् तुत ककए म्जिकी सिाहकार द्िारा संिीक्षा की जा 
रही थी। 

इस तथ् य के मद्देिजर उत्तर पर विचार ककए जािे की आिच यकता है कक सभी अिुर्ंगी 
कायों का वििम् ब से समापि आरआईएिएि की ओर से अकुशि समन् िय और अप्रभािी 
मािीटररगं और अिुिती कारषिाई के अभाि का सूचक है। 
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• ब् लास् ट फनेस संख् या 2 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक ब्िास्ट फिेस संख्या 2 से संबंधधत कोई भी सहायक कायष 

पूणषता की निधाषररत नतधथ के अंदर पूरा िहीं ककया गया था, जैसा कक अनुलग्नक I में 
दशाषया गया है। वििंब 15 से 42 महीिों तक था। 

इसके अिािा, अक्टूबर 2017 में इसकी शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के पूरा होिे के बाद 

ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के संचािि के शुरू होिे के बाद पांच में से तीि कायष पूरे ककए 

गए थे। 

आरआईएिएि िे पांच सहायक कायों में से तीि के निष्‍टपादि में देरी के लिए निणीत 

हजाषिे के लिए संविदाकारों से `4.32 करोड़ की िसूिी की। यद्यवप बेि िेस टॉप चाम्जिंग 

की आपूनत ष में डेढ िर्ष से अधधक की देरी हुई थी, तथावप आपूनतष में वििम्ब के लिए 

संविदाकार से ककसी निणीत हजाषिे की िसूिी िहीं की गई थी।दरूसंचार प्रणािी के 

उन्ियि के लिए 2 ददसंबर 2019 को पूणषता की निधाषररत नतधथ की तुििा में, इसे 31 

माचष 2021 को पूरा ककया गया था। वििंब के विच िेर्ण निणीत हजाषि े के उदग्रहण के 

लिए अभी तक अंनतम रूप ददया जािा शेर् था (जूि 2021)। 

बेि िेस टॉप चाम्जिंग (आयानतत) की आपूनत ष में देरी के संबंध में, प्रबंधि िे कहा (माचष 

2021) कक हािांकक संविदाकार, सामग्री की सुपुदषगी करिे के लिए तैयार था, कफर भी 

कंटेिरों की व्यिस्था और चाटषररगं में आरआईएिएि की ओर से देरी हुई थी।मंत्रािय ि े

कहा (जूि 2021) कक हािांकक सामग्री की सुपुदषगी का कायषक्रम पहिे से ज्ञात था, कंटेिरों 

का आकार और कंटेिरों और पोत की व्यिस्था केिि तभी संभि थी जब सामग्री लशवपगं 

के लिए तैयार हो। अन्य वििंबों पर उत्तर में कुछ िहीं बताया गया था। 

उत्तर, आरआईएिएि द्िारा उधचत योजिा की कमी को इंधगत करता है। संविदा करते 

समय ही सुपुदषगी कायषक्रम के बारे में पता होिे के बािजूद, आरआईएिएि िॉम्जम्स्टक के 

लिए उपयुक्त व्यिस्था करिे में विफि रहा। 
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मसफाररर् सं. 2:प्रत्यामर्ि लाभों को प्रापि करने के मलए तनिाटररि और प्रतिबद्ि समय-
सीमा के भीिर सभी पररयोजनाओं का तनष्पादन सुतनजश्चि करने के मलए लॉजजजस्टक्स 
की समय पर व्यवस्था करने, संववदाकारों/आप ति टकिाटओं के साथ तनयममि अनुविी 
कारटवाई करने और आरआईएनएल के ववमभधन ववभागों के मध् य समधवय के मलए 
आवश्यक कदम उठाए जा सकिे हैं। 

मसफाररर् स.ं 3: ववलंब में कंपनी के अधिकाररयों की भ ममका के साथ-साथ संववदाकारों की 
भ ममका को स्पष्ट रूप से स्थावपि करने के मलए ववलंब ववश्लेर्ण करने के मलए उधचि 
िंत्र स्थावपि क्रकया जा सकिा है। सभी प्रमुख कायों की प्रगति की स चना तनयममि 
आवधिक समीक्षाओं के मलए मंत्रालय और बोडट को ददए जाने की आवश्यकिा है। 

मसफाररर् सं. 4: अपस्रीम और डाउनस्रीम संयंत्रों का समय पर पुनरुद्िार न क्रकए जाने 
के कारण ब्लास्ट फनेस संख्या 2 के ववलंत्रबि ब्लो-इन, सामग्री की सुपुदटगी के मलए 
लाजजजस्टक्स की व्यवस्था न करने आदद जैसे ववमभधन ववलंबों के मलए जजम्मेदारी िय 
क्रकए जाने की आवश्यकिा है। 

1.6.3 स्टोव के पुनरुद्िार के मलए संववदा प्रदान करने में ववलम्ब 

2,24,000 िगष मीटरकी कुि हीदटगं सतह के साथ प्रत्येक फिेस के लिए चार हॉट ब्िास्ट 
स्टोि हैं, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के लिए स्टोि संख्या 1, 2, 3 और 4, तथा ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 के लिए स्टोि संख्या 5, 6, 7 और 8 हैं। स्टोि 1,3000 सेम्ल्सयस तक 
ब्िास्ट तापमाि देिे में सक्षम हैं। स्टोि को ब्िास्ट फिेस गैस और कोक ओिि गैस के 
लमश्रण से गमष ककया जाता है। उपिब्ध चार स्टोिों में से, ब्िास्ट फिेस को संचािि के 
लिए कम से कम तीि स्टोि और आपातोपयोगी के रूप में एक स्टोि की आिचयकता 
होती है। 

निदेशक मंडि िे आठ में से पांच31स्टोिों अथाषत ्ब्िास्ट फिेस संख्या1 के दो स्टोि और 
ब्िास्ट फिेस संख्या2 के तीि स्टोिों का उन्ियि ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की शे्रणी-I की 
पूंजीगत मरम्मत के साथ करिे के आरआईएिएि के प्रस्ताि को अिुमोददत ककया 
(जुिाई, 2011)।आरआईएिएि िे मेससष सीमेंस कंसोदटषयम (ितषमाि में मैससष प्राइमटेल्स) 
को ` 140.72 करोड़ में पांच स्टोिों के उन्ियि के लिए एक ऑडषर ददया (23 अगस्त, 

 
31  ब्लास्ट फनेस संख्या1 के स्टोव संख्या1 और 2 और ब्लास्ट फनसे संख्या2 के स्टोव संख्या5, 7 और 8 
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2013), म्जसमें ऑडषर देिे की नतधथ से 30 महीिे के पूणषता कायषक्रम के साथ, अथाषत ्28 
फरिरी 2016 तक थी। मेससष प्राइमेटल् स िे चार32स्टोि (ब्िास्ट फिेस संख्या1 में 1 
स्टोि और ब्िास्ट फिेस संख्या2 में 3 स्टोि) को शुरू ककया, जबकक शेर् एक स्टोि 
(ब्िास्ट फिेस संख्या1 के स्टोि संख्या2) के संबंध में कायष अभी भी प्रगनत पर था (जूि 
2021)। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा में पाया गया कक: 

(i) ब्िास्ट हीदटगं के उद्देचय से प्रत्येक में चार स्टोि िािी,ब्िास्ट फिेस संख्या 1 
और 2, को क्रमशः 1990 और 1992 के दौराि शुरू ककया गया था।स्टोि पहिे से ही 12 
से 15 िर्ष के अपिे उपयोगी काि का उपयोग कर चुके थे और ब्िास्ट फिेस संख्या 1 
और 2 की उच्च हॉट ब्िास्ट तापमाि आिचयकताओं को पूरा करिे के लिए बहुत पुराि े
थे। चंूकक ब्िास्ट फिेस संचािि एक निरंतर चििे िािी प्रकक्रया है, इसलिए सभी स्टोि 
को एक समय में मरम्मत के लिए िहीं रखा जा सकता है।आरआईएिएि को स्टोि के 
पुिरुद्धार के लिए ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के अिसर का 
उपयोग करिा चादहए था ताकक सम्बंधधत गमष धातु उत्पादि के लिए शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम्मत के बाद आिचयक ब्िास्ट तापमाि उपिब्ध हो सके। तथावप, आरआईएिएि ि े
30 महीिों की पूणषता अिधध के साथ स्टोिों के पुिरुद्धार के लिए एक ऑडषर ददया है 
(अगस्त, 2013)। एक स्टोि (ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की स्टोि संख्या 2) का उन्ियि 
अभी तक पूरा िहीं हुआ था (जूि 2021)।इसके पररणामस्िरूप पंूजीगत मरम्मत के पूरा 
होिे के बाद अपेक्षक्षत ब्िास्ट की अिुपिब्धता हुई है। 

(ii) हॉट ब्िास्ट तापमाि सबसे महत्िपूणष मापदंड है और अक्सर ब्िास्ट फिेस में 
थमषि ऊष्‍टमा की आपूनतष को नियंबत्रत करिे के लिए उपयोग ककया जाता है।हॉट ब्िास्ट 
तापमाि या उच्च थमषि ऊष्‍टमा इिपुट फिेस में उत्पन्ि कुि ऊष्‍टमा की आिचयकता को 
कम कर देता है।हॉट ब्िास्ट तापमाि वपसे हुएकोयिे के अंत: क्षेपण को बढािे के लिए 
क्षमता िधषकों में से एक है।  100 सेम्ल्सयस के ब्िास्ट तापमाि में िदृ्धध से कोक की 
खपत दर गमष धातु के 1.23 ककिोग्राम प्रनत टि तक कम हो जाती है।हॉट ब्िास्ट 
तापमाि के उपयोग के पररणामस्िरूप कोक की बचत होगी और उत्पादकता में िदृ्धध 

 
32 मसिंबर 2017 में स्टोव संख्या 1, अक्ट बर 2017 में स्टोव संख्या 7, फरवरी 2018 में स्टोव संख्या 5 और जनवरी 

2021 में स्टोव संख्या 8। 
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होगी।ऑडषर देिे और निष्‍टपादि में देरी के पररणामस्िरूप हॉट ब्िास्ट तापमाि कम हुआ 
और उच्च दर पर कोक की खपत हुई। 

इस प्रकार, संविदाकार द्िारा स्टोिों के पुिरुद्धार को निष्‍टपाददत करिे में वििंब के साथ-
साथ स्टोिों के पुिरुद्धार के लिए ऑडषर देिे में वििंब के पररणामस्िरूप आिचयक 
ब्िास्ट तापमाि की अिुपिब्धता हुई म्जसके पररणामस्िरूप, उत्पादकता कम हुई और 
उच्च इिंधि की खपत हुई। 

प्रबंधि िे कहा (माचष 2021) कक स्टोि का उपयोगी काि उस समय परूा होिे के करीब 
था जब ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत शुरू की जािी थी, 
इसलिए ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के साथ पुिरूद्धार शुरू 
ककया गया था। इसके अिािा, प्रत्येक स्टोि की मरम्मत के लिए लिया गया सामान्य 
समय 9 से 12 महीिे है जबकक फिेस के लिए यह समय 4 से 6 महीि ेहै। 

मंत्रािय िे कहा (जूि 2021) कक ब्िास्ट फिेस के संचािि संबंधी दशषि के महत्िपूणष 
पहिुओं में से एक शालमि उपकरणों के उपयोगी काि को अधधकतम करिा है।चंूकक 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के स्टोि की जीिि प्रत्याशा अभी भी उस समय तक समाप्त िहीं 
हुई थी जब ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को पूंजीगत मरम्मत के लिए लिया गया था, इसलिए 
स्टोि के पुिरुद्धार को आगे बढािा वििेकपूणष िहीं हो सकता था। 

उत्तर स्िीकायष िहीं हैं क्योंकक पुिरुद्धार के लिए विचार ककए गए स्टोि िर्ष 1990 और 
1992 में शुरू ककए गए थे और उस समय तक पहिे से ही 12 से 15 िर्ों के अपि े
उपयोगी काि को पूणष कर चुके थे जब ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के लिए शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम्मत शुरू की गई थी। इसके अिािा, फिेस का निष्‍टपादि भी स्टोि के निष्‍टपादि पर 
निभषर करता है और जैसा कक प्रबंधि द्िारा िीचे पैरा 1.6.6 और 1.6.7.1 में उत्तर ददया 
गया है, पूंजीगत मरम्मत के बाद भी उत्पादि की हानि के कारणों में से एक, ऑक्सीजि 
की कमी के कारण ब्िास्ट की अपयाषप्तता थी। यह इंधगत करता है कक स्टोिों के 
पुिरुद्धार में वििंब के पररणामस्िरूप उत्पादि की पररणामी हानि के साथ अपेक्षक्षत 
ब्िास्ट की कमी हुई। 
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1.6.4 अपस्रीम और डाउनस्रीम संयंत्रों के पुनरुद्िार से संबंधिि कायों का तनष्पादन 

ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत से गमष धात ुके उत्पादि में 
1 लमलियि टि प्रनत िर्ष की िदृ्धध होिे की उम्मीद थी।इसलिए, इसे अनतररक्त गमष धात ु
के उत्पादि के लिए लसटंर संयंत्र से अनतररक्त लसटंर और कोक ओिि बैटरी से कोक की 
आिचयकता होती है।इसी प्रकार, स्टीि मेम्ल्टंग शॉप को भी शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के 
बाद उपिब्ध अनतररक्त 1 लमलियि टि प्रनत िर्ष गमष धातु को तरि इस्पात में संसाधधत 
करिे में सक्षम होिा आिचयक था। तदिुसार, आरआईएिएि िे प्रस्ताि शुरू ककए 
(2008/2009)  (i) अनतररक्त कोक आिचयकता को पूरा करिे के लिए एक िई कोक 
ओिि बैटरी को शुरू करिा; (ii) अनतररक्त लसटंर आिचयकता को पूरा करिे के लिए 
मौजूदा लसटंर संयंत्र का पुिरुद्धार; (iii) मौजूदा स्टीि मेम्ल्टंग शॉप संख्या 1 को िया रूप 
देिा और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप संख्या 2 में तरि इस् पात को संसाधधत करिे के लिए एक 
िया कििटषर और कैस्टर चािू करिा।तथावप, इि सुविधाओं को पूरा करिे में वििम्ब 
हुआ, जैसा कक िीचे दशाषया गया है, म्जसके पररणामस्िरूप शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत 
के बाद ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की उत्पादि क्षमताओं का कम उपयोग ककया 
गया। 

1.6.4.1 मसटंर संयंत्र-1 के पुनरुद्िार में देरी 

आरआईएिएि िे लसटंर आिचयकता को पूरा करिे के लिए, ब्िास्ट फिेस के लिए 
आिचयक प्रमुख इिपुट सामग्री, दो लसटंर मशीिों के साथ एक लसटंर संयंत्र -1 शुरू ककया, 
म्जसे 1989 और 1991 में 3 लमलियि टि प्रनत िर्ष की प्रारंलभक तरि इस् पात क्षमता के 
साथ शुरू ककया गया था।  3 लमलियि टि प्रनत िर्ष से 6.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक 
तरि इस्पात के विस्तार के दौराि, आरआईएिएि िे लसटंर की 3.61 लमलियि टि प्रनत 
िर्ष की रेटेड क्षमता के साथ एक िया लसटंर संयंत्र -2 शुरू ककया (जुिाई 2013)। 

आरआईएिएि िे संविदा की प्रभािी नतधथ से 28 महीि े की पूणषता अिधध के साथ, 
`250.31 करोड़ की िागत से लसटंर मशीि 1 और 2 के पुिरुद्धार और उन्ियि के लिए 
मैससष श्रीराम ईपीसी लिलमटेड को एक आशय पत्र भेजा (5 माचष, 2014), म्जसमें लसटंर 
मशीि 1 और 2 के लिए प्रत्येक के लिए 120 ददिों की शटडाउि अिधध शालमि थी। 22 
अप्रैि 2016 के लसटंर मशीि-1 के पुिरुद्धार के लिए निधाषररत पूणषता नतधथ के प्रनत, 
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लसटंर मशीि-1 का िास्तविक पुिरुद्धार पूरा हो गया था और 17 अगस्त 2017 को शरुू 
ककया गया था और निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण 15 ददसंबर 2019 को पूरा ककया गया था। 
लसटंर मशीि -2 का अभी तक पुिरुद्धार िहीं ककया गया था (ददसंबर 2020)। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक आरआईएिएि को मैससष एम एि दस्तूर एंड कंपिी स े
लसटंर संयंत्र की उत्पादकता संिद्षधि संबंधी व्यिहायषता ररपोटष (मई, 2008) प्राप्त होिे की 
नतधथ से निविदा आमंबत्रत करिे (जूि, 2012) में िगभग चार िर्ष का समय िगा। 
निविदा के आमंत्रण और ऑडषर देिे (माचष, 2014) में अत्यधधक वििंब के कारण, 
आरआईएिएि िे ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के शटडाउि के 
दौराि लसटंर मशीि-1 के पुिरुद्धार का अिसर खो ददया और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की 
शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के दौराि इसे शरुू ककया गया। लसटंर मशीि -2 का 
पुिरुद्धार अभी तक पूरा िहीं हुआ था (ददसंबर 2020)। पुिरुद्धार में देरी के 
पररणामस्िरूप, आरआईएिएि को इस कमी को पूरा करिे के लिए िीिांचि इस्पात 
निगम लिलमटेड से तीि िर्ों 2016-17 से 2018-19 के दौराि, 72,668 टि लसटंर 
खरीदिा पड़ा था। चंूकक खरीदे गए लसटंर की िागत इि-हाउस उत्पाददत लसटंर की िागत 
से अधधक है, इसलिए आरआईएिएि िे `4.92 करोड़ का अनतररक्त व्यय ककया। 

प्रबंधि (माचष 2021) ि े देरी पर सहमनत जताते हुए कहा (माचष 2021) कक शुरुआती 
चरण में नििेश का िाभ प्राप्त करि ेके लिए यथा संभि शीघ्रता से निविदा को अंनतम 
रूप देिे के लिए सभी प्रयास ककए गए थे।तथावप, प्रस्तािों की प्राम्प्त के लिए विलभन्ि 
विस्तारों, निविदाकताषओं के साथ तकिीकी-िाणणम्जयक मुद्दों को हि करिे और मूल्य 
संबंधी िाताषओं के कारण कुछ वििंब हुआ था।इसके अिािा, अपस्रीम और डाउिस्रीम 
संयंत्रों के शटडाउि कायषक्रम के अिुरूप शटडाउि कायों को समय पर पूरा करिे के लिए 
सभी प्रयास ककए गए थे। लसटंर मशीि-2 के पुिरुद्धार और उन्ियि का कायष आंलशक 
रूप से पूरा कर लिया गया था। 

मंत्रािय िे कहा (जूि 2021) कक िेखापरीक्षा निष्‍टकर्ों को भविष्‍टय के कायाषन्ियि के लिए 
िोट ककया गया था। 

यद्यवप मंत्रािय िे कहा है कक भविष्‍टय के कायाषन्ियि के लिए िेखापरीक्षा निष्‍टकर्ों को 
ध्याि मे रखा जाएगा, कफर भी पहिे ही हो चुके असामान् य वििंबों के लिए म्जम्मेदारी 
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निधाषररत ककए जािे की आिचयकता है म्जसके पररणामस्िरूप ` 4.92 करोड़ का 
अनतररक्त व्यय हुआ है। 

1.6.4.2 नई कोक ओवन बैटरी को र्ुरू करने में देरी 

आरआईएिएि के पास तीि ब्िास्ट फिेस की ईंधि आिचयकता को परूा करिे के लिए 
कोक के 2.45 लमलियि टि प्रनत िर्ष के उत्पादि के लिए चार कोक ओिि बैटररयां हैं। 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद, आरआईएिएि को 
150 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु की डडजाइि की गई पुल्िराइजड कोि इंजेक्शि33दर के 
साथ प्रनत िर्ष 0.45 लमलियि टि अनतररक्त कोक की आिचयकता थी। तथावप, पयाषप्त 
ऑक्सीजि की अिुपिब्धता के कारण कोक की कमी िगभग 1 लमलियि टि प्रनतिर्ष 
होगी और पुल्िराइजड कोि इंजेक्शि दर पर कोक की खपत पररकम्ल्पत 150 ककिोग्राम 
प्रनत टि गमष धातु की तुििा में बहुत कम होगी।कोक की आिचयकता में कमी को पूरा 
करिे के लिए, आरआईएिएि िे कोक ओिि बैटरी-5 की आपूनतष और शुरुआत के लिए 
मेससष बीईसी और यूके्रि इंडम्स्रयि एंड फाइिेंलशयि ग्रुप कंसोदटषयम के साथ एक संविदा 
की और इसे ददसंबर 2020 में शुरू ककया गया था। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक आरआईएिएि को गमष धातु उत्पादि के 6.5 लमलियि टि 
प्रनत िर्ष की आिचयकता की तुििा में कोक उत्पादि में कमी के बारे में अच्छी तरह स े
ज्ञात था (ििंबर, 2008) जो ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत 
के बाद और बढ जाएगी।यद्यवप आरआईएिएि िे ििंबर 2008 में एक िई कोक ओिि 
बैटरी शुरू करिे का प्रस्ताि रखा था, िेककि व्यिहायषता अध्ययि करिे के लिए एक 
सिाहकार को नियुक्त करिे (जुिाई 2010) में 21 महीिे और पररयोजिा प्रबंधि परामशष 
के लिए एक सिाहकार नियुक्त करिे (मई 2012) के लिए 42 महीिे िग गए।इसी तरह, 
कोक ओिि बैटरी-5 के लिए संविदा प्रदाि करिे में भी देरी हुई। निविदा जारी करिे की 
नतधथ (लसतंबर 2012) से ऑडषर को अंनतम रूप देिे में 32 महीिे का समय िगा (मई 
2015)।इस प्रकार, प्रस्ताि की शुरुआत से िेकर ऑडषर देिे तक िगभग सात िर्ष िग 
गए। 

 
33  पु्वराइज्डरूप में कोयला (80% < 90 माइिोमीटर) टॉयेसट के माध्यम से इंजेक्ट क्रकया जािा है और महंगे कोक 

को प्रतिस्थावपि करन ेके मलए ईंिन के रूप में उपयोग क्रकया जािा है। 
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ऑडषर देिे में वििंब के साथ-साथ सिाहकार के चयि में वििंब िे कोक ओिि बैटरी-5 
को शुरू करिे में वििम्ब में योगदाि ददया।पररणामस्िरूप, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 
की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद स्ियं के उत्पादि से कोक की उपिब्धता में कमी 
आई थी।िर्ष 2016-17 से 2019-20 के दौराि आयानतत और स्िदेशी स्रोतों से 7,47,442 
टि कोक की खरीद के माध्यम से इस कमी को पूरा ककया गया था, जो इि-हाउस 
उत्पादि िागत से अधधक है, म्जसके पररणामस्िरूप `788.60 करोड़ का अनतररक्त व्यय 
हुआ। 

मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबंधि (माचष 2021) िे कहा कक: 

i) प्रौद्योधगकी के चयि, स्टैंडबाय सुविधाओं को अंनतम रूप देिे, कुि श्रमबि के 
मुद्दों और अन्य प्रौद्योधगकीय मुद्दों के कारण विस्ततृ पररयोजिा ररपोटष तैयार करिे में 
काफी समय िगा।विस्ततृ पररयोजिा ररपोटष को निदेशक मंडि द्िारा ददसंबर 2011 में 
अिुमोददत ककया गया था और मई 2012 में पररयोजिा प्रबंधि परामशष के लिए संविदा 
प्रदाि की गई थी। 

ii) हािांकक, निविदा लसतंबर 2012 में आमंबत्रत की गई थी, िेककि बोिीदाताओं 
द्िारा दजष कराई गई लशकायतों के कारण इसमें काफी समय िगा। यह कायष जुिाई 
2015 में प्रदाि ककया गया था और ददसंबर 2020 में कोक ओिि बैटरी को शुरू ककया 
गया था। 

iii) कोक ओिि बैटरी-5 के निष्‍टपादि में वििंब भी कोयिा रसायि संयंत्र के ऑडषर 
देिे में वििंब, कनतपय क्षेत्रों में आरआईएिएि द्िारा अग्रभाग को सौंपिे में वििंब आदद 
के कारण हुआ था। 

निम्िलिणखत को ध्याि में रखते हुए उत्तर तकष सगंत िहीं हैं- 

(i) निदेशक मंडि िे कोक ओिि बैटरी-5 की स्थापिा के लिए सैद्धांनतक अिुमोदि 
(ििंबर 2008) प्रदाि करते समयकहा कक िई कोक ओिि बैटरी को ददसंबर 2012 तक 
शुरू कर ददया जािा चादहए, क्योंकक सभी चार बैटररयों के पूरी क्षमता के साथ संचािि के 
बािजूद, कोक की कमी होगी।विस्ततृ पररयोजिा ररपोटष तैयार करि े के लिए एक 
सिाहकार को जुिाई 2010 में नियुक्त ककया गया था और मई 2012 में पररयोजिा 
प्रबंधि सिाहकार की नियुम्क्त की गई थी।इस प्रकार, आरआईएिएि िे िए कोक ओिि 
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बैटरी को शुरू करिे के लिए निदेशक मंडि की 48 महीिे की प्रत्याशा के प्रनत केिि 
विस्ततृ पररयोजिा ररपोटष और पररयोजिा प्रबंधि के लिए सिाहकारों को नियुक्त करि े
के लिए 42 महीिे का समय लिया। 

(ii) यदद बोिीदाताओं द्िारा दजष लशकायतों के कारण संविदा प्रदाि करिे में वििंब की 
अिदेखी कर भी दी जाती है, तो भी सिाहकारों को नियुक्त करिे में वििंब और 
निष्‍टपादि में वििंब से बचा जा सकता है म्जसके पररणामस्िरूप कोक ओिि बैटरी-5 को 
शुरू करिे में वििंब हुआ। 

(iii) इसके अिािा, उत्तर यह इंधगत करता है कक कोक ओिि बैटरी-5 के निष्‍टपादि में 
उधचत योजिा की कमी थी और उम्ल्िणखत वििंब पररहायष थे, म्जसके लिए म्जम्मेदारी 
तय करिे और कारषिाई करिे की आिचयकता है। 

1.6.4.3  स्टील मेज्टंग र्ॉप-1 के िीन कधवटटरों के पुनरुद्िार में ववलम्ब 

चंूकक 1990 में शुरू की गई स्टीि मेम्ल्टंग शॉप-1 को कन्िटषरों और इसके संबंधधत 
उपकरणों में कई बाधाओं का सामिा करिा पड़ा था और इसे सुरक्षक्षत, सुचारू रूप से 
चिािे और उत्पादि में धगरािट को कम करिे के लिए तत्काि सुधार की आिचयकता 
थी, निदेशक मंडि िे मौजूदा तीि कन्िटषरों के पुिरुद्धार और उन्ियि को अिुमोददत 
ककया (अगस्त 2008)।तदिुसार, आरआईएिएि िे `381.98 करोड़ की कुि िागत से 
स्टीि मेम्ल्टंग शॉप-1 के पुिरुद्धार के लिए मैससष एसएमएस सीमैग कंसोदटषयम को 
ऑडषर ददए (जुिाई, 2012)। पुिरुद्धार के बाद, माचष 2016 और मई 2017 के बीच तीि 
कन्िटषरों को शुरू ककया गया था। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक जूि, 2008 में एक िैम्चिक निविदा जारी की गई थी म्जसे 
बोिीदाताओं द्िारा मांगे गए तकिीकी स्पष्‍टटीकरणों के कारण रद्द करिा पड़ा था। 
तत्पचचात,् यद्यवप तकिीकी-िाणणम्जयक मुद्दों पर िंबे समय तक स्पष्‍टटीकरण के बाद 
जूि, 2009 में निविदा पुि: जारी की गई थी, तथावप माचष, 2012 में तीि िर्ष बीत जाि े
के बाद कीमत बोलियां खोिी गई थीं।अप्रैि 2014 और जुिाई 2015 के बीच तीि 
कन्िटषरों को शुरू करिे की निधाषररत नतधथ की तुििा में, तीि पुिरूद्धार ककए गए 
कन्िटषरों को माचष 2016 और मई 2017 के बीच शुरू ककया गया था।इस प्रकार, अगस्त 
2008 में प्राप्त बोडष के अिुमोदि पर विचार करते हुए, आरआईएिएि को कन्िटषरों के 
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पुिरुद्धार को पूरा करिे में आठ िर्ष से अधधक का समय िगा।यह भी देखा गया कक 
ब्िास्ट फिेस संख्या 2 अगस्त 2015 से मई 2016 तक शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत 
शुरू होिे से पहिे और फरिरी 2017 के दसूरे सप्ताह से 20 अक्टूबर 2017 तक शे्रणी-I 
की पूंजीगत मरम्मत के बाद जबरि बंद था।ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के जबरि बंद होि े
के कारणों में से एक कििटषर की अिुपिब्धता थी। 

प्रबंधि िे (माचष 2021) तकिीकी मूल्यांकि, दायरे को अंनतम रूप देिे के साथ-साथ 
िाणणम्जयक मूल्यांकि के लिए देरी को म्जम्मेदार ठहराया क्योंकक कुि पुिरूद्धार अपिी 
तरह का पहिा था।खराब प्रनतकक्रया के कारण निविदा खोििे की नतधथ बढा दी गई थी 
और संभावित निविदाकताषओं िे समय बढािे की मांग की थी।संशोधधत मूल्य बोलियां माचष 
2012 में खोिी गई थीं और जुिाई 2012 में ऑडषर ददए गए थे।कायाषन् ियि में देरी के 
लिए अनतररक्त जॉब को म्जम्मेदार ठहराया गया था जो इंजीनियररगं की प्रकक्रया के दौराि 
उत्पन्ि हुई थी। 

मंत्रािय िे उत्तर ददया (जूि 2021) कक हािांकक आरआईएिएि के नियंत्रण से परे कारणों 
से संविदा देिे में देरी हुई थी, िेककि कन्िटषरों पर ककए गए िास्तविक शटडाउि कायों में 
देरी िहीं हुई और निधाषररत शटडाउि अिधध के भीतर पूरा ककया गया।इसलिए, कन्िटषर 
निधाषररत शटडाउि अिधध से परे उत्पादि के लिए उपिब्ध थे और उत्पादि का कोई 
िुकसाि िहीं हुआ था। 

उत्तरों को इस तथ्य के प्रकाश में देखा जािा चादहए कक कन्िटषरों की अिुपिब्धता ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 के शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत पहिे तथा बाद मे जबरि शटडाउि के 
मुख्य कारणों में से एक थी और देरी के लिए उत्तरदानयत् ि तय करिे की आिचयकता है। 

1.6.4.4 स्टील मेज्टंग र्ॉप-2 में नए कनवटटर और कैस्टर को र्ुरू करने में देरी 

पूंजीगत मरम्मत के बाद उपिब्ध अनतररक्त 1 लमलियि टि प्रनतिर्ष गमष धातु को तरि 
इस्पात में पररिनतषत करिे की दृम्ष्‍टट से निदेशक मंडि िे स्टीि मेम्ल्टंग शॉप-2 के तीसरे 
कििटषर और चौथे कैस्टर को शुरू करिे के प्रस्ताि को अिुमोददत कर ददया (फरिरी, 
2008)।आरआईएिएि ि ेिए कििटषर (माचष 2013) और िई सतत काम्स्टंग मशीि (जूि 
2014) के लिए क्रमशः 28 महीिे (अथाषत, जूि 2015) और 25 महीिे (अथाषत, जूि 
2016 तक) के शुरुआती कायषक्रम के साथ दो अिग-अिग करारों में प्रिेश ककया।स्टीि 
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मेम्ल्टंग शॉप-2 में िया कििटषर और िया कििटषर काम्स्टंग मशीि को क्रमशः ििंबर 
2016 और ददसंबर 2017 में शुरू ककया गया था। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा में पाया गया कक- 

(i) हािांकक प्रस्ताि को फरिरी 2008 में अिुमोददत ककया गया था, सिाहकार को 
ििंबर 2010 में नियुक्त ककया गया था और कििटषर और कैस्टर के लिए संविदा को 
माचष 2013 / जूि 2014 में ददया गया था।इस प्रकार, संविदाओं में प्रिेश करिे के 
प्रस्ताि को शुरू करिे से पांच िर्ष से अधधक समय िगा। 

(ii) िए कििटषर और कैस्टर को शुरू करिे के उद्देचयों में से एक उद्देचय शे्रणी-I की 
पूंजीगत मरम्मत के बाद 1 लमलियि टि प्रनत िर्ष गमष धात ुके अनतररक्त उत्पादि को 
तरि स्टीि में पररिनतषत करिा था।ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की शे्रणी-I की पूंजीगत 
मरम्मत जुिाई 2014 में पूरी हो गई थी।हािांकक, खराब ऑफ-टेक के कारण, ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 को अगस्त 2015 से बुझा ददया गया था, जबकक इसे मई 2016 में 
शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के लिए सौंप ददया गया था।यदद िया कििटषर और कैस्टर 
उस समय तक तैयार हो गया होता, तो अगस्त 2015 में ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के 
बुझािे से बचा जा सकता था। इससे उत्पादि की हानि से भी बचा जा सकता था जैसा 
कक िीचे पैरा 1.6.5 में चचाष की गई है। 

(iii) इसके अिािा, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 को 3,635.45 घंटों के लिए स्टीि 
मेम्ल्टंग शॉप में गमष धातु के वितरण में कदठिाई के कारण प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत 
संचालित ककया गया था, म्जसके पररणामस्िरूप 10,68,196 टि गमष धातु के उत्पादि 
की हानि हुई, म्जसका मूल्य `365.56 करोड़ था। 

मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबंधि (माचष 2021) िे कहा कक- 

(i) शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद अनतररक्त गमष धातु की आिचयकता को पूरा 
करिे के लिए एक और कििटषर और सतत काम्स्टंग मशीि की संस् थापिा के लिए 
निदेशक मंडि के अिुमोदि (फरिरी, 2008) की तत्कािीि प्रचलित आधथषक पररदृचय के 
अंतगषत िागत में कमी पर विचार करते हुए समीक्षा की गई थी (फरिरी, 2009)। निणषय 
की समीक्षा के लिए गदठत एक सलमनत िे िए कििटषर और कैस्टर की संस् थापिा के 
लिए भी लसफाररश की। सिाहकार के रूप में मैससष मेकॉि (ििंबर 2010) िे विन्यास पर 
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कफर से विचार ककया और एक उपगमि िोट प्रस्तुत ककया। मैससष मेकॉि िे सभी पहिुओं 
के विस्ततृ अध्ययि के बाद, बबिेट का उत्पादि करिे िािे बबिेट कैस्टर के स्थाि पर 
बबिेट्स/राउंड/ब्िूम्स का उत्पादि करिे के लिए कैस्टर संख्या 4 के विन्यास को कॉम्बी 
कैस्टर में बदििे की लसफाररश की है।निदेशक मंडि िे जुिाई 2011 में करार पर 
हस्ताक्षर करिे की नतधथ से 30 महीिे की पूणषता अिधध के साथ इसे अिुमोददत ककया। 
अिुमोदि प्राप्त करिे में समय की चूक, प्रनतस्पधी बोिी के लिए िागत को कम करिे 
और उत्पाद लमश्रण को बेहतर बिािे संबंधी थी। 

(ii) जििरी 2011 और ददसंबर 2011 में कििटषर और कैस्टर के लिए क्रमश िैम्चिक 
निविदाएं जारी की गई थीं। कििटषर के संबंध में, तकिीकी बोलियां और मूल्य बोलियां 
क्रमशः मई 2011 और ददसंबर 2012 में खोिी गई थीं और ऑडषर माचष 2013 में ददया 
गया था। कैस्टर के लिए तकिीकी बोलियां और मूल्य बोलियां क्रमशः माचष 2012 और 
जुिाई 2013 में खोिी गई थीं और फरिरी 2014 में ऑडषर ददया गया था। ऑडषर देिे में 
वििंब निविदाकताषओं के साथ तकिीकी-िाणणम्जयक मुद्दों को हि करिे के कारण हुआ 
था। 

निम्िलिणखत को ध्याि में रखते हुए उत्तर तकष सगंत िहीं हैं:  

i) आरआईएिएि, शे्रणी-I पूजंीगत मरम्मत के बाद अनतररक्त गमष धातु को संसाधधत 
करिे के लिए अनतररक्त कििटषर और कैस्टर की आिचयकता से अच्छी तरह से अिगत 
था। इसके बािजूद, पररयोजिा प्रबंधि के लिए एक सिाहकार को नियुक्त करिे के लिए 
निदेशक मंडि के अिुमोदि की नतधथ से 33 महीिे अधधक िग गए। इसके अिािा, 
समय की िंबी चूक ि केिि प्रनतस्पधी बोिी प्राप्त करिे के लिए थी, बम्ल्क 
आरआईएिएि की ओर से अनिणीयता के कारण भी थी, जो इस तथ्य से स्पष्‍टट थी कक 
आरआईएिएि फरिरी 2008 में बोडष का प्रारंलभक अिुमोदि प्राप्त करि ेसे पहिे कैस्टर 
और कििटषर विन्यास के संदभष में दायरे और तकिीकी विनिदेशों को फ्रीज िहीं कर 
सका। बाजार अध्ययि को बाद में ककया गया था और उस अध्ययि और सिाहकार की 
लसफाररशों के आधार पर, उत्पाद लमश्रण को बदि ददया गया था और जुिाई 2011 में 
बोडष का संशोधधत अिुमोदि प्राप्त ककया गया था। 
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(ii) हािांकक, कन्िटषर के लिए िैम्चिक निविदा जििरी 2011 में जारी की गई थी, 
िेककि ऑडषर माचष 2013 में ददया गया था। इसी तरह, हािांकक, कैस्टर के लिए िैम्चिक 
निविदा ददसंबर 2011 में जारी की गई थी, िेककि ऑडषर फरिरी 2014 में ददया गया था। 
इस प्रकार, आरआईएिएि को िए कििटषर और कैस्टर को शुरू करिे के लिए निविदा को 
संसाधधत करिे में दो िर्ष से अधधक का समय िगा। आरआईएिएि को पता था कक 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद गमष धातु के 
उत्पादि में प्रनत िर्ष 1 लमलियि टि की िदृ्धध होगी।तथावप, प्रस्ताि शुरू होिे की नतधथ 
(फरिरी, 2008) से निविदा आमंबत्रत करिे के लिए कििटषर के लिए िगभग तीि िर्ष 
और कैस्टर के लिए चार िर्ष का वििंब हुआ था। 

इस प्रकार, िए कििटषर और कैस्टर के निधाषररत अिधध के बाद शुरू होिे के 
पररणामस्िरूप शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के बाद कम क्षमता पर ब्िास्ट फिेस 
संख्या 1 का संचािि हुआ और 10,68,196 टि की गमष धातु के उत्पादि की 
पररणामी हानि के साथ स्टीि मेम्ल्टंग शॉप द्िारा खराब ऑफटेक के कारण ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 को बुझा ददया गया। 

जैसा कक उपयुषक्त स ेदेखा जा सकता है, विलभन्ि अपस्रीम और डाउिस्रीम इकाइयों के 
पुिरुद्धार में वििंब का एक सामान्य कारण निविदाओं को अंनतम रूप देिे में वििंब है।  
इससे पुिरुद्धार कायों के कायाषन् ियि में देरी हुई। चंूकक पंूजीगत मरम्मत के बाद बढी 
हुई उत्पादि क्षमता को संभाििे के लिए सुविधाएं पयाषप्त िहीं थीं, इसलिए ब्िास्ट फिेस 
को प्रनतबंधधत व्यिस्था में संचालित ककया गया था म्जसके पररणामस्िरूप उत्पादि की 
हानि हुई थी, जैसा कक पैरा संख्या 1.6.7.1 में चचाष की गई है। 

मसफाररर् सं. 5: मुख्य संयंत्रों/ब्लास्ट फनेस के उधनयन के साथ संकालन में सभी 
अपस्रीम/डाउनस्रीम सुवविाओं का पुनरुद्िार सुतनजश्चि करने के मलए समग्र योजना क्रकए 
जाने की आवश्यकिा है। तनववदाओं की र्िों को अंतिम रूप देने में ववलंब को कम करने, 
िकनीकी-वाणणजज्यक मुद्दों को हल करने, तनववदा म ्यांकन और तनयोजजि कायटकलापों 
के समय पर कायाटध वयन को सुतनजश्चि करने के मलए ऑडटर के तनयोजन में पररणामी 
ववलंब को कम करने के मलए ववर्ेर् प्रयास क्रकए जाने की आवश्यकिा है। कायाटध वयन में 
अत्यधिक ववलंब के सभी क्षेत्रों में उत्तरदातयत् व भी िय करने की आवश्यकिा है। 
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1.6.5  ब्लास्ट फनेस संख्या 2 का जबरन र्टडाउन 

ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के लिए ददए गए ऑडषर (अगस्त 
2013) के अिुसार, संपूणष कायष को 23 महीिों में, अथाषत जुिाई 2015 तक पूरा ककया 
जािा था। शटडाउि का कायष 28 फरिरी 2015 को शुरू होिे िािा था और इसे 28 
जुिाई 2015 तक पूरा ककया जािा था। तथावप, जैसा कक पैरा 1.6.2.2 (ii) में उल्िेख 
ककया गया है, प्री-शट डाउि के साथ-साथ शटडाउि गनतविधधयों में भी काफी वििम्ब हुआ 
था। 

इसके अनतररक्त, शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के शुरू 
होिे के बाद, मुख्य रूप से खराब ऑफटेक के कारण प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत तीि 
फिेस संचािि में थीं। प्रनतबंधधत संचािि के कारण, फिेस को बार-बार जबरि बंद ककया 
जा रहा था। यह फिेस की म्स्थनत पर बुरा प्रभाि डाि रहा था, विशेर् रूप से ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 पर जो िंबे समय से पूंजीगत मरम्मत के लिए िंबबत था। ब्िास्ट फिेस 
संख्या 2 में कूलिगं तत्िों के जििे के उदाहरण भी बढ गए थे। पररणामस्िरूप, अगस्त 
2015 से ब्िास्ट फिेस संख्या 2 को बंद करिे के प्रस्ताि को अिुमोददत ककया गया था 
(जुिाई 2015) और सौंपिे से पहिे शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के लिए संविदाकार को 
इस फिेस को 23 अगस्त 2015 से 2 मई 2016 तक जबरि शटडाउि में रहिा पड़ा। 

हािांकक, ब्िास्ट फिेस संख्या 2, फरिरी 2017 के दसूरे सप्ताह में शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम्मत के बाद शुरू होिे के लिए तैयार था, िेककि इसके ब्िो-इि में भी देरी हुई 
क्योंकक दो फिेस  अथाषत ्ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 3 से गमष धातु का उत्पादि स्टीि 
मेम्ल्टंग शॉप में खपत से अधधक था और अपस्रीम संयंत्र (अथाषत, लसटंर मशीि संख्या 
1) और डाउिस्रीम संयंत्र (जैसे, स्टीि मेम्ल्टंग शॉप संख्या 1 के कििटषर बी और स्टीि 
मेम्ल्टंग शॉप संख्या 2 के कैस्टर संख्या 4) के शुरू करिे में वििम्ब था। इसलिए, फरिरी 
2017 के दसूरे सप्ताह से ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के शुरू होि े के निणषय की समीक्षा 
करिे के लिए एक प्रस्ताि को शुरू ककया गया था (2 फरिरी 2017)। लसटंर मशीि 
संख्या 1 के पुिषरूद्धार और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप संख्या 2 में िए कििटषर को शुरू करिे 
के बाद 30 जूि 2017 तक ब्िास्ट फिेस संख्या 2 को शुरू करिे का निणषय लिया गया 
था (10 मई 2017)। हािांकक, िास्तविक शुरुआत 21 अक्टूबर 2017 को की गई थी। 
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िेखापरीक्षा में पाया गया कक शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत शुरू करिे से पहिे तथा बाद 
मे  ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के जबरि बंद होिे का कारण विलभन्ि चरणों में वििंब 
के कारण डाउिस्रीम और अपस्रीम संयंत्रों की अिुपिब्धता था। ब्िास्ट फिेस संख्या 
2 की रेटेड क्षमता को ध्याि में रखते हुए, फिेस के जबरि शटडाउि के कारण 
उत्पादि की हानि 23,58,940 टि है। गमष धातु उत्पादि में एक प्रनतशत की प्रत्येक 
िदृ्धध के लिए िागत मािीटररंग समूह द्िारा पररकलित आय को ध्याि में रखते हुए 
(जैसा कक उपरोक् त पैरा 1.6.1.2(ii) में उल्िेख ककया गया है), ब्िास्ट फिेस संख्या 2 
के जबरि शटडाउि के कारण आय की हानि `810.38 करोड़ थी। 

प्रबंधि िे कहा (माचष 2021) कक पूंजीगत मरम्मत के बाद जुिाई 2014 में ब्िास्ट फिेस 
संख्या 1 के चािू होिे के बाद से, िंबबत पूंजीगत मरम्मत और कििटषर ररिाइनिगं के 
कारण कन्िटषसष की कम उपिब्धता के कारण तीि फिेस प्रनतबंधधत व्यिस्था में/जबरि 
बंद होिे के तहत संचािि में थीं। प्रनतबंधधत उत्पादि अिधध के पररणामस्िरूप उच्च 
तापीय व्यिस्था34 हुई म्जसिे कारण कम उत्पादकता के साथ कोक की खपत दर में 
िदृ्धध हुई। तकिीकी-आधथषक मापदंड को ध्याि में रखते हुए, ब्िास्ट फिेस संख्या 2 को 
जबरि शटडाउि में रखा गया था। 

मंत्रािय िे आगे कहा (जूि 2021) कक आरआईएिएि में मौजूदा सुविधाओं के पुिरुद्धार 
और िई सुविधाओं को शुरू करिे की योजिा उधचत थी, हािांकक, स्टीि मेम्ल्टंग शॉप 
संख्या 2 के शुरू करिे और म्स्थरीकरण में वििम्ब के कारण निष्‍टपादि िांनछत गनत स े
िहीं हो सका। 

प्रबंधि का उत्तर स्ियं इस तथ्य की पुम्ष्‍टट करता है कक विलभन्ि उन्ियि कायषकिापों का 
लसकं्रिाइजेशि ि होि े के कारण आरआईएिएि, ब्िास्ट फिेस संख्या 3 और ब्िास्ट 
फिेस संख्या 1 और 2 की स्थापिा के बाद भी अपिी बढी हुई गमष धातु उत्पादि क्षमता 
का िाभ िहीं उठा सका। पैरा 1.6.4 के अंतगषत ददए गए िेखापरीक्षा निष्‍टकर्ों में शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम्मत के बाद अनतररक्त गमष धातु के संसाधि के लिए डाउिस्रीम इकाइयों के 
पुिरुद्धार में उधचत योजिा के साथ-साथ कायाषन् ियि की कमी के उदाहरणों को भी 

 
34 उच्च िापीय व्यवस्था िब होिी है जब फनेस को औसि स ेअधिक िापमान पर संचामलि क्रकया जािा है। 
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उजागर ककया गया है, म्जससे ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के जबरि बंद होिे के कारण 
`810.38 करोड़ की आय की हानि हुई है। 

1.6.6 तनष्पादन गारंटी परीक्षण 

आरआईएिएि ि े ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की शे्रणी-I की 
पूंजीगत मरम्मत करिे के लिए मैससष सीमैंस िीएआई (ितषमाि में मैससष प्राइमेटल्स) के 
संघ पर दो अिग-अिग ऑडषर ददए हैं (फरिरी, 2011 और अगस्त 2013)। हस्ताक्षररत 
करारों की शतों के अिुसार, शुरुआत की पूणषता के सात ददिों के भीतर, प्रारंलभक स्िीकृनत 
प्रमाण पत्र शुरुआत के दौराि पाई गई विलभन्ि खालमयों/कलमयों के साथ जारी ककया 
जाएगा। खालमयों को सधुारिे के बाद, निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण (तीि ददिों की निरंतरता 
के लिए) ककए जािे थे। संयंत्र को संतोर्जिक रूप से निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण को पूरा 
करिे के लिए मािा जािा था, यदद परीक्षण की पूरी अिधध के दौराि, सयंंत्र िे गारंटीकृत 
निददषष्‍टट आउटपुट ददया था या संविदाकार द्िारा गारंटीकृत कच्चे माि, उपयोगी सेिाए,ं 
ईंधि, आपूनतष आदद की निददषष्‍टट मात्रा का उपयोग करके निददषष्‍टट क्षमता पर संचालित 
ककया था। निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण के संतोर्जिक समापि पर, अिंनतम स्िीकृनत प्रमाण 
पत्र जारी ककया जािा था। निष्‍टपादि गारंटी परीक्षणों के सफि समापि के बाद और यह 
स्थावपत करिे के बाद कक संयंत्र अिंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी करिे की नतधथ से 
छह महीिे की अिधध के लिए सामान्य संचािि पररम्स्थनतयों में विचिसिीय रूप से और 
नियलमत आधार पर उत्पादि करिे में सक्षम था तोअंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी 
ककया जािा था। निष्‍टपादि गारंटी परीक्षणों को संबंधधत संविदाओं पर हस्ताक्षर करिे स े
26 महीिों (ब्िास्ट फिेस संख्या 1) और 27 महीिों (ब्िास्ट फिेस संख्या 2) के भीतर 
पूरा ककया जािा था, अथाषत,् ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को अप्रैि 2013 तक और ब्िास्ट 
फिेस संख्या 2 को ििंबर 2016 तक पूरा ककया जािा था। 

ब्िास्ट फिेस संख्या 1 िे शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद 31 जुिाई 2014 से अपिा 
संचािि शुरू ककया और 9 अगस्त 2014 को प्रारंलभक स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी ककया 
गया था। हािांकक, निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण अप्रैि 2020 में ककए गए थे और अिंनतम 
स्िीकृनत प्रमाण पत्र 8 जििरी 2021 को जारी ककया गया था। ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के 
लिए अंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र को जारी ककया जािा शेर् था (जूि 2021) जो इंधगत 
करता है कक कच्चे माि की निददषष्‍टट मात्रा का उपयोग करके गारंटीकृत निददषष्‍टट आउटपुट 
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प्राप्त िहीं ककया गया था। अंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी करिे के लिए `18 करोड़ की 
रालश रोक दी गई है। इसी तरह, ब्िास्ट फिेस संख्या 2 िे 23 अक्टूबर 2017 से शे्रणी-I 
की पूंजीगत मरम्मत के बाद संचािि शुरू ककया। ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए 
प्रारंलभक स्िीकृनत प्रमाण पत्र 17 ििंबर 2017 को जारी ककया गया था और ििंबर 2019 
में निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण ककए गए थे। अिंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र 15 ििंबर 2019 
को जारी ककया गया था और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए अंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र 
को जारी ककया जािा शेर् था (जूि 2021)। अंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी करिे के 
लिए `32.88 करोड़35 की रालश रोक दी गई है। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक- 

i) हािांकक, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 िे 31 जुिाई 2014 से संचािि शुरू ककया और 
प्रारंलभक स्िीकृनत प्रमाण पत्र 9 अगस्त 2014 को जारी ककया गया, प्रारंलभक स्िीकृनत 
प्रमाण पत्र से िगभग छह िर्ष की देरी के बाद अप्रैि 2020 में निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण 
ककए गए।ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को 31 माचष 2020 तक शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत 
को 1,868 ददिों36 के बाद संचालित ककया गया था। पूंजीगत मरम्मत के बाद, 7,150 
टि गमष धातु की दैनिक रेटेड क्षमता 31 माचष 2020 तक केिि दो ददिों (अथाषत, 30 
जूि 2017 और 1 ददसंबर 2017 को) में हालसि की गई थी। शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के 
बाद ब्िास्ट फिेस संख्या 1 का औसत दैनिक उत्पादि 4,847 टि था। ब्िास्ट फिेस 
संख्या 1 के लिए अंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र अभी तक जारी िहीं ककया गया था जैसा 
कक ऊपर उल्िेख ककया गया है। 

ii) शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के बाद 23 अक्टूबर 2017 से ब्िास्ट फिेस संख्या 2 
के संचािि की शुरुआत के बािजूद, िगभग दो िर्ष की देरी के बाद ििंबर 2019 में 
निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण ककए गए थे और 15 ििंबर 2019 को अिंनतम स्िीकृनत प्रमाण 
पत्र जारी ककया गया था।ब्िास्ट फिेस संख्या 2 में शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद 
गमष धातु का औसत दैनिक उत्पादि 4,902 टि था।निष्‍टपादि गारंटी परीक्षणों को करिे 
और अिंनतम स्िीकृनत प्रमाण पत्र जारी करिे के बाद, ििंबर 2019 से 31 माचष 2020 

 
35 इसमें स्टोव की मरम्मि के मलए ` 8.08 करोड़ की रामर् र्ाममल है। 
36 203 ददनों को छोड़कर, जहां कोई उत्पादन नही ंथा। 
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तक की अिधध के बीच दैनिक उत्पादि केिि 20 ददिों में 7,150 टि प्रनत ददि के 
गारंटीकृत मािक से अधधक हो गया। 

iii) पल्िराइजड कोि इंजेक्शि के लिए गारंटीकृत मािक गमष धातु का 150 ककिोग्राम 
प्रनत टि था। तथावप, निष्‍टपादि गारंटी परीक्षणों के दौराि, आरआईएिएि, इिंधि की 
खपत के लिए गारंटीकृत मापदंड का परीक्षण करिे के लिए आिचयक पल्िराइजड कोयिे 
की आपूनत ष िहीं कर सका।पल्िराइजडकोयिे की अिुपम्स्थनत में, ब्िास्ट फिेस कोक के 
साथ परीक्षण ककया गया था और संविदाकार िे सैद्धांनतक आधार37 पर गारंटीकृत मापदंड 
को प्राप्त ककया।ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 के लिए 150 ककिोग्राम प्रनत टि गमष 
धातु की दर से पल्िराइजड कोयिे की खपत का गारंटीकृत मािक अभी तक हालसि िहीं 
ककया गया था (जूि 2020)। 

इस प्रकार, निष्‍टपादि गारंटी परीक्षणों के करिे में असामान्य वििंब िे संविदाओं में 
विनिददषष्‍टट निष्‍टपादि मािपदंडों को पूरा करिे के लिए शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की क्षमता का निधाषरण करिे के लिए निष्‍टपादि गारंटी 
परीक्षणों के संचािि के उद्देचय को पूरा िहीं होिे ददया। 

प्रबंधि िे कहा (माचष 2021) कक उसिे खालमयों के पररसमापि के लिए मैससष प्राइमटेल्स 
संघ को प्रारंलभक स्िीकृनत प्रमाण पत्र के साथ खामी सूची प्रस्तुत की है। संविदाकार को 
संविदा के निबंधिों और शतों के अिुसार खालमयों का पररसमापि करिे के बाद निष्‍टपादि 
गारंटी परीक्षण को करिा था।खालमयों के पररसमापि के बाद, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 
2 के गारंटीकृत निष्‍टपादि को प्राप्त िहीं करि े के प्रमुख कारण, ऑक्सीजि की सीलमत 
उपिब्धता और हॉट ब्िास्ट मेि कम्पंसेटर में समस्याओं के कारण आिचयक हॉट ब्िास्ट  
की प्राम्प्त ि होिा थे। मंत्रािय िे प्रबंधि के उत्तर का समथषि ककया (जूि 2021)। 

प्रबंधि का उत्तर स्िीकायष िहीं है। हािांकक, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के लिए प्रारंलभक 
स्िीकृनत प्रमाण पत्र 9 अगस्त 2014 को जारी ककया गया था, िेककि िगभग छह िर्ष 
बाद अप्रैि 2020 में निष्‍टपादि गारंटी परीक्षण ककए गए थे। छह िर्ष की अिधध के लिए 
खालमयों को ठीक ककए बबिा संयंत्र का संचािि उधचत िहीं था म्जसके लिए म्जम्मेदारी 
तय करिे की आिचयकता है। इसी प्रकार, ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए निष्‍टपादि 

 
37 कोक राख, हॉट ब्लास्ट िापमान, पु्वराइज्ड कोल इंजेक्र्न दर और आद्रटिा के संबिं में वास्िववक सचंालनात्मक 

मापदंड, सहमि मापदंडों के ववचलन में थे और इसमलए, ईंिन दर प्रापि करने के मलए ववभाजजि क्रकए गए थे। 
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गारंटी परीक्षण प्रारंलभक स्िीकृनत प्रमाण पत्र से दो िर्ष बाद ककए गए थे। गारंटीकृत 
निष्‍टपादि को प्राप्त ि करिे के लिए प्रबंधि द्िारा निधाषररत ककए गए कारण भी स्िीकायष 
िहीं हैं। यदद आरआईएिएि िे आिचयक ऑक्सीजि उपिब्ध कराई होती और ब्िास्ट 
फिेस संख्या 1 और 2 की पंूजीगत मरम्मत के साथ स्टोि का पुिरुद्धार ककया होता, तो 
फिेस स्टोि के संचािि के लिए आिचयक हॉट ब्िास्ट उपिब्ध होता। 

1.6.7 शे्रणी-I की प ंजीगि मरम्मि के बाद तनष्पादन 

शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के बाद ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 
के निष्‍टपादि की पररकम्ल्पत उद्देचयों के विरुद्ध समीक्षा की गई थी और निम्िलिणखत को 
पाया गया था: 

1.6.7.1  गमट िािु के उत्पादन की हातन 

मैससष प्राइमटेल्स के साथ करार के अिुसार, शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद ब्िास्ट 
फिेस संख्या 1 और 2 के लिए गमष धातु उत्पादि की गारंटीकृत क्षमता प्रत्येक के लिए 
7,150 टि प्रनत ददि थी।ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 िे शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत 
के बाद क्रमशः 31 जुिाई 2014 और 23 अक्टूबर 2017 स े संचािि शुरू 
ककया।िेखापरीक्षा में पाया गया कक ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 
की शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद औसत दैनिक उत्पादि, 7,150 टि के गारंटीकृत 
उत्पादि से बहुत कम था।ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 का औसत 
दैनिक उत्पादि38 गारंटीकृत उत्पादि क्षमता का क्रमशः 67.79 प्रनतशत (31 जुिाई 2014 
से 31 माचष 2020) और 68.56 प्रनतशत (23 अक्टूबर 2017 से 31 माचष 2020) था। 
िीचे ददए गए चाटष में रेटेड क्षमता के प्रनतशत के प्रनत शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के 
बाद ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 से गमष धातु के दैनिक उत्पादि को दशाषया गया है। 

  

 
38 दोनों ब्लास्ट फनेस के मलए 'र् धय' उत्पादन ददनों को छोड़कर प्रतिर्ि को मलया गया था। 
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चाटट 1.3: शे्रणी-I की प ंजीगि मरम्मि के बाद ब्लास्ट फनेस संख्या 1 और 2 का तनष्पादन 

 

 

उपयुषक्त चाटष से यह देखा जा सकता है कक ब्िास्ट फिेस संख्या 1 से गमष धातु का 
उत्पादि 533 ददिों में इसकी रेटेड क्षमता के 70 प्रनतशत और 80 प्रनतशत के बीच 
था।ब्िास्ट फिेस संख्या 2 से गमष धातु का उत्पादि शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के 189 
ददिों के बाद इसकी रेटेड क्षमता का 80 प्रनतशत से 90 प्रनतशत के बीच था। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा िे पाया कक: 

i) ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को 203 ददिों तक संचालित िहीं ककया गया था, जो 
निधाषररत रखरखाि/ मरम्मत और अप्रत् यालशत घटिा की म्स्थनत39 के कारण उपिब्ध ददिों 
का िगभग 10 प्रनतशत था। 

ii) 31 जुिाई 2014 से 31 माचष 2020 तक शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के संचािि के शेर् 1,868 ददिों में से, इसिे केिि दो ददिों में 
रेटेड क्षमता हालसि की। संचािि, 61 ददिों (अथाषत, उपिब्ध कुि ददिों का 2.94 
प्रनतशत) में रेटेड क्षमता के 90 प्रनतशत से अधधक था। 

iii) इसी तरह, ब्िास्ट फिेस संख्या 2 को 23 अक्टूबर 2017 से 31 माचष 2020 तक 
शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद 891 ददिों के लिए संचालित ककया गया था।हािांकक, 
ब्िास्ट फिेस संख्या 2 से उत्पादि 20 ददिों की रेटेड क्षमता से अधधक था और संचािि, 
122 ददिों (अथाषत, कुि उपिब्ध ददिों का 13.69 प्रनतशत) में रेटेड क्षमता के 90 प्रनतशत 
से अधधक था। 

 
39 हुदहुद चिवाि, कोववड लॉकडाउन आदद। 
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iv) ब्िास्ट फिेस संख्या 2 को शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के लिए ददए जािे से पहिे 
23 अगस्त 2015 से जबरि शटडाउि में रखा गया था। ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को 23 
अक्टूबर 2017 तक ब्िास्ट फिेस संख्या 2 की शटडाउि अिधध के दौराि 792 ददिों के 
लिए संचालित ककया गया था।चंूकक, इस समय तीि में स े केिि दो ब्िास्ट फिेस 
संचालित थीं, इसलिए इिपुट सामग्री और डाउिस्रीम इकाइयों की क्षमता की बाधाएं िहााँ 
िहीं होगी, इसलिए ब्िास्ट फिेस संख्या 1 को इस समय के दौराि अपिी रेटेड क्षमता 
प्राप्त करिे में सक्षम होिा चादहए था।तथावप, िेखापरीक्षा में पाया गया कक ब्िास्ट फिेस 
संख्या 1 िे केिि एक ददि में रेटेड क्षमता प्राप्त की और 740 ददिों (93.43 प्रनतशत) के 
दौराि 90 प्रनतशत से कम का निष्‍टपादि ककया, जैसा कक िीचे दशाषया गया है। 

 चाटट 1.4: ब्लास्ट फनेस संख्या 2 की प ंजीगि मरम्मि के दौरान ब्लास्ट फनेस संख्या 1 का तनष्पादन 

v) ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद, दोिों 
फिेस से गमष धातु के उत्पादि में 1 लमलियि टि प्रनत िर्ष की िदृ्धध हुई थी, म्जसमें 
लसटंर आिचयकता में प्रनत िर्ष 1.1 लमलियि टि की िदृ्धध हुई थी।यह देखा गया कक 
ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 को शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद लसटंर (4,217.18 
घंटे-77.76 प्रनतशत), िौह अयस्क (221.09 घंटे), कोक (187 घंटे) और ऑक्सीजि 
(798.24 घंटे) की कमी के कारण 5,423.51 घंटे के लिए प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत 
संचालित ककया गया था।लसटंर की कमी को पूरा करिे के लिए, आरआईएिएि िे मैससष 
िीिांचि इस्पात निगम लिलमटेड से िर्ष 2017-18 से 2019-20 के दौराि, 72,668 टि 
लसटंर खरीदा, म्जसके पररणामस्िरूप पैरा 1.6.4.1 में उम्ल्िणखत `4.92 करोड़ का 
अनतररक्त व्यय हुआ। इसके अिािा, प्रनतबंधधत व्यिस्था में फिेस के संचािि के 
पररणामस्िरूप कम उत्पादकता के साथ इिंधि की अधधक खपत भी हुई। 
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vi) आरआईएिएि को यह भी पता था कक ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 के लिए 
शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद अनतररक्त गमष धातु के प्रनत िर्ष 1 लमलियि टि के 
उत्पादि के लिए अनतररक्त कोल्ड ब्िास्ट40 एयर की आिचयकता होती है और टबो ब्िोअर 
संख्या 1, 2 और 3 से कोल् ड ब्िास्ट एअर, अनतररक्त गमष धातु उत्पादि को पूरा करिे के 
लिए पयाषप्त िहीं थी। इसलिए, आरआईएिएि िे ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की 
शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के पूरा होिे के बाद टबो ब्िोअर संख्या 1 और 2 के कोल्ड 
ब्िास्ट हेडर के साथ ब्िास्ट फिेस संख्या 3 से जुड़े िए टबो ब्िोअर संख्या 4 और 5 को 
जोड़िे के लिए देरी से कारषिाई शुरू की (अप्रैि 2017)। टबो ब्िोअर संख्या 1 और 2 के 
कोल्ड ब्िास्ट हेडर के साथ टबो ब्िोअर संख्या 4 और 5 को जोड़िे में देरी कारषिाई के 
पररणामस्िरूप ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 का संचािि 6,422.09 घंटों के लिए 
प्रनतबंधधत व्यिस्था41 पर हुआ है और, पररणामस्िरूप, िर्ष42 2015-16 से 2019-20 के 
दौराि कोल् ड ब्िास्ट एअर की अिुपिब्धता के कारण 7,19,715 टि गमष धातु के उत्पादि 
की हानि हुई थी। 

इस प्रकार, गमष धातु का उत्पादि लसटंर मशीिों से लसटंर, कोक ओिि बैटरी से 
कोक, स्टोि से िो हॉट ब्िास्ट तापमाि की अिुपिब्धता आदद के कारण रेटेड क्षमता 
से कम था। डाउिस्रीम और अपस्रीम इकाइयों के चािू/पुिरुद्धार में वििंब िे भी 
निचिे स्तर पर फिेस के संचािि में योगदाि ददया म्जसके पररणामस्िरूप उत्पादि 
की हानि हुई। 

इस प्रकार, शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद रेटेड क्षमता की तुििा में निचिे स्तर 
पर संचािि के कारण, आरआईएिएि को ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 से 49,29,046 
टि गमष धातु के उत्पादि की समग्र हानि हुई। इसके पररणामस्िरूप, आरआईएिएि के 

 
40 थमटल ववद्युि संयंत्र में उपलब्ि टबो ब्लोअ स ेबहन ेवाली एअर को को्ड ब्लास्ट कहा जािा है। इसका िापमान 

80 से 150 डडग्री सेज्सयस िक होिा है। को्ड ब्लास्ट स्टोव में प्रवेर् करिा है और 1,000 से 1,300 डडग्री 
सेज्सयस के िापमान पर गमट क्रकया जािा है और स्टोव के तनकास पर हॉट एअर, हॉट ब्लास्ट होिी है जजस े
ब्लास्ट फनेस में भरा जािा है। 

41 टबो ब्लोअसट को जोड़न ेपर कायट मई 2020 में प रा हुआ था। 
42  शे्रणी-I की प जंीगि मरम्मि के बाद 2014-15 के दौरान ब्लास्ट फनेस संख्या 1 में ब्लास्ट की कोई कमी नही ंथी। 
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िागत मािीटररगं समूह द्िारा निधाषरण ककए गए गमष धातु उत्पादि में िदृ्धध के कारण 
आय की दर को देखते हुए `1,844.82 करोड़43की आय की हानि हुई है। 

प्रबंधि िे प्रनतबंधधत व्यिस्था में ब्िास्ट फिेस के संचािि को लसटंर/िौह अयस्क/कोक 
की कमी के लिए म्जम्मेदार ठहराया (माचष 2021), जो अपस्रीम इकाइयों के कन्िेयर 
रखरखाि और िाम्जम्स्टक प्रबंधि के कारण आपूनत ष के मुद्दों के कारण था। ऑक्सीजि 
के अभाि में ब्िास्ट की अपयाषप्तता के कारण उत्पादि भी कम था। 

प्रबंधि का उत्तर स्िीकायष िहीं है क्योंकक अपस्रीम इकाइयों के कन्िेयर रखरखाि और 
िाम्जम्स्टक प्रबंधि के कारण आपूनत ष संबंधी मुद्दों के कारण 
लसटंर/िौहअयस्क/कोक/ऑक्सीजि की कमी को बेहतर योजिा के माध्यम से टािा जा 
सकता था। 

1.6.7.2  ईंिन की खपि 

आरआईएिएि ि ेमैससष सीमैंस िीएआई और मैससष सीमैंस पीएिसी, यूके (ितषमाि में 
मैससष प्राइमटेल्स) के संघ के साथ क्रमश ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम्मत करिे के लिए संविदा की (फरिरी, 2011 और अगस्त, 2013)। दोिों 
संविदाओं में िगभग 385-390 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु की कोक खपत और 
िगभग 150 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु की पल्िराइजड कोयिा इंजेक्शि दर सदहत 
535 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु पर इिंधि की खपत के लिए एक गारंटीकृत मापदंड 
शालमि था। आरआईएिएि िे उच्च मूल्य िािे कोक के एक दहस्से को बदििे और गमष 
धातु उत्पादकता में सुधार करिे के लिए ब्िास्ट फिेस संख्या 1 (माचष 2015) और 
ब्िास्ट फिेस संख्या 2 (ददसंबर 2015) में पल्िराइजड कोि इंजेक्शि लसस्टम को शुरू 
ककया। िायु ब्िास्ट के पांच प्रनतशत ऑक्सीजि संिधषि44 और 1,150-1,2000 सेम्ल्सअस 

 
43  ̀ 1,844.82 करोड़ उत्पादन के बीच के अंिर को दर्ाटिा है जजस ेरेटेड क्षमिा पर प्रापि क्रकया जाना चादहए था और 

वास्िव में उत् पादन को शे्रणी-I प ंजीगि मरम्मि के बाद प्रापि क्रकया गया था।इसमें `365.56 करोड़ र्ाममल हैं, 
जैसा क्रक पैरा 1.6.4.4 में उज्लणखि है जो स्टील मेज्टंग र्ॉप द्वारा खराब ऑफ टेक के कारण 10,68,196 टन 
की गमट िािु के उत्पादन की हातन को दर्ाटिा है। 

44  ब्लास्ट में ऑक्सीजन की मात्रा बढाने के मलए हवा के साथ रु्द्ि ऑक्सीजन (2 स े8 प्रतिर्ि) को ममलाकर को् ड 
ब्लास्ट/हॉट ब्लास्ट में ऑक्सीजन संविटन क्रकया जािा है िाक्रक ट्य यसट के सामने पु्वराइज्ड कोल इंजेक्र्न जसै े
सहायक ईंिन को जलान ेकी सुवविा प्रदान की जा सके। इसस ेफनेस की उत्पादकिा बढिी है और गमट िािु की 
लागि कम हो जािी है। 
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के हॉट ब्िास्ट तापमाि के साथ 150 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु की कोयिा इंजेक्शि 
दर पर विचार ककया गया था। 

चाटष 1.5 और 1.6, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद 
क्रमशः कोक और पल्िराइजड कोयिे की खपत को दशाषते हैं। 

चाटट 1.5: शे्रणी-I की प ंजीगि मरम्मि के बाद कोक की खपि (गमट िािु क्रकलोग्राम प्रति टन) 

 

चाटट 1.6: शे्रणी-I की प ंजीगि मरम्मि के बाद प्वराइज्ड कोयले की खपि (गमट िािु क्रकलोग्राम प्रति टन) 
 

 

विलभन्ि ईंधिों की खपत के संबंध में िेखापरीक्षा में निम्िलिणखत को पाया- 

i) प्वराइज्ड कोयला:  आरआईएिएि, माचष 2020 तक शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत 
के बाद 150 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु की अधधकतम गारंटीकृत दर पर पल्िराइजड 
कोयिे को इंजेक्ट िहीं कर सका, जैसा कक िीचे बताया गया है: 

• ब्िास्ट फिेस संख्या 1 िे शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के बाद अपिे संचािि के 
68 महीिों में से 25 महीिों में 'शून्य' पल्िराइजडकोयिे की खपत की। ििंबर 2016 में 
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इस फिेस में पल्िराइजड कोयिे की न्यूितम खपत 0.20 ककिोग्राम45 प्रनत टि गमष धात ु
थी, जबकक माचष 2018 में अधधकतम खपत 95.60 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु थी। 
इस फिेस में औसत खपत 17.59 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु थी। 

• इसी प्रकार, ब्िास्ट फिेस संख्या 2 िे शे्रणी-I कीपंूजीगत मरम्मत के बाद अपिे 
संचाििों के 30 महीिों में से 9 महीिों में 'शून्य' पल्िराइजड कोयिे का उपभोग ककया। 
ददसंबर 2017 में न्यूितम खपत 8.50 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु थी जबकक फरिरी 
2020 में अधधकतम खपत 143.50 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु थी।इस फिेस में 
औसत खपत 52.06 ककिोग्राम प्रनत टि गमष धातु पर बिी रही। 

• मािक से कम दर पर पल्िराइजडकोयिे के इंजेक्शि के पररणामस्िरूप बचत 
के इम्च्छत िाभ की अप्राम्प्त हुई। पल्िराइजड कोयिे की खपत में कमी को उच्च 
िागत पर कोक की खपत के माध्यम से पूरा ककया गया था म्जसके पररणामस्िरूप 
`1,279.69 करोड़ की अनतररक्त िागत के साथ 12,80,388 टि उच्च िागत िािे 
कोक की खपत हुई थी। 

ii) कोक: ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के पूरा 
होिे के बाद गारंटीकृत मापदंड (गमष धातु का 535 ककिोग्राम प्रनत टि) से अधधक 
कोक की खपत क्रमश: 1,71,092.56 टि और 25,444.20 टि थी। संस् थानिक कोक 
के उत्पादि की िास्तविक िागत को ध्याि में रखते हुए, गारंटीकृत मापदंडों से अधधक 
ईंधि की खपत के कारण ककया गया अनतररक्त व्यय ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 
के लिए क्रमश `303.78 करोड़ और `50.31 करोड़ है। कोक की इस अनतररक्त खपत 
के कारणों में से एक कारण प्रनतबंधधत व्यिस्था में ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 का 
संचािि था। 

iii) ऑक्सीजन संविटन और हॉट ब्लास्ट िापमान: ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 
दोिों के लिए ऑक्सीजि संिधषि 5 प्रनतशत के प्रत्यालशत मािदंड स ेकम था। ब्िास्ट 
फिेस संख्या 1 के लिए िास्तविक संिधषि 0.88 प्रनतशत (2019-20) और 2.18 प्रनतशत 
(2018-19) और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए 0.92 प्रनतशत (2017-18) स े3.31 
प्रनतशत (2019-20) के बीच था। 

 
45उन महीनों को छोड़कर जजनमें कोई प्वराइज्ड कोयला इंजेक्ट नहीं क्रकया गया था। 
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हॉट ब्िास्ट तापमाि भी ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 दोिों के लिए 1,1500 से. -
1,2000 से. के आिचयक तापमाि से कम था। ब्िास्ट फिेस संख्या 1 के लिए, यह 
8380 से. स े9880 से. के बीच था और ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के लिए यह 2017-18 स े
2019-20 के दौराि 9170 से.से 10150 से.के बीच था। अपेक्षक्षत आक्सीजि संिधषि और 
हॉट ब्िास्ट प्रत्यालशत दर पर अिुपिब्ध्ता पल्िराइजड कोयिे के प्रयोग ि होिे का प्रमुख 
कारण थे। 

इस प्रकार, आरआईएिएि िे ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पंूजीगत 
मरम्मत में संविदाकार द्िारा गारंटीकृत मापदंड (गमष धातु का 535 ककिोग्राम प्रनत टि) 
से अधधक मूल्य के `354.09 करोड़ के 1,96,536.76 टि कोक की खपत की और कम 
िागत िािे पल्िराइजड कोयिे को शालमि करिे के बजाय 12,80,388 टि उच्च िागत 
िािे कोक की खपत की, म्जसके पररणामस्िरूप `1,279.69 करोड़ की अनतररक्त िागत 
हुई। 

प्रबंधि िे कहा (माचष 2021) कक गमष धातु उत्पादि के लिए ईंधि की खपत ब्िास्ट 
फिेस के संचािि की सुसंगत और म्स्थर म्स्थनत के साथ सीधे तौर पर आिुपानतक है। 
िांनछत इिंधि दर प्राप्त िहीं की जा सकी क्योंकक पल्िराइजड कोयिे, कम ब्िास्ट तापमाि 
आदद को स्थावपत करिे के लिए ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 को सीलमत ऑक्सीजि 
आपूनत ष के कारण सीलमत व्यिस्था में संचािि करिे के लिए वििश ककया गया था। 
मंत्रािय िे अपिे उत्तर में आगे कहा (जूि 2021) कक विस्तार योजिा के अिुसार, 
आपूनतषकताष मैससष एयर लिम्क्िड इंडडया होम्ल्डगं प्राइिेट लिलमटेड के साथ कािूिी उिझि 
के कारण बबल्ड ओि ऑपरेट आधार पर एयर सेपरेशि संयंत्र िहीं बि सका, म्जसके 
पररणामस्िरूप संयंत्र में ऑक्सीजि की कमी हो गई है। 

उत्तरों को इस तथ्य के प्रकाश में देखा जािा चादहए कक यदद आरआईएिएि िे खरीद के 
माध्यम से अपेक्षक्षत ऑक्सीजि की व्यिस्था की होती और स्टोिों की समय पर 
मरम्मत/पुिरुद्धार करके ब्िास्ट तापमाि सुनिम्चचत ककया होता और अपेक्षक्षत स्तर पर 
पल्िराइजड कोयिे को इंजेक्ट ककया होता, तो इिंधि की खपत इष्‍टटतम स्तर पर होती और 
कंपिी मािकों से अधधक इिंधि की खपत से बच सकती थी। इसके अिािा, भिे ही 
आपूनत षकताष अथाषत,् मैससष एयर लिम्क्िड इंडडया होम्ल्डगं प्राइिेट लिलमटेड के साथ कािूिी 
उिझि अभी भी जारी थी (जूि 2021), ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के मामिे में ऑक्सीजि 
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संिधषि 2017-18 में 0.92 प्रनतशत से बढकर 2019-20 में 3.31 प्रनतशत हो गया है जो 
इंधगत करता है कक ऑक्सीजि की कमी, ब्िास्ट फिेस की ऑक्सीजि आिचयकता को 
पूरा करिे में योजिा की कमी के कारण थी और मैससष एयर लिम्क्िड इंडडया होम्ल्डगं 
प्राइिेट लिलमटेड के साथ कािूिी उिझि के कारण िहीं थी। 

मसफाररर् सं. 6: फनेस को उनकी तनिाटररि क्षमिाओं पर संचामलि करने के मलए 
आवश्यक इनपुट कच्चा माल उपलब्ि कराने के मलए आवश्यक कदम उठाए जाने चादहए 
और इष्टिम उत्पादन स्िर प्रापि करने के मलए 150 क्रकलोग्राम प्रति टन गमट िािु के 
वांतछि स्िर पर प्वराइज्ड कोयले की खपि सुतनजश्चि की जा सकिी है। इस संबंि में 
आवधिक अनुपालन ररपोटट कंपनी द्वारा बोडट और मंत्रालय को भेजी जा सकिी हैं। 

1.6.8 शे्रणी-I की प ंजीगि मरम्मि की मॉतनटररगं 

आरआईएिएि िे मैससष एम एि दस्तूर एंड कंपिी को ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की 
शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के लिए ‘पररयोजिा प्रबंधि परामशष’ सेिाओं के लिए 
सिाहकार के रूप में नियुक्त ककया है। परामशी संविदा के करार की शतों के अिुसार, 
मैससष एम एि दस्तूर एंड कंपिी को संविदाकारों द्िारा प्रस्तुत की गई सूचिा के आधार 
पर विस्ततृ समेककत आधार-रेखा अिधध तैयार करिी थीं। 

िेखापरीक्षा िे मैससष एम एि दस्तूर एंड कंपिी द्िारा प्रस्तुत मालसक प्रगनत ररपोटों की 
समीक्षा की और पाया कक प्रगनत ररपोटों में कायष की म्स्थनत और िागत से संबंधधत 
जािकारी जैसे कायों के प्रदाि ककए गए मूल्य और इसी महीिे के अंत तक संचयी व्यय 
का ब्यौरा शालमि है। इसके अिािा, कायष की म्स्थनत नियलमत रूप से निदेशक मंडि के 
समक्ष रखी गई थी। यह िोट ककया गया था कक कायष योजिाओं के साथ-साथ निधाषररत 
अिधध की तुििा में पररयोजिा की िास्तविक म्स्थनत पर प्रस्तुनतयों को आरआईएिएि के 
उच्च प्रबंधि को दी गई थीं। तथावप, उच्चतर प्रबंधि को दी गई प्रस्तुनतयों की प्रनतयां 
िेखापरीक्षा को प्रस्तुत िहीं की गई थीं। 

पररयोजिा के निष्‍टपादि की मािीटररगं करिे के लिए एक सिाहकार के मौजूदगी और 
आरआईएिएि के उच्च प्रबंधि द्िारा अिुिती कारषिाई के बािजूद, िेखापरीक्षा िे मुख्य 
पैकेजों के साथ-साथ सहायक पैकेजों के कायाषन् ियि में देरी के साथ-साथ ब्िास्ट फिेस 
संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत सहायक पैकेजों में देरी को पाया, जो 
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मािीटररगं तंत्र को सुदृढ करिे और पूंजीगत मरम्मत कायों के कायाषन्ियि में देरी को 
रोकिे की आिचयकता को दशाषता है। 

मंत्रािय (जूि 2021) और प्रबंधि (माचष 2021) िे कहा कक: 

i) मैससष एम एि दस्तूर एंड कंपिी द्िारा विस्ततृ समेककत आधार-रेखा अिधध तैयार 
की गई थीं, संविदाकारों के साथ साप्तादहक/मालसक समीक्षा बैठकें  की गई थीं, शटडाउि 
के दौराि दैनिक बैठकें  की गई थीं और संविदाकारों को योजिा के साथ साथ िास्तविक 
म्स्थनत के बारे में सूधचत ककया गया था। इसके अिािा, उच्च प्रबंधि को प्रस्तुनतयां दी 
गई थीं। 

(ii) ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत प्रचुर, जदटि और 
निधाषररत शटडाउि अिधध के भीतर की जािी थी। िास्तविक कायष क्षेत्र से परे कई कायष 
ककए गए थे और पररणामस्िरूप, इससे संविदा के समय से परे अधधक समय िगा। इसके 
अिािा, मुख्य और सहायक पैकेजों के बीच इंजीनियररगं, निमाषण और परीक्षण की परस्पर 
निभषरता को ध्याि में रखते हुएवििंब हुआ, जो आरआईएिएि के नियतं्रण से परे हैं। 
तथावप, प्रभािी मािीटररगं और समन्िय को ध्याि में रखते हुए इि वििंबों को कम 
ककया जा सका। 

िर्ष 2010 में ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत करिे 
की योजिा के प्रनत उत्तर तकष संगत िहीं हैं, दोिों ब्िास्ट फिेस की शे्रणी-I की पूंजीगत 
मरम्मत की पूरी प्रकक्रया बहुत वििंब के साथ पूरी की गई थी।इसके अिािा, आय की 
हानि हुई और कुि `6,665.80 करोड़46 की अनतररक्त िागत व्यय की गई, जैसा कक 
पहिे से ही पूिषिती पैरा में विस्तार से बताया गया है।इसके अनतररक्त, अपस्रीम और 
डाउिस्रीम संयंत्रों के पुिरुद्धार और उन्ियि का संकािि ि होिा और िाम्जम्स्टक में 
कलमयो के कारण पररयोजिा कायों में वििंब आददये सभी मािीटररंग प्रणािी में 
कमजोररयों की ओर इशारा करते हैं। 

मसफाररर् सं.7:  बोडट स्िर पर पररयोजना मानीटररंग िंत्र को सभी क्षेत्रों में सुदृढ 
क्रकए जाने की आवश्यकिा है, जजसमें सभी पररकज्पि पररयोजनाओं को समय पर 

 
46  ̀ 1,396.64 करोड़, `107.60 करोड़, `54.95 करोड़ (पैरा 1.6.1), `18.14 करोड़, `5.97 करोड़ (पैरा 1.6.2), `4.92 

करोड़, `788.60 करोड़ (पैरा 1.6.4), `810.38 करोड़ (पैरा 1.6.5), `1,844.82 करोड़, `1,279.69 करोड़और 
`354.09 करोड़ (पैरा 1.6.7)। 
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प रा करना सुतनजश्चि करने के मलए पररयोजना की संक्पना, ओडटर देने से लेकर 
पररयोजना के कायाटध वयन िक सभी कायो को र्ाममल क्रकया जाना चादहए। इस 
प्रयोजनाथट, सभी प्रमुख पररयोजनाओं की प्रगति पर कम से कम तिमाही आिार पर 
बोडट को ररपोटट प्रस्िुि करना सुतनजश्चि क्रकया जाए। 

1.7 तनष्कर्ट 

आरआईएिएि के ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 को माचष 1990 और माचष 1992 में 
मैससष म्जप्रोमेज, रूस की देखरेख में शुरू ककया गया था।  मैससष म्जप्रोमेज, रूस द्िारा 
आिधधकता और पूंजीगत मरम्मत के प्रकार के लिए कनतपय मािदण्ड निधाषररत ककए गए 
थे। इि फिेस की शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत, जो प्रमुख मरम्मत हैं, पर िेखापरीक्षा में 
योजिा के साथ-साथ निष्‍टपादि चरणों में विलभन्ि कलमयों का पता चिा है। 

शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत करिे में 8 से 9 िर्ष की देरी हुई, म्जसके पररणामस्िरूप 
फिेस के हाथष में कमी आई।इसके कारण, फिेस को प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत 
संचालित ककया गया था और 2011-16 से 1.78 लमलियि टि गमष धातु के उत्पादि की 
हानि हुई थी, म्जसमें `1,396.64 करोड़ की आय की पररणामी हानि हुई 
थी।आरआईएिएि अनतररक्त 7.51 लमलियि टि गमष धातु का उत्पादि कर सकता था, 
यदद उसिे योजिा के अिुसार िर्ष 2010 में ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I 
की मरम्मत की होती। इस उत्पादि क्षमता की प्राम्प्त ि होिा `3,865.05 करोड़ की 
संभावित आय की हानि को दशाषता है। 

ब्िास्ट फिेस संख्या 1 से संबंधधत मरम्मत के मामिे में, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की 
शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत करिे के लिए व्यिहायषता ररपोटष में निधाषररत कायों को उस 
समय शम्क्तयों के प्रत्यायोजि के अिुसार भारत सरकार का अिुमोदि प्राप्त करिे की 
आिचयकता को दरककिार करिे के लिए `500 करोड़ से कम के दो अिग-अिग पैकेजों 
में विभाम्जत ककया गया था।पररयोजिा के कायाषन् ियि की मॉनिटररगं करिे के लिए एक 
सिाहकार की मौजूदगी और आरआईएिएि के उच्च प्रबंधि द्िारा अिुिती कारषिाई ककए 
जािे के बािजूद मुख्य पकेैज के कायाषन् ियि के साथ-साथ ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 
की शे्रणी-I की पूंजीगत मरम्मत के सहायक पैकेजों के कायाषन् ियि में वििंब हुआ, जो 
मॉनिटररगं तंत्र में कमजोररयों को दशाषता है।तत्पचचात,् शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के 
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पूरा होिे के बाद, `1,844.82 करोड़ की आय की पररणामी हानि के साथ 4.93 लमलियि 
टि गमष धातु के उत्पादि की हानि हुई क्योंकक ब्िास्ट फिेस का उपयोग मुख्य रूप स े
अन्य अपस्रीम/डाउिस्रीम सुविधाओं के पुिरुद्धार का संकािि ि होिे के कारण उिकी 
निधाषररत क्षमताओं तक िहीं ककया गया था। इसके अिािा, अपस्रीम और डाउिस्रीम 
संयंत्रों के एकीकरण ि होिे के कारण ब्िास्ट फिेस संख्या 2 के जबरि शटडाउि के 
कारण `810.38 करोड़ की आय की पररणामी हानि के साथ 2.36 लमलियि टि गमष धात ु
के उत्पादि की हानि हुई थी। इस प्रकार, कुि लमिाकर ` 2,655.20 करोड़ की आय की 
पररणामी हानि के साथ 7.29 लमलियि टि गमष धातु के उत्पादि की हानि हुई। अपस्रीम 
और डाउिस्रीम संयंत्रों के लिए निविदाएं शुरू करिे/संविदाओं के प्रदाि करिे में वििंब 
हुआ म्जसके पररणामस्िरूप विलभन्ि इकाइयों की उत्पादि क्षमताओं के बीच बेमेिता थी। 
पररणामस्िरूप, लसटंर संयंत्र और कोक ओिि बैटरी से क्रमशः लसटंर और कोक की कमी 
थी। इसके पररणामस्िरूप कोक खरीद के लिए ` 788.60 करोड़ की अनतररक्त िागत भी 
आई। ईंधि की खपत गारंटीकृत मापदंडों की तुििा में अधधक थी म्जसके पररणामस्िरूप 
कोक की खपत में िदृ्धध के लिए अनतररक्त िागत ` 354.09 करोड़ थी। इसके अिािा, 
पल्िराइजड कोयिे के कम सम्म्मश्रण के पररणामस्िरूप ` 1,279.69 करोड़ की अनतररक्त 
िागत आई। 

इस प्रकार, यह देखा जा सकता है कक कच् ची सामग्री की बढी हुई आिच यकता और शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम् मतों के बाद ब् िास् ट फिेस से गमष धातु के िधधषत उत् पादि को संसाधधत 
करिे के लिए डाउिस् रीम सुविधाओं को ध् याि में रखते हुए ब् िास् ट फिेस संख् या 1 और 
2 की पूंजीगत मरम् मतों की योजिा समग्र रूप से िहीं बिाई गई थी। इसके अनतररक् त, 
अपस् रीम और डाउिस् रीम सुविधाओं के पुिषरूद्धार के समकािीि ि होिे के साथ-साथ 
इि मरम् मतों को करिे में अत् यधधक वििम् ब हुआ म्जसके कारण ये मरम् मतें करिे से पिूष 
और बाद में उत् पादि और कुि `6,665.80 करोड़ की आय की  हानि हुई। दोिों फिसे 
की पूंजीगत मरम् मतों के लिए मुख् य और सभी सहायक पैकेजों के कक्रयान् ियि में वििम् ब 
आरआईएिएि के मािीटररगं तंत्र की कलमयों को स् पष्‍ट ट रूप से दशाषता है। 
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अध् याय II: पयाटवरणीय मुद्दों का म ्याकंन 
 
 
 

2.1 प्रस्तावना 

राष्‍टरीय इस्पात निगम लिलमटेड (आरआईएिएि/कंपिी), विशाखापत्तिम को इस्पात 
मंत्रािय के प्रशासनिक नियंत्रण के तहत शालमि ककया गया था (फरिरी 1982)। इसि े
अगस्त 1992 तक तरि इस् पात की 3 लमलियि टि प्रनत िर्ष की स्थावपत क्षमता के 
साथ एक एकीकृत इस्पात संयंत्र की स्थापिा के साथ पूणष संचािि शुरू ककया। बाद में, 
आरआईएिएि िे तरि इस् पात की 6.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष की क्षमता का विस्तार 
करिे के लिए अिुमोदि प्राप्त ककया (अक्टूबर 2005) और ददसंबर 2017 तक विस्तार 
पूरा कर लिया। तरि इस्पात की क्षमता को और बढाकर 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष करि े
के लिए, ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2, लसटंर मशीि संख्या 1, स्टीि मेम्ल्टंग शॉप्स 
संख्या 1 और 2 का आधुनिकीकरण और पुिरुद्धार पूरा कर लिया गया था और लसटंर 
मशीि संख्या 2 का पुिरुद्धार 2021-22 में पूरा होिे की उम्मीद है। 

िौह और इस्पात उद्योग, अपिी अंतनिषदहत जदटिताओं के साथ, पयाषिरण को प्रदवूर्त 
करता है। निम्िलिणखत प्रकक्रया प्रिाह आरेख, इस् पात बिाि ेके प्रत्येक चरण में उत्पन्ि 
प्रदरू्ण के प्रकारों को दशाषता है। 

 
 

 

 

 

  

 

 

 

 

मसटंर संयंत्र (2) 
लौह अयस्क / मैंगनीज 

अयस्क / चूनापत्थर/ 
डोलोमाइट 

कोक ओवन बैटरी (3) 

ब्लास्ट फनेस (4) 

कनवटटर (5) 

काजस्टंग मर्ीनें (6) 

कोककंग कोयिा 

लसटंर 

कोक 

तरि इस्पात 

गमषधात ु

ब्ल म्स / त्रबलेट्स / वायर 
रॉड्स, आदद (अंतिम उत्पाद) 

कच्चे माल का रखरखाव 
(1) 

चाटट 2.1: आरआईएनएलमें प्रमुख संयंत्रों को दर्ाटने वाला प्रवाह चाटट 
 प्रत्येक संयंत्र द्वारा उत्पधन प्रद र्ण को चाटट में दर्ाटए गए संबंधिि िम संख्याओं के प्रति नीचे दर्ाटया गया है 
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(1) वायु प्रद र्क जैसे पलायक ि ल उत्सजटन। 
(2) हवा में मसटंर ि ल और पानी में उत् प्रवाह का ववसजटन करिे हैं। 
(3) नाइरोजन डाइ-ऑक्साइड (एनओ 2), स्फर डाइ-ऑक्साइड (एसओ 2), 
काबटन डाइ-ऑक्साइड, आदद जैसे वायु प्रद र्क ; पलायक उत्सजटन 1जैसे दरवाजे से 
ररसाव, मलड चाजजिंग; िेल और ग्रीस, फेनोमलक यौधगकों, साइनाइड, अमोतनया 
नाइरेट्स जैसे उत् प्रवाह का ववसजटन; और खिरनाक अपमर्ष्ट जैसे क्रक बेंजोल 
एमसड कीचड़, आदद। 
(4) ब्लास्ट फनेस िािुमल, ब्लास्ट फनेस फ्ल  ि ल और ब्लास्ट फनेस गैस, हवा 
को प्रद वर्ि करिी है, ब्लास्ट फनेस कीचड़ पानी को प्रद वर्ि करिी है। 
(5) स्टील मेज्टंग र्ॉप िािुमल, ि ल हवा को प्रद वर्ि करिी है और उत् प्रवाह 
पानी को प्रद वर्ि करिा है। 
(6) जल का िािुकमट अपमर्ष्ट ववसजटन, जल को प्रद वर्ि करिा है। 

इि छह इकाइयों के अिािा, आरआईएिएि के पास एक कैम्प्टि थमषि विद्युत संयंत्र भी 
है जो कोयिे की खपत से विद्युत ्का उत्पादि करता है। इस प्रकक्रया में, यह थमषि 
विद्युत संयंत्र उड़ि राख और धूि उत्पन्ि करता है जो िायु प्रदरू्ण और धातुमि और 
उत् प्रिाह के विसजषि का कारण बिता है जो पािी को प्रदवूर्त करता है। 

इसलिए, इस्पात संयंत्रों को अत्यधधक प्रदरू्णकारी उद्योगों की 17 शे्रणणयों में से एक 
मािा जाता है और इसे 'िाि' शे्रणी2 के उद्योग के रूप में िगीकृत ककया जाता है। 
िैम्चिक स्तर पर इस्पात उद्योग जीिाचम ईंधि के उपयोग से प्रत्यक्ष उत्सजषि का 7-9 
प्रनतशत के बीच उत्पन्ि करता है और उत्पाददत इस् पात के प्रत्येक टि के लिए औसति 
1.85 टि काबषि डाइऑक्साइड (सीओ2) उत्सम्जषत करता है। ये उत्सजषि को नियंबत्रत 
करिे में उच्च स्तर की देखभाि और म्जम्मेदारी की आिचयकता को दशाषते हैं। 

 
1  पलायक उत्सजटन गैसों और वाष्पों को अकारण ही वायुमंडल में छोड़ ददया जािा है। 
2  पयाटवरण, वन और जलवायु पररविटन मंत्रालय के तनदेर्ों (माचट 2016) के अनुसार, यदद प्रद र्ण स चकांक 60 है िो 

उद्योगों को 'लाल' में वगीकृि क्रकया गया है और उसस ेअधिक है, 'ऑरेंज' शे्रणी यदद प्रद र्ण स चकाकं 41 से 59 के 
बीच है, 'ग्रीन' यदद प्रद र्ण स चकांक 21 स े40 के बीच है और 'सफेद' यदद प्रद र्ण स चकांक 20 िक है। प्रद र्ण 
स चकांक की गणना उद्योग द्वारा उत्पधन वायु प्रद र्ण, जल प्रद र्ण और खिरनाक अपमर्ष्टों के प्रति समग्र स्कोर 
के आिार पर की जािी है। 
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क्षमता विस्तार के प्रत्येक चरण में प्रदरू्ण नियंत्रण उपकरणों पर पूंजी नििेश के साथ-
साथ वपछिे तीि िर्ों के दौराि उिके रखरखाि पर ककए गए व्यय का ब्यौरा इस प्रकार 
है: 

िामलका 2.1: प्रद र्ण तनयंत्रण उपकरणों पर ववस्िार 
के प्रत्येक चरण पर क्रकया गया प ंजीगि व्यय 

 िामलका 2.2: प्रद र्ण तनयंत्रण उपकरणों 
पर रखरखाव व्यय 

क्षमिा 
ववस्िार का 

चरण 
(एमटीपीएमें *) 

स्थापना का वर्ट 
प्रद र्ण तनयंत्रण 

उपकरणों पर प ंजीगि 
तनवेर् (`करोड़ में) 

वर्ट प्रद र्ण तनयंत्रण उपकरणों पर 
रखरखाव व्यय (` करोड़ में) 

3.0 
जुिाई 1990  
से अगस्त 
1996 तक 

467.95 2017-18 356.65 

6.3 
अप्रैि 2009  
से ददसंबर 
2017 तक 

1,283.00 2018-19 407.65 

7.3 अक्टूबर 2014 
से आज तक 558.99 2019-20 431.19 

* लमलियि टि प्रनत िर्ष 

2.2 पयाटवरण वविायी / संगठनात्मक रूपरेखा 

क. विनिमाषण गनतविधधयों की प्रकृनत को ध्याि में रखते हुए, िाय,ु जि और ध्िनि 
प्रदरू्ण का नियंत्रण, ठोस और खतरिाक अपलशष्‍टटों का प्रबंधि और ग्रीि बेल्ट विकास के 
लिए निरंतर प्रयास आिचयक हैं। पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय िई 
पररयोजिाओं/विस्तारों के लिए पयाषिरणीय मंजूरी प्रदाि करता है और पयाषिरण के 
संरक्षण के लिए अधधसूचिा जारी करिे के साथ-साथ पयाषिरण पर अंतराषष्‍टरीय 
प्रनतबद्धताओं को पूरा करिे के लिए अधधनियमों, नियमों को भी तैयार करता है। केन्रीय 
प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, पयाषिरण संरक्षण, जि प्रदरू्ण के नियंत्रण और उपशमि को बढािा 
देिे के लिए पयाषिरणीय मािकों और ददशा-निदेशों को तैयार करके और देश में िाय ु
प्रदरू्ण की रोकथाम, नियंत्रण या उपशमि द्िारा िायु की गुणित्ता में सुधार करिे के 
लिए पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय को तकिीकी सेिाएं प्रदाि करता है। 
आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, कें रीय प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के साथ, एक सांविधधक 
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संगठि है म्जसे आंध्र प्रदेश राजय के भीतर पयाषिरण कािूिों और नियमों को िागू करिे 
का कायष सौंपा गया है। 

ख. आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, िायु (प्रदरू्ण नििारण और नियंत्रण) अधधनियम, 
1981 की धारा 21 के तहत और जि (प्रदरू्ण नििारण और नियंत्रण) अधधनियम, 1974 
की धारा 25 और 26 के तहत सयंंत्रों के संचािि के लिए सहमनत जारी करता है और 
खतरिाक अपलशष्‍टट (प्रबंधि और धाररता) नियम, 1989 के तहत अिुमनत प्रदाि करता 
है। आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, मॉनिटररगं, नियंत्रण, विनियमि का एक प्राधधकरण 
है और आन्ध्र प्रदेश में सभी चूककताष उद्योगों को िोदटस जारी करता है। 

ग. संगठनात्मक ढांचा 

आरआईएिएि को अध्यक्ष-सह-प्रबंध निदेशक की अध्यक्षता में निदेशक मंडि द्िारा 
शालसत ककया जाता है म्जसे संचािि, िाणणम्जयक, पररयोजिाओं, वित्त और कालमषक की 
देखभाि करिे िािे पांच कायाषत्मक निदेशकों द्िारा सहायता प्रदाि की जाती है। 
महाप्रबंधक पयाषिरण प्रबंधि विभाग और ऊजाष प्रबंधि विभाग के प्रभारी होते हैं और 
कायषकारी निदेशक (कायष) को ररपोटष करते हैं जो बदिे में निदेशक (संचािि) को ररपोटष 
करते हैं। 

2.3 लेखापरीक्षा कायटक्षेत्र, पद्िति और मानदंड 

आरआईएिएि द्िारा ककए गए प्रदरू्ण नियंत्रण उपायों की समीक्षा करिे के लिए तीि 
िर्ों 2017-18 से 2019-20 की अिधध के लिए "आरआईएिएि, विशाखापत्तिम में 
पयाषिरणीय मुद्दों के मूल्यांकि" पर िेखापरीक्षा की गई थी। इसिे पयाषिरण संबंधी  
सुरक्षा उपायों और उिकी प्रभािशीिता और पयाषप्तता के प्रितषि में आरआईएिएि के 
संबंध में आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष की भूलमका की भी समीक्षा की। 

21 अगस्त 2020 को कंपिी के प्रबंधि के साथ एंटरी कांफ्रें स की गई थी म्जसमें 
िेखापरीक्षा उद्देचयों, कायषक्षेत्र और िेखापरीक्षा की कायषप्रणािी पर चचाष की गई थी। 
िेखापरीक्षा पद्धनत में आरआईएिएि के अलभिेखों की जांच, पयाषिरणीय मंजूररयां जारी 
करिे से संबंधधत दस्तािेज, सहमनत पत्र, िेखापरीक्षा ज्ञापि जारी करिा, अभ्युम्क्तयााँ 
उठािा, आरआईएिएि के अधधकाररयों के साथ बातचीत करिा और मसौदा िेखापरीक्षा 
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प्रनतिेदि को अंनतम रूप देिा शालमि था। मसौदा ररपोटष पर 8 अप्रैि 2021 को की गई 
एक एम्जजट कांफ्रें स के दौराि प्रबंधि के साथ चचाष की गई थी। 

आरआईएिएि द्िारा ककए गए प्रदरू्ण नियंत्रण उपायों की प्रभािशीिता का निधाषरण 
करिे के लिए िेखापरीक्षा मािदंड थे: 

• पयाषिरण प्रबंधि प्रणािी और पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण अध्ययि;  

• पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय, केन्रीय प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष और 
आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा सामान्य रूप से इस्पात उद्योग के लिए विलभन्ि 
अधधनियमों/अधधसूचिाओं/नियमों के माध्यम से और विशेर् रूप से आरआईएिएि के लिए 
निधाषररत िायु गुणित्ता, जि गुणित्ता, ध्िनि में कमी और अपलशष्‍टट प्रबंधि के प्रबंधि पर 
मापदण् ड/मािदण्ड। 

2.4 लेखापरीक्षा उद्देश्य 

िेखापरीक्षा यह निधाषरण करिे के लिए की गई थी कक क्या: 

(i) आरआईएिएि के पास पयाषिरण से संबंधधत उत्तरदानयत् िों का नििषहि करिे के 
लिए एक उपयुक्त और प्रभािी पयाषिरण प्रबंधि योजिा और प्रणािी थी; 

(ii) आरआईएिएि िे भारत सरकार/राजय सरकार द्िारा बिाए गए 
अधधनियमों/नियमों/अधधसूचिाओं का अिुपािि ककया है; और 

(iii) आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे पयाषिरण सबंंधी सुरक्षा उपायों को िागू करि े
और कंपिी की गनतविधधयों की मॉनिटररगं में अपिी भूलमका का कुशितापूिषक नििषहि 
ककया। 

2.5 लेखापरीक्षा तनष्कर्ट 
[ 

2.5.1 पयाटवरण प्रबंिन प्रणाली - पयाटवरणीय मंज री के त्रबना संचालन की र्ुरुआि 

पयाषिरण प्रबंधि प्रणािी एक व्यापक, प्रणािीगत, नियोम्जत और प्रिेणखत तरीके से एक 
संगठि के पयाषिरणीय कायषक्रमों के प्रबंधि को संदलभषत करता है। इसमें पयाषिरण संरक्षण 
के लिए िीनत के विकास, कायाषन्ियि और रखरखाि के लिए संगठिात्मक संरचिा, 
योजिा और संसाधि शालमि हैं। 
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आरआईएिएि, पयाषिरण संरक्षण के लिए अपिी विलभन्ि इकाइयों में पयाषिरण प्रबंधि 
प्रणािी तैयार कर रहा है, और आईएसओ 14001 जैसे स्िैम्च्छक प्रत्यायि प्राप्त करिे के 
प्रयास भी कर रहा है जो अच्छे पयाषिरण प्रबंधि प्रणािी के लिए संयंत्र के प्रयासों को 
दशाषता है। आरआईएिएि को िौह और इस्पात उत्पादि इकाई, कोक बिािे के संयंत्र, 
उपयोगी गैसों और कैम्प्टि विद्युत उत्पादि इकाइयों के लिए आईएसओ 14001 प्राप्त 
हुआ है। 

आरआईएिएि ि ेअपिी शे्रणी-I की पंूजीगत मरम्मत के दौराि ब्िास्ट फिेस संख्या 1 
और 2 की क्षमताओं को 2 से बढाकर 2.5 लमलियि टि प्रनत िर्ष करिे का प्रस्ताि ककया 
है (जििरी और मई 2008), म्जससे आरआईएिएि की तरि इस्पात की उत्पादि क्षमता 
बढकर 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष हो जाएगी। पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि 
मंत्रािय की अधधसूचिा (14 लसतंबर, 2006) के अिुसार, मौजूदा पररयोजिाओं या 
गनतविधधयों के विस्तार और आधुनिकीकरण और उत्पाद लमश्रण में पररितषि सदहत 
अिुसूची में शे्रणी-ए में शालमि सभी पररयोजिाओं या गनतविधधयों के लिए कें र सरकार स े
पूिष पयाषिरणीय मंजूरी की आिचयकता होगी जो कें र सरकार द्िारा गदठत एक विशेर्ज्ञ 
मूल्यांकि सलमनत की लसफाररशों पर आधाररत होगी। 

तथावप, आरआईएिएि िे केन्र सरकार से अिुमोदि प्राप्त ककए बबिा पूंजीगत मरम्मत 
के माध्यम से ब्िास्ट फिेस संख्या 1 की क्षमता में िदृ्धध की (अक्तूबर, 2013)। 
पररयोजिा के लिए विस्ततृ पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण अध्ययि शुरू करिे के लिए 30 
जूि 2016 को पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय को आिेदि देरी से प्रस्तुत 
ककया गया था। इसके बाद, जुिाई 2016 में अपिे प्रारंलभक मूल्यांकि के बाद विशेर्ज्ञ 
मूल्यांकि सलमनत की लसफाररशों के आधार पर, आरआईएिएि िे सािषजनिक सुििाई की 
(15 जूि 2017) और पयाषिरणीय प्रभाि मूल्यांकि/पयाषिरण प्रबंधि योजिा की प्रनतयों के 
साथ एक ऑििाइि आिेदि प्रस्तुत ककया (9 जििरी 2018) म्जसमें पयाषिरणीय प्रभाि 
निधाषरण अधधसूचिा, 2006 के प्रािधािों के तहत 6.3 से 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष के 
विस्तार के लिए पयाषिरणीय मंजूरी की मांग की गई थी।   

इसके बाद, विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत िे कहा (फरिरी 2018) कक आरआईएिएि ि े
2013 में प्रस्तावित आधुनिकीकरण और पुिरुद्धार गनतविधधयों को पहिे ही शुरू कर 
ददया है। यह भी पाया गया कक पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण अधधसूचिा, 2006 के 
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उल्िंघि के तथ्य का खुिासा पयाषिरणीय मंजूरी आिेदि के प्रस्ताि और जििरी 2018 
में प्रस्तुत ककए गए संबधंधत दस्तािेजों में िहीं ककया गया था। इसके बजाय, पयाषिरण 
प्रभाि निधाषरण सिाहकार की संक्षक्षप्त ररपोटष में कहा गया है (3 फरिरी 2018) कक "जैसा 
कक आरआईएिएि द्िारा उल्िेख ककया गया है, पररयोजिा या संबंधधत गनतविधध के लिए 
पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण अधधसूचिा के तहत कोई अदािती मामिा या उल्िंघि िहीं 
है"। सलमनत िे इसे तथ्यात्मक जािकारी नछपािे के रूप में मािा है। अत, विशेर्ज्ञ 
मूल्यांकि सलमनत िे तथ्य को नछपािे और विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत तथा मंत्रािय को 
गुमराह करिे के लिए सिाहकार के विरुद्ध उपयुक्त कारषिाई शुरू करिे की लसफाररश की 
थी। 

पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय िे आरआईएिएि को एक कारण बताओ 
िोदटस जारी ककया (माचष 2018) म्जसमें स्पष्‍टटीकरण मांगा गया था कक 6.3 लमलियि 
टि प्रनत िर्ष के लिए पहिे की पयाषिरणीय मंजूरी को क्यों रद्द िहीं ककया जािा चादहए। 
आरआईएिएि िे विस्तार पररयोजिा के कायाषन्ियि से पहिे पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त 
करिे के लिए प्रकक्रयात्मक पहिुओं का अिुपािि करिे में उि बाहयतापिूषक पररम्स्थनतयों 
को ध्याि में रखत े हुए देरी के लिए क्षमा का अिुरोध ककया (21 माचष 2018) म्जिके 
तहत ििीितम पयाषिरणीय मािदंडों का पािि करिे के प्राथलमक उद्देचय के साथ 
तकिीकी रूप से आिचयक मरम्मत/ उन्ियि कायष ककए गए थे। 

आरआईएिएि िे पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय को एक िया प्रस्ताि 
प्रस्तुत ककया (29 माचष 2018) म्जसे जूि 2018 में आयोम्जत विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत 
की बैठक में प्रस्तुत ककया गया था। विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत िे इसे पयाषिरणीय प्रभाि 
निधाषरण अधधसूचिा, 2006 के उल्िंघि का मामिा होिे के रूप में पुम्ष्‍टट की और 
पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण करिे और पयाषिरण प्रबंधि योजिा तैयार करिे के लिए 
विचाराथष विर्य जारी करिे की लसफाररश की। इसके अिािा, राजय सरकार/आन्ध्र प्रदेश 
प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष को पररयोजिा प्रस्तािक (आरआईएिएि) के विरुद्ध कारषिाई करिे 
और पररयोजिा को पयाषिरणीय मंजूरी प्रदाि ककए जािे तक विस्तार पररयोजिा के लिए 
संचाििों के लिए सहमनत जारी िहीं करि े की लसफाररश की गई थी। इसि े
आरआईएिएि को विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत द्िारा लसफाररश ककए जािे और विनियामक 
प्राधधकरण द्िारा अंनतम रूप ददए जािे िािी मात्रा के अिुसार एक बैंक गारंटी प्रस्तुत 
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करिे का भी निदेश ददया। विलभन्ि गनतविधधयों के लिए ददिांक 1 मई 2018 के 
पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय के ओएम के अिुसार कॉपोरेट पयाषिरणीय 
उत्तरदानयत्ि के लिए निधध का आिंटि ककया जािा था। कॉरपोरेट पयाषिरणीय उत्तरदानयत्ि 
के लिए निधध आबंटि और कक्रयाकिापों के ब्यौरे को पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण/पयाषिरण 
प्रबंधि योजिा ररपोटष में शालमि ककया जािा था। 

अिुपािि में, आरआईएिएि िे विस्तार पररयोजिा के लिए पयाषिरणीय मंजूरी के लिए 
एक संशोधधत प्रस्ताि प्रस्तुत ककया (28 अगस्त 2018)। विशेर्ज्ञ मूल्यांकि सलमनत िे 
ऐसी पररयोजिाओं के लिए िागू सभी मािक शतों के अिािा विलशष्‍टट शतों के अधीि 
पयाषिरणीय मंजूरी प्रदाि करिे के प्रस्ताि की लसफाररश की (फरिरी 2019)। विलशष्‍टट 
शतों में तीि िर्ों की अिधध में उपिब् ध उपाय योजिा, प्राकृनतक संसाधि संिधषि योजिा 
और सामुदानयक संसाधि संिधषि योजिा के लिए `14 करोड़ का व्यय शालमि था। इसके 
अनतररक्त, कारपोरेट पयाषिरणीय उत्तरदानयत्ि के लिए ` 17 करोड़ की रालश आबंदटत की 
जािी थी। अंत में, पयाषिरण, िि और जििाय ुपररितषि मंत्रािय िे क्षमता विस्तार के 
लिए 6.3 से 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक पयाषिरणीय मंजूरी प्रदाि की (जूि 2019)। 

इस बीच, इस्पात मंत्रािय िे आरआईएिएि को 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक क्षमता 
विस्तार पररयोजिा के लिए पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त करिे में खालमयों की जांच करिे 
और खालमयों के लिए म्जम्मेदार विभागों और अधधकाररयों की पहचाि करिे और उधचत 
अिुशासिात्मक कारषिाई करिे का निदेश ददया (5 जुिाई 2018 और 15 फरिरी 2019)। 
आरआईएिएि िे इस मामिे की जांच के लिए एक सलमनत का गठि ककया (13 माचष 
2019) और सलमनत ि े अपिी ररपोटष में निष्‍टकर्ष निकािा (18 माचष 2019) कक चूक, 
मुख्य रूप से िैधानिक आिचयकताओं की सामूदहक अिधारणा के कारण हुई और 
अिपेक्षक्षत थी। 

इस प्रकार, इसके कायाषन्ियि से पहिे 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक क्षमता विस्तार के 
लिए पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त करिे में विफिता िे पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि 
मंत्रािय के ददशानिदेशों का उल्िंघि ककया। 

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त करिे में देरी इस समझ पर 
आधाररत थी कक 6.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष के लिए पयाषिरणीय मंजूरी में संशोधि भी 
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पुिरुधार कायों को शुरू करिे के लिए पयाषप्त होगा। इस्पात मंत्रािय िे कहा (जुिाई 
2021) कक विलभन्ि गनतविधधयों का आधुनिकीकरण इस अिुमाि के तहत पूिष पयाषिरणीय 
मंजूरी के बबिा शुरू ककया गया था कक निकट भविष्‍टय में उत्पादि 6.3 लमलियि टि प्रनत 
िर्ष तक पहंुचिे की सभंाििा िहीं थी क्योंकक विलभन्ि इकाइयों को एक के बाद एक 
आधुनिकीकरण के लिए बंद कर ददया जाएगा, प्रदरू्ण भार को आधुनिकीकरण के बाद कम 
करिे का अिुमाि था और उत्पाद लमश्रण में कोई बदिाि िहीं हुआ था। तथावप, इस्पात 
मंत्रािय िे स्िीकार ककया कक पूिष पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त करिे में चूक मुख्य रूप स े
सांविधधक आिचयकता की सामूदहक अिधारणा के कारण हुई थी और यह अिपेक्षक्षत थी। 

प्रनतकक्रया को इस तथ्य के संदभष में देखा जािा चादहए कक आरआईएिएि िे इस चूक के 
लिए म्जम्मेदार विभाग और अधधकाररयों की पहचाि करिे के लिए माचष 2019 में एक 
सलमनत का गठि ककया था, हािांकक, सलमनत िे निष्‍टकर्ष निकािा कक यह िैधानिक 
आिचयकता की सामूदहक गितफहमी के कारण था जैसा कक मंत्रािय द्िारा उत्तर ददया 
गया है। सलमनत िे अपिी ररपोटष में यह भी उल्िेख ककया है कक डडजाइि और इंजीनियररगं 
विभाग के उपयोधगता अिुभाग के प्रमुख जो इस प्रकक्रया में शालमि थे, पहिे ही कंपिी स े
अिग हो चुके हैं। तथावप, तथ्य यह है कक क्षमता को बढाकर 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष 
करिे के लिए विस्तार पररयोजिा को पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त ककए बबिा शुरू ककया गया 
था और कंपिी द्िारा इस पर कोई कारषिाई िहीं की जा सकी। 

2.5.2 वायु प्रद र्ण 
आरआईएिएि को जारी पयाषिरणीय मंजूरी में निधाषररत आिचयकताओं के अिुसार, 
आरआईएिएि, सयंंत्र क्षते्र के भीतर और बाहर कम से कम चार स्थािों (भीतर एक और 
बाहर तीि) (जैसे सी ओ, एस ओ 2 और एि ओ 2 के संदभष में पदटषकुिेट मैटर उत्सजषि, 
काबषि मोिोऑक्साइड (सी ओ), सल्फर डाइ-ऑक्साइड (एस ओ 2) और िाइरोजि डाइ-
ऑक्साइड (एि ओ 2) उत्सम्जषत मुख्य प्रदरू्कोंके संदभष में पी एम 10 और पी एम 2.5) 
की मॉनिटररगं के लिए निरंतर पररिेशी िायु गुणित्ता मॉनिटररगं स्टेशि स्थावपत करेगा। 
आरआईएिएि िे पररिशेी िायु गुणित्ता की मॉनिटररगं के लिए चार सतत पररिेशी िाय ु
गुणित्ता मॉनिटररगं स्टेशिों की आिचयकता की तुििा में सात स्थािों (संयंत्र क्षेत्र के 
भीतर तीि3 सतत पररिेशी िायु गुणित्ता मॉनिटररगं स्टेशि और संयंत्र क्षेत्र के       

 
3 बाला चेरुवु गेट, मेन गेट और कोक और कोयला रसायन ववभाग, अजपपकोंडा। 
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बाहर चार4 सतत पररिशेी िायु गुणित्ता मॉनिटररगं स्टेशि) पर निरंतर पररिेशी िाय ु
गुणित्ता मॉनिटररगं स्टेशि स्थावपत ककए हैं। 

इस संबंध में िेखापरीक्षा अभ्युम्क्तयााँ िीचे दी गई हैं: 

2.5.2.1 अस् थाधगि पादटटकुलेट मैटर का स्िर 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक पीएम 2.5 की मॉनिटररगं केिि तीि स्थािों पर की गई थी 

जो सभी संयंत्र क्षेत्र के भीतर थे और संयंत्र क्षेत्र के बाहर ककसी भी स्थाि पर मॉनिटररगं 

िहीं की गई थी। कोक और कोयिा रसायि विभाग, एवपकोंडा में स्थावपत स्टेशि िे 

िगातार केिि पी एम 10 की मॉनिटररगं की। 

क) केिि 2017-18 के दौराि पीएम 10 मािदंडों स ेअधधक था। 

 

ख) बािा चेरुिु गेट पर सभी महीिों में और केिि 2017-18 और 2018-19 के दौराि 

मेि गेट पर पी एम 2.5 की मॉनिटररगं की गई थी। हािांकक, कोक और कोयिा रसायि 

विभाग, अम्प्पकोंडा में 31 माचष 2020 को समाप्त हुए पूरे तीि िर्ों के दौराि केिि कुछ 

महीिों के लिए इसकी मॉनिटररगं की गई थी। 

 
4 टाउनमर्प, कोंडाकलाट, पेडागैंदटयाडा और ज़  पाकट । 

127.52 

2017-18 2018-19 2019-20

चाटट 2.2: 2017-18 से 2019-20 के दौरान पीएम10 स् िर
(माइिोग्राम/िन मीटर)

मानदण्‍ड बाला चेरूवा गेट मुख्‍य द्वारा सीसीसीडी/एपीकोण्‍डा टाउनशिप कोंडाकारला पेडागंटथडा ज़ू पाकक

मानदण् ड - 100
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ग) एस ओ 2, सभी मॉनिटररगं स्टेशिों पर मािदंडों के तहत था। हािांकक, 2018-19 

और 2019-20 के दौराि कोक और कोयिा रसायि विभाग, अम्प्पकोंडा में इसकी 

मॉनिटररगं िहीं की गई थी। 

 
 

घ) एि ओ 2 सभी मॉनिटररगं स्टेशिों पर मािक के तहत था। 2018-19 और 

2019-20 के दौराि कोक और कोयिा रसायि विभाग, एवपकोंडा में और 2019-20 के 

दौराि बािा चेरुिु गेट पर एि ओ 2 की मॉनिटररगं िहीं की गई थी। 

2017-18 2018-19 2019-20

चाटट 2.3 - 2017-18 से 2019-20 के दौरान पीएम 2.5 का स्िर 
(माइिोग्राम/घन मीटर)

मानदण् ड बालाचेरूवु गेट मखु् य द्वार
मानदण् ड - 60

17.34 

2017-18 2018-19 2019-20

चाटट 2.4   - 2017-18 से 2019-20 के दौरान एसओ 2 स्िर
(माइिोग्राम/घन मीटर)

मानदण् ड बालाचेरूवु गेट मुख् य द्वार सीसीसीडी/एपीकोण् डा टाउनमर्प कोंड़ाकारला पेडागंटथडा ज़  पाकट

Nor - 80मानिण् ड 
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2.5.2.2 काबटन मोनोऑक्साइड का उच्च स्िर 

काबषि मोिोऑक्साइड (सीओ) एक जहरीिी गैस है जो अदृचय और गंधहीि है। सीओ, 
ईंधि या अन्य काबषि-आधाररत सामधग्रयों के अधूरे दहि से उत्पन्ि होता है। सीओ को 
सांस द्िारा िेिे से लसरददष, चक्कर आिा, उल्टी और मतिी हो सकती है। सीओ के उच्च 
स्तर बेहोशी या मतृ्यु का कारण बि सकते हैं। 

पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय ि े16 ििम्बर, 2009 को एक अधधसूचिा 
जारी की म्जसमें यह निधाषररत ककया गया था कक सीओ का स्तर 2,000 माइक्रोग्राम प्रनत 
घि मीटर से कम होिा चादहए। 

क) संयंत्र क्षेत्रों में सी ओ स्िर 
संयंत्र क्षेत्र में सभी स्थािों पर सी ओ का स्तर िर्ष 2018-19 के लिए मुख् य द्िार को 
छोड़कर तीि िर्ष की अिधध के दौराि मािक के भीतर था, जहां यह मई से लसतंबर 
2018 के दौराि 2,000 माइक्रोग्राम प्रनत घि मीटर के मािक को पार कर गया और 
2,334.50 (मई 2018) और 3829.50 माइक्रोग्राम (जूि 2018) प्रनत घि मीटर के बीच 
था। चंूकक, सीओ एक जहरीिी गैस है और स्िास्थ्य समस्याओं का कारण बिती है, 
इसलिए कोक ओिि बैटरी में पिायक चाम्जिंग उत्सजषि5में कमी, कोक ओिि बैटरी 1 से 

 
5  चाजजिंग उत्सजटन कोक ओवन की चाजजिंग के दौरान कोयले की ि ल और अधय उत्सजटन का उत्सजटन है। यदद 40 

सेकंड के चाजजिंग समय के दौरान 20 सेकंड के मलए उत्सजटन होिा है, िो चाजजिंग उत्सजटन प्रति चाजजिंग 20 सेकंड 
होगा। 

28.38 

2017-18 2018-19 2019-20

चाटट 2.5 - 2017-18 से 2019-20 के दौरान एनओ 2 स्िर 
(माइिोग्राम/घन मीटर)

मानदण्‍ड बाला चेरूवा गेट मुख्‍य द्वार सीसीसीडी/एपीकोण्‍डा टाउनशिप कोंडाकारला पेडागंटथडा ज़ू पाकक

Norm - 80मानिण् ड 
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3 में उच्च दबाि लिकर एम्स्परेशि6 प्रौद्योधगकी का कायाषन्ियि, आदद जैसे आिचयक 
कदम निधाषररत मािदंडों के भीतर सीओ स्तरों को बिाये रखिे के लिए उठाए जाि े
चादहए। 

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक उसिे कोक ओिि बैटरी के संबंध में कदम उठाए हैं 
जैसे कक दरिाजे के ररसाि की पहचाि करिा और सुधारिा, चाम्जिंग उत्सजषि आदद को 
नियंबत्रत करिे के लिए उच्च दबाि िोजि प्रदाि करिा, पयाषिरण, िि और जििायु 
पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािदंडों के भीतर सीओ उत्सजषि के पररिेशी िाय ु
गुणित्ता स्तर को बिाए रखिे के लिए। इस्पात मंत्रािय िे आगे कहा (जुिाई 2021) कक 
उत्सजषि को नियंबत्रत करिे के लिए उठाए गए कदम प्रकृनत में निरंतर हैं और इस े
निष्‍टठापूिषक रूप से तेज ककया जा रहा है। 

प्रबंधि द्िारा उठाए गए कदमों के बािजूद, िर्ष 2018-19 और 2019-20 के दौराि, कोक 
ओिि बैटरी 4 से प्रनतशत िीककंग डोसष7 24 महीिों में से 18 महीिों में 10 प्रनतशत के 
मािक से अधधक थी और यह 10.26 और 13.13 के बीच था। प्रनतशत िीककंग 
लिड8,चार कोक ओिि बटैरी में से तीि में (बैटरी सं. 1, 2 और 3) एक प्रनतशत के 
मािक से अधधक हो गया। इसके अिािा, कोक ओिि बैटरी संख्या 1, 2 और 3 के लिए 
75 सेकंड और उच्च दबाि लिकर एम्स्परेशि के साथ कोक ओिि बैटरी संख्या 4 के लिए 
50 सेकंड के चाम्जिंग उत्सजषि के लिए उत्सजषि मािक के प्रनत, चाम्जिंग उत्सजषि सभी 
महीिों में सभी चार कोक ओिि बैटरी के संबंध में अधधक था और यह 112 और 137 
के बीच था। 

ख) कोक ओवन में सीओ स्िर 

आरआईएिएि ि े संयंत्र के अंदर सीओ उत्सजषि की मॉनिटररगं के लिए 230 सीओ 
मॉनिटर स्थावपत ककए हैं। पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय की ददिांक 31 
माचष 2012 की अधधसूचिा और आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा जारी 27 अप्रैि 

 
6 पलायक उत्सजटन को प्रभावी ढंग से तनयंत्रत्रि करने के मलए ग सनैकमें उच्च दबाव मलकर इंजेक्र्न के माध्यम स े

एजस्परेर्न। 
7 प्रतिर्ि लीक्रकंग डोसट उन दरवाजों की संख्या का प्रतिर्ि है जो दरवाजों की कुल संख्या में माम ली उत्सजटन 

उत्सजजटि कर रहे हैं।दरवाज ेएक ओवन के प्रत्येक िरफ हैं और कोक ओवन बैटरी में कई ओवन हैं। यदद एक प रे 
कोक ओवन बैटरी में 60 दरवाजों में स े12 दरवाज ेलीक पाए जाि ेहैं, िो प्रतिर्ि लीक्रकंग डोसट 20 (12/60 * 
100) होंगे। 

8 प्रतिर्ि लीक्रकंग मलड्स, मलड्स की संख्या का प्रतिर्ि है जो मलड्स की कुल संख्या में माम ली उत्सजटन उत्सजजटि 
कर रहे हैं। मलड्स एक ओवन की र्ीर्ट सीमलगं हैं। 
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2015 के संचािि के लिए सहमनत के अिुसार, सीओ उत्सजषि 3 ककिोग्राम प्रनत टि 
कोक उत्पाददत से अधधक िहीं होिा चादहए और आरआईएिएि को आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण 
नियंत्रण बोडष को सीओ उत्सजषि पर एक मालसक अिुपािि ररपोटष प्रस्तुत करिी थी। 
हािांकक, आरआईएिएि िे इि ररपोटों को फरिरी 2020 से ही प्रस्तुत करिा शुरू कर 
ददया था। हािांकक, फरिरी और माचष 2020 के महीिों के लिए कोक ओिि बैटरी संख्या 
1 और 2 स ेसीओ उत्सजषि उत्पाददत कोक के प्रनत टि 3 ककिोग्राम के बोडष के मािक 
के भीतर था, फरिरी 2020 और माचष 2020 के महीिों के लिए कोक ओिि बैटरी संख्या 
3 और 4 से उत्पाददत कोक के प्रनत टि उत्सजषि क्रमशः 7.65 और 6.27 ककिोग्राम 
और 7.66 और 5.25 ककिोग्राम थे। 

जुिाई 2021 में इस्पात मंत्रािय और अप्रैि 2021 में प्रबंधि मंत्रािय िे कहा कक कोक 

ओिि बैटरी संख्या 3 और 4 के मामिे में सीओ सामग्री को मािक से िीचे िािे के 

लिए व्यिस्था समायोजि9ककया जा रहा था। 

हािांकक, कोक ओिि बैटरी हीदटगं व्यिस्था का समायोजि अभी तक िहीं ककया गया था 

(जुिाई 2021)। 

2.5.2.3 कोक ओवन बैटरी से अतिररक्ि उत्सजटन 

कोक ओिि बैटरी दरिाजे और लिड से ररसाि और चाम्जिंग होि से पिायक िायु उत्सजषि 

का एक प्रमुख स्रोत है। कोक ओिि बैटरी में कोककंग प्रकक्रया, पादटषकुिेट मैटर और 

िाष्‍टपशीि काबषनिक यौधगकों जैसे बेंजीि, पॉिीसाइम्क्िक एरोमैदटक हाइड्रोकाबषि, आदद का 

उत्सजषि करती है, म्जसमें कई कालसषिोजेि10 होते हैं। 

आरआईएिएि के पास अपिे तीि ब्िास्ट फिेस में गमष धातु के उत्पादि के लिए 

आिचयक कोक का उत्पादि करिे के लिए चार कोक ओिि बैटरी हैं। चार कोक ओिि 

बैटरी में से, एक कोक ओिि बैटरी (अथाषत, संख्या 4) चाम्जिंग के दौराि पिायक 

उत्सजषि को कम करिे के लिए उच्च दबाि लिकर एम्स्परेशि तकिीक िािी है। 

 
9 व्यवस्था समायोजन में कोक ओवन बैटरी की प री लंबाई में हीदटगं मसस्टम में एक समान िापमान वविरण प्रापि 

करना और उत्पादन प्रक्रिया के अनुसार हीदटगं मसस्टम के ववमभधन दहस्सों में कोक्रकंग चैंबर और सक्र्न की िलहटी 
में गैस के दबाव का रखरखाव र्ाममल है। 

10  कामसटनोजने मनुष्यों में कैं सर का कारण बनन ेकी क्षमिा वाला एक एजेंट है। 
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पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय की ददिांक 31 माचष, 2012 की अधधसूचिा 
के अिुसार, मौजूदा कोक ओिि बैटररयों (संख्या 1, 2, 3 और 4) के लिए प्रनतशत 
ररसाि दरिाज,े प्रनतशत िीककंग लिड और प्रनतशत िीककंग ऑफटेक11(एसेंशि पाइप किर) 
के लिए उत्सजषि मािक क्रमशः 10 प्रनतशत, एक प्रनतशत और चार प्रनतशत होिे चादहए। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा िे पाया कक: 

क) कोक ओिि बैटरी संख्या 1, 2 और 3 के संबंध में प्रनतशत िीककंग डोसष 10 
प्रनतशत के मािदंड के भीतर थे, िेककि कोक ओिि बैटरी संख्या 4 के संबंध में िही 
2019-20 को समाप्त होिे िािे सभी तीि िर्ों में 10 प्रनतशत के मािक से अधधक था 
और 2017-18, 2018-19 और 2019-20 के दौराि क्रमशः 11.54, 10.794 और 
11.283 था। 

ख) प्रनतशत िीककंग लिड्स िे 2019-20 को समाप्त होिे िािे सभी तीि िर्ों में चार 
कोक ओिि बैटरी में से तीि में से अथाषत संख्या 1, 2 और 3 में एक प्रनतशत के मािक 
को पार कर लिया और यह 1 से 3.4 प्रनतशत के बीच था। 

ग) सभी चार कोक ओिि बैटरी में 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की 
अिधध के लिए प्रनतशत िीककंग ऑफटेक, पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय 
द्िारा निधाषररत चार प्रनतशत के मािक के भीतर था। 

इसके अिािा, उपयुषक्त अधधसूचिा में यह भी निधाषररत ककया गया है कक कोक ओिि 
बैटरी संख्या 1, 2 और 3 के लिए चाम्जिंग उत्सजषि 75 सेकंड प्रनत चाजष और उच्च दबाि 
लिकर एम्स्परेशि प्रौद्योधगकी के साथ कोक ओिि बैटरी (अथाषत, कोक ओिि बैटरी 
संख्या 4) के लिए प्रनत चाजष 50 सेकंड से अधधक िहीं होिा चादहए। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा िे पाया कक 2019-20 को समाप्त होिे िािे सभी तीि िर्ों में 
सभी चार कोक ओिि बैटरी के संबंध में चाम्जिंग उत्सजषि, पयाषिरण, िि और जििाय ु
पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािकों से अधधक था, जो इस प्रकार है: 

 
11 एसेंर्न पाइप वह पाइप है जो कोक ओवन गैस को ऑफटेक करिा है और र्ीर्ट पर होिा है। प्रतिर्ि लीक्रकंग 

ऑफटेक एसेंर्न, पाइपों की संख्या का प्रतिर्ि है जो प रे कोक ओवन बैटरी में अपनी कुल सखं्या में माम ली 
उत्सजटन उत्सजजटि कर रहे हैं। 
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• कोक ओिि बैटरी (संख्या 1, 2 और 3) के लिए प्रनत चाजष 75 सेकंड के उत्सजषि 
मािक के विपरीत, उपरोक्त अिधध के लिए चाम्जिंग उत्सजषि 123 और 131 सेकंड के 
बीच था। 

• कोक ओिि बैटरी संख्या 4 के लिए प्रनत चाजष 50 सेकंड के उत्सजषि मािक के 
प्रनत, म्जसमें उच्च दबाि लिकर एम्स्परेशि तकिीक थी, उपरोक्त अिधध के लिए चाम्जिंग 
उत्सजषि कोक ओिि बैटरी संख्या 1, 2 और 3 के समाि थे जो उच्च दबाि लिकर 
एम्स्परेशि प्रौद्योधगकी के बबिा थे और यह 125 और 131 सेकंड के बीच थे।  

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक कोक ओिि बैटरी संख्या 4 के लिए खराब दरिाजे के 
फे्रम को बदििे का कायष शुरू ककया गया था और इसे जल्द से जल्द पूरा ककया जाएगा 
ताकक प्रनतशत िीककंग दरिाजों को मािदंडों के भीतर रखा जा सके। जहां तक प्रनतशत 
िीककंग लिड्स का संबंध है, यह कहा गया था कक विचिि, हैच ररगं ओिलिटी के कारण 
थे और हैच ररगं के प्रनतस्थापि की योजिा बिाई गई थी और इसे जल्द से जल्द 
संशोधधत ककया जाएगा। चाजष उत्सजषिों के संबंध में, यह कहा गया था कक उच्च दाब 
लिकर एम्स्परेशि और स्कू्र फीडरों जैसे तकिीकी उन्ियिों के लिए आिचयक कारषिाई 
ककए जािे की आिचयकता है। इस्पात मंत्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक प्रनतशत 
िीककंग लिड, प्रनतशत िीककंग डोर और मािदंडों के भीतर उत्सजषि को चाजष करिे के 
लिए शुरू की गई कारषिाइयों को जारी रखा जा रहा था। 

इस्पात मंत्रािय और प्रबधंि के उत्तर िेखापरीक्षा अभ्युम्क्त की पुम्ष्‍टट करते हैं और यह 
दशाषते हैं कक पिायक और चाम्जिंग उत्सजषिो को मािदंडों के भीतर बिाए रखिे के लिए 
कदम उठाए जा रहे हैं। 

मसफाररर् संख्या 1: कोक ओवन बैटररयों में प्रतिर्ि लीक्रकंग मलड, प्रतिर्ि लीक्रकंग डोर 
और प्रतिर्ि लीक्रकंग ऑफटेक आदद जैसे मापदंडों की तनयममि मॉतनटररगं के मलए कदम 
उठाए जा सकिे है िाक्रक इधहें तनयंत्रण में रखा जा सके और पयाटवरण, वन और जलवायु 
पररविटन मंत्रालय द्वारा तनिाटररि पलायक और चाजट उत्सजटन मानदंडों का अनुपालन 
सुतनजश्चि क्रकया जा सके। कोक ओवन बैटररयों में क्रकए जाने वाले अपेक्षक्षि प्रौद्योधगकी 
में आवश्यक मरम्मि/उधनयन भी यथार्ीघ्र क्रकए जाने चादहए। 
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2.5.2.4 काबटन डाइ-ऑक्साइड का अतिररक्ि उत्सजटन (सीओ2)  

काबषि डाइ-ऑक्साइड (सी ओ2) प्राथलमक ग्रीि हाउस गैस है और कुि ग्रीि हाउस गैस 
उत्सजषि मे िगभग तीि-चौथाई में योगदाि देता है। सी ओ2 उत्सजषि मुख्य रूप से 
काबषनिक पदाथों जैसे कोयिा, तेि, गैस, आदद के जििे से आता है। िे गमी (जिोबि 
िालमिंग) को इकट्ठा कर जििायु पररितषि का कारण बिते हैं और िे स्मॉग और िाय ु
प्रदरू्ण से चिसि संबंधी बीमाररयों में भी योगदाि करते हैं। कठोर मौसम, खाद्य आपूनत ष 
में व्यिधाि और जंगि की आग में िदृ्धध, ग्रीि हाउस गैसों के कारण जििायु पररितषि 
के अन्य प्रभाि हैं। 

भारत संयुक्त राजय अमेररका और चीि सदहत ग्रीि हाउस गैसों के 20 सबसे बड़ े
उत्सजषकों में से एक है। भारत सदहत दनुिया भर के देश जििायु पररितषि के लिए पेररस 
समझौते (ददसंबर 2015) के अिुसार ग्रीि हाउस गैस उत्सजषि को कम करिे के लिए 
प्रनतबद्ध हैं। एकीकृत इस्पात संयंत्र ग्रीि हाउस गैसों के सबसे बड़े उत्सजषकों में से एक 
हैं। िे ग्रीि हाउस गैस उत्सजषि से बचिे में पूरी तरह से सक्षम िहीं हो सकते हैं, िेककि 
िे बेहतर करिे िािी प्रौद्योधगककयों को िागू करके उत्सजषि को कम कर सकते हैं। 

अपिे संचािि से सीओ2 उत्सजषि को कम करिे के लिए, आरआईएिएििे सीओ2 
उत्सजषि के लिए समय-समय पर संधारणीयता योजिा िक्ष्य निधाषररत ककए। 2019-20 
को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की अिधध के लिए िास्तविक सीओ 2 उत्सजषि की 
तुििा में िक्ष्यों की समीक्षा पर, यह देखा गया था कक आरआईएिएि जयादातर सीओ 2 
उत्सजषि को संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के भीतर रखिे में विफि रहा, जैसा कक िीचे 
ददए गए चाटष में इंधगत ककया गया है। 
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चाटट 2.6 -सीओ2 2017-18 से 2019-20 के दौरान आरआईएनएल 

सिंधारणीयता योजना लक्ष्य की तुलना में वास्तबवक उत्सजटन (टन/टन कच्चा 
इस्पाि)

संधारणीयता योजना लक्ष्‍य वास्‍तशवक सीओ2 उत्‍सजकन
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िर्ष 2018-19 और 2019-20 के लिए िक्ष्य से अधधक सी ओ 2 उत्सजषि के कारणों में 
उच्च ईंधि खपत दर, ब्िास्ट फिेस और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप्स में विद्युत ् की िधधषत 
खपत और थमषि इस् पात संयंत्र में सहायक विद्युत ्की अनतररक्त खपत शालमि है। इस 
प्रकार, िर्ष 2018-19 और 2019-20 के लिए संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के भीतर सी 
ओ 2 उत्सजषि को रखिे में विफिता के पररणामस्िरूप 10.33 िाख टि सी ओ 2 का 
अनतररक्त उत्सजषि हुआ। कोक, विद्युत ्और कोयिे के इष्‍टटतम उपयोग के साथ-साथ सी 
ओ 2 आदद को अिशोवर्त करिे के लिए पेड़ों के िकृ्षारोपण जैसे आिचयक कदम उठाए 
जा सकते हैं ताकक उत्सजषि को संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के भीतर रखा जा सके, 
म्जससे जिोबि िालमिंग में कमी में योगदाि हो सके। 

प्रबंधि िे कंपिी की विलभन्ि सुविधाओं में िागू की जा रही ऊजाष संरक्षण प्रौद्योधगककयों/ 
अपलशष्‍टट ऊजाष पुि:प्राम्प्त प्रणालियों का संकेत देते हुए कहा (अप्रैि 2021) कक इि कायों 
से सी ओ 2 उत्सजषि को 2.62 (2019-20) स े2.40 टि प्रनत टि कच्चे इस्पात तक 
कम करिे की उम्मीद है। इस्पात मंत्रािय िे सी ओ2 उत्सजषि को कम करिे पर 
सहमनत व्यक्त करते हुए कहा (जुिाई 2021) कक यह उम्मीद की जाती है कक 
आरआईएिएि 7.3 लमलियि टि हॉट मैटल्स की रेटेड क्षमता पर सभी सुविधाओ का 
पूरी क्षमता पर संचािि करके कच्चे इस् पात के प्रनत टि उत्पादि पर सी ओ 2 
उत्सजषि को 2.4 टि तक कम कर सकता है। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक, उपयुषक्त उपायों के बािजूद, िर्ष 2020-21 के लिए सी ओ 
2 उत्सजषि 2.50 (फरिरी 2021) और 2.87 टि प्रनत टि कच्चे इस्पात (अगस्त 2020) 
के बीच था, जो कच्चे इस्पात के 2.40 टि प्रनत टि के िक्ष्य के विपरीत था और िर्ष 
2020-21 के लिए औसत सी ओ 2 उत्सजषि 2.69 टि प्रनत टि कच्चे इस्पात था। 
इसके अिािा, चंूकक आरआईएिएि को अभी तक अपिी पूणष रेटेड क्षमताओं (जूि 
2021) पर सभी सुविधाओं का संचािि करिा शेर् है, इसलिए कच्चे इस्पात के प्रनत 
टि पर सी ओ 2 को 2.4 टि तक की िांनछत कमी की उपिम्ब्ध दरूस्थ है। 

मसफाररर् संख्या 2: आरआईएनएल अपनी रेटेड क्षमिाओं पर सभी सुवविाओं को संचामलि 
करने के प्रयास कर सकिा है िाक्रक सीओ 2 उत्सजटन को संिारणीयिा योजना लक्ष्यों के 
भीिर रखा जा सके। 
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2.5.2.5  स्टैक उत्सजटन 

स्टैक उत्सजषि विलभन्ि उत्पादि इकाइयों से जुड़े ढेर से 
ऊंचाई पर छोड़े गए उत्सजषि हैं और िायुमंडि में छोड़े जाते 
हैं। स्टैक उत्सजषि को विलभन्ि प्रकार के नियंत्रणों का 
उपयोग करके प्रबंधधत ककया जाता है जैसे कक कच्चे माि 
के िाभ (अथाषत, आगे प्रसंस्करण से पहिे संभावित संदरू्कों 

को हटािा), उपज/प्रकक्रया अिुकूिि ('कम के साथ अधधक'), 
दहि नियंत्रण और उपशमि प्रौद्योधगककयां (अथाषत, बैग 
कफल्टर, इिेक्रो स्टैदटक प्रेलसवपटेटसष, िेट स्क्रबबगं लसस्टम, सकक्रय काबषि अिशोर्क, 
चक्रिात विभाजक, धंुध एलिलमिेटर, आदद), स्रोत मॉनिटररगं, घटिा जांच, संयंत्र निरीक्षण, 
स्रोत मॉडलिगं और िक्षक्षत संयंत्र रखरखाि व्यिस्था। आरआईएिएि ि ेस्टैक उत्सजषि की 
मॉनिटररगं के लिए संयंत्र के विलभन्ि स्थािों पर 39 उपकरण िगाये हैं। 

प्रदरू्ण नियंत्रण उपकरणों और उत्सजषि के रखरखाि में देखी गई कलमयों पर बाद के 
पैराग्राफ में चचाष की गई है। 

क) अप्रचमलि ऑनलाइन सिि उत्सजटन मॉतनटररगं प्रणाली के उधनयन के कारण 
अववश्वसनीय डेटा 

आरआईएिएि ि े स्टैक उत्सजषि की निरंतर मॉनिटररगं के लिए 39 ऑििाइि सतत 
उत्सजषि मॉनिटररगं प्रणालियां स्थावपत की हैं। आधं्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष ि ेजििरी 
2020 में एक निरीक्षण ककया और आरआईएिएि को प्रदरू्ण नियंत्रण उपकरणों की 
अपयाषप्तता या खराबी पर कारण बताओ िोदटस जारी ककया (7 फरिरी 2020)। उपयुषक्त 
कारण बताओ िोदटस के उत्तर में, आरआईएिएि िे आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष को 
स्पष्‍टटीकरण देते हुए कहा (12 फरिरी 2020) कक ऑििाइि निरंतर उत्सजषि मॉनिटररगं 
प्रणािी, जो 2005-07 में स्थावपत की गई थी और उक्त उपकरणों की विचिसिीयता और 
सटीकता को प्रभावित करते हुए राइबो-इिेम्क्रक पद्धनत पर कायष करते हुए अप्रचलित हो 
गई है। 

आरआईएिएि ि ेयह भी कहा कक 29 ऑििाइि सतत उत्सजषि मॉनिटररगं प्रणालियों 
का उन्ियि ककया जाएगा। तदिुसार, आरआईएिएि िे माचष 2021 में निधाषररत पूणषता 
के साथ ऑििाइि सतत उत्सजषि मॉनिटररगं प्रणालियों के उन्ियि के लिए `7.31 करोड़ 

धचत्र 2.1 सीआरएमपी धचमनी 
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धचत्र 2.2: टीपीपी धचमनी 

की कुि िागत से मैससष एििायरिमेंट एसए इंडडया प्राइिेट लिलमटेड को दो संविदा दी 
गई (20 मई 2020)। हािांकक, इि प्रणालियों को अभी तक उन्ियि िही ंककया गया था 
(जूि 2021)। 

यह पाया गया कक िेखापरीक्षा अिधध के दौराि इि ऑििाइि सतत उत्सजषि मॉनिटररगं 
प्रणालियों से उत्पन्ि आंकड़े विचिसिीय िहीं थे। यह पाया गया कक स्टैक से जुड़ी 
ऑििाइि सतत उत्सजषि मॉनिटररगं प्रणालियों िे अधधकता की सूचिा दी है और जांच 
से पहिे और बाद में व्यापक लभन्िताओं की सूचिा दी है। उदाहरण के लिए, ताप विद्धुत 
संयंत्र बॉयिर संख्या 2 से जुड़े सस्पेंडएड पादटषकुिेट मैटर एिािाइजर की 27 जििरी 
2020 को की गई जांच के बाद, एिािाइजर िे सस्पेंडएड पादटषकुिेट मैटर स्केि में 32 
प्रनतशत की िदृ्धध दशाषयी है। 

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक दरूस्थ जांच सुविधाओं के साथ 2018 के कें रीय 
प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के ििीितम ददशानिदेशों को पूरा करिे के लिए 29 ऑििाइि 
सतत उत्सजषि मॉनिटररंग प्रणालियों का पूणष प्रनतस्थापि शुरू ककया गया था और यह 
प्रगनत पर है और शीघ्र ही पूरा हो जाएगा। मंत्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक शुरू की 
गई गनतविधधयां अंनतम चरण में हैं और जुिाई 2021 तक पूरी होिी अपेक्षक्षत है। 

अगस्त 2021 तक, केिि 15 ऑििाइि सतत उत्सजषि मॉनिटररगं प्रणालियों को शुरू 
और पररचालित ककया जा सकता था। 

मसफाररर् संख्या 3: आरआईएनएल ऑनलाइन सिि उत्सजटन मॉतनटररगं प्रणामलयों की 
स्थापना और कायटचालन में िेजी ला सकिा है और इसके उधचि कायटचालन की जांच 
करने के मलए ववर्ेर्ज्ञ लेखापरीक्षा कर सकिा है। 

ख) स्टैक से अधिक पीएम10उत्सजटन 

 आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा 30 
अप्रैि 2023 तक िैध समय-समय पर सहमनत 
और प्राधधकरण आदेशों के ििीकरण के अिुसार, 
स्टैक से पीएम10उत्सजषि 50 लमिीग्राम प्रनत घि 
मीटर से अधधक िहीं होिा चादहए। हािांकक, यह 
देखा गया कक पीएम10उत्सजषि 2019-20 को 
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समाप्त होिे िािी तीि िर्ष की अिधध के दौराि 39 स्टैक में से दस स्टैक में 50 
लमिीग्राम प्रनत घिमीटर के आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के मािक से अधधक था 
जैसा कक िीचे दशाषया गया है: 

िामलका 2.3: मानकों से अधिक में 10 स्टैक स ेपीएम10उत्सजटन 
(ममलीग्राम प्रति घन मीटर) 

स्टैक 2017-18 2018-19 2019-20 
लसटंर संयंत्र प्िांट का एयर क्िीनिगं संयंत्र 92.6 68.8 103.4 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर - I 128.2 101.1 79.28 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर - II 99.5 101.1 79.28 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर - III 140.6 81.3 95.41 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर - IV 116.5 81.3 95.41 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर – V 95.0 64.8 97.14 
ताप विधुत संयंत्र का बॉयिर – VI 60.9 75.4 63.19 
कैिालसनंिगं और ररफे्रक्टरी सामग्री संयंत्र – फ्िक्स म्क्िि – I 
और II  

112.3 83.3 86.50 

कैिालसनंिगं और ररफे्रक्टरी सामग्री संयंत्र - फ्िक्स भट्ठा – III 
और IV 

86.3 87.1 73.55 

कैिालसनंिगं और ररफे्रक्टरी सामग्री संयंत्र - फ्िक्स म्क्िि -V 42.4 63.3 60.41 

इस्पात मंत्रािय (जुिाई 2021) और प्रबंधि (अप्रिै 2021) ि ेकहा कक अप्रैि 2023 तक 
ताप विद्धुत संयंत्र के इिेक्रो स्टेदटक प्रेलसवपटेटसष12 संख्या II स ेV तक स्टैक उत्सजषि 
को नियंबत्रत करिे के लिए सुधार कायष पहिे ही शुरू कर ददए गए थे। कैिलसनिगं और 
ररफै्रक्टरी सामग्रीघटक संयंत्र फ्िक्स म्क्िि संख्या I से V और िायु सफाई संयंत्र संख्या 
2 के इिेक्रो स्टैदटक प्रेलसवपटेटसष और लसटंर संयत्रके गैस सफाई संयत्र संख्या 2 के बैग 
कफल्टरों के प्रनतस्थापि को जुिाई 2021 तक पूरा कर लिया जाएगा। 

आरआईएिएि ि ेसुधारात्मक कारषिाई शुरू की है जो चरणों में उत्सजषि को कम करिे में 
सहायता करेगी और अप्रिै 2023 तक पूरी तरह से पूरा होिा अपेक्षक्षत है। 

  

 
12 एक इलेक्रो स्टैदटक प्रेमसवपटेटर एक क्रफ्टर-रदहि डडवाइस है जो इकाई के माध्यम स ेगैसों के प्रवाह को कम स े

कम बाधिि करिा हुए। एक प्रेररि इलेक्रोस्टैदटक चाजट के बल का उपयोग करके एक बहिी हुई गैस स ेि ल और 
िुएं जैस ेमहीन कणों को हटा देिा है। 
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2.5.2.6 हैलोन गैस मसलेंडरों का तनपटान न करना 

हैिोि गैस एक तरिीकृत, संपीडड़त गैस है जो रासायनिक रूप से दहि को बाधधत करके 
अम्जि के प्रसार को रोकती है। चूाँकक 1989 में मॉम्न्रयि प्रोटोकॉि में निधाषररत ककया 
गया है कक हैिोि गैस ओजोि परत को समाप्त कर देती है, इसलिए 1994 में हैिोि 
गैस के उपयोग पर प्रनतबंध िगा ददया गया था। 

आरआईएिएि िे 1990-91 के दौराि संयंत्र की उत्पादि इकाइयों में हैिोि गैस आधाररत 
अम्जिशमि और सुरक्षा प्रणािी शुरू की। रक्षा मंत्रािय िे आरआईएिएि में तैिात 
केन्रीय औद्योधगक सुरक्षा बि (सीआईएसएफ) इकाई को सूधचत ककया था (अक्तूबर, 
2011) कक हैिोि गैस आधाररत अम्जिशमि और सुरक्षा प्रणािी को 1 जििरी, 2010 की 
समय सीमा से पहिे चरणबद्ध रूप से समाप्त कर ददया जािा चादहए था। यह भारत 
द्िारा अपिाए गए मॉम्न्रयि प्रोटोकॉि13के तहत ककया जािा आिचयक था। रक्षा मंत्रािय 
िे आरआईएिएि में सीआईएसएफ इकाई को औद्योधगक इकाइयों से सभी चरणबद्ध 
तरीके से अधधशेर् हैिोि गैस से भरे लसिेंडरों को उिके सुरक्षक्षत निपटाि के लिए रक्षा 
अिुसंधाि और विकास संगठि के अम्जि, पयाषिरण तथा विस्फोटक सुरक्षा केन्र 
प्रयोगशािा कें र में इंडडया िेशिि हैिोि बैंक को अभ्यवपषत और सौंपिे का निदेश ददया। 
हािांकक, िेखापरीक्षा में पाया गया कक यद्यवप आरआईएिएि िे इिजेि गैस को 
प्रनतस्थापि करके चरणों में हैिोि गैस अम्जिशमि प्रणािी को चरणबद्ध तरीके से 
समाप्त कर ददया था 42 हैिोि गैस आधाररत अम्जिशमि लसिेंडर 31 माचष 2021 तक 
आरआईएिएि के पास पड़े हुए थे। 

प्रबंधि िे बताया (अप्रैि 2021) कक आरआईएिएि हैिोि गैस लसिेंडरों के सुरक्षक्षत 
निपटाि के लिए अम्जि, पयाषिरण तथा विस्फोटक सुरक्षा केन्र प्रयोगशािा कें र के साथ 
निरंतर संपकष  में था और प्रयोगशािा िे सूधचत ककया कक जैसे ही उिके भंडारण क्षेत्र में 
स्थाि की उपिब्धता होगी, िे सूधचत करेंगे। मंत्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक 
आरआईएिएि इस मामिे को आगे बढा रहा है और हैिोि गैस लसिेंडरों के सुरक्षक्षत 

 
13 ओजोन परि को समापि करने वाले पदाथों पर मॉजधरयल प्रोटोकॉल एक बहुपक्षीय पयाटवरणीय समझौिा है जो 

ओजोन क्षयकारी पदाथों के रूप में संदमभटि लगभग 100 मानव तनममटि रसायनों के उत्पादन और खपि को 
तनयंत्रत्रि करिा है। प्रोटोकॉल को 15 मसिंबर 1987 को संयुक्ि राष्र संधि द्वारा अपनाया गया था। मॉजधरयल 
प्रोटोकॉल ववकमसि और ववकासर्ील देर्ों के मलए अलग-अलग समय साररणी के साथ, चरण-वार िरीके स ेववमभधन 
ओजोन क्षयकारी पदाथों की खपि और उत्पादन को चरणबद्ि िरीके स ेकम करिा है। 
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निपटाि के लिए अम्जि, पयाषिरण तथा विस्फोटक सुरक्षा केन्र प्रयोगशािा कें र से संपकष  
की प्रतीक्षा मेंहै। 

तथ्य यह है कक आरआईएिएि िे अभी तक है िोि गैस लसिेंडर का निपटाि िहीं 
ककया है (जुिाई 2021)। 

मसफाररर् संख्या 4: आरआईएनएल ज्द से ज्द हैलोन गैस मसलेंडरों के तनपटान को 
सुतनजश्चि कर सकिा है। 

2.5.2.7   पयाटवरण संरक्षण के मलए कॉपोरेट उिरदातयत्व चाटटर, 2003 के भाग के रूप 
में कोक ओवन बैटरी का पुनतनटमाटण 

भारत में सबसे अधधक प्रदरू्ण फैिािे िािे उद्योगों (एकीकृत िौह और इस्पात उद्योग 
सदहत) को विनियलमत करिे के लिए, 2003 में उद्योगों और नियामकों के बीच पयाषिरण 
संरक्षण पर कॉपोरेट उतरदानयत्ि चाटषर िामक एक चाटषर पर सहमनत व्यक्त की गई थी। 

इस्पात बिािे में कोक ओिि महत्िपूणष भूलमका निभाते हैं। कोक िगभग 1000० से. पर 
हिा की अिुपम्स्थनत में कोककंग कोयिे के हीदटगं से प्राप्त एक उत्पाद है, म्जस पर 
कोयिा अपिे सभी िाष्‍टपशीि पदाथों को खो देता है और ठोस अिशेर्ों को कोक िामक 
ठोस मास में कफर स े कक्रस्टिीकृत ककया जाता है। कोक ओिि में कोयिे को कोक में 
पररिनतषत करिे की प्रकक्रया को 'काबषिीकरण' कहा जाता है। काबषिीकरण की प्रकक्रया के 
दौराि, कोक ओिि बैटरी पिायक उत्सजषि का उत्सजषि करती है जो कालसषिोजेनिक हैं 
और उि क्षेत्रों में श्रलमकों के स्िास्थ्य को प्रभावित करती हैं। 

आरआईएिएि के पास चार कोक ओिि बैटरी हैं और पााँचिी ददसंबर 2020 में शुरू की 
गई थी। चार पुरािी कोक ओिि बैटरी अथाषत ् कोक ओिि बैटरी संख्या 1 से 4 को 
क्रमशः 1989, 1991, 1992 और 2012 के दौराि शुरू ककया गया था। इसलिए, कोक 
ओिि बैटरी संख्या 1, 2 और 3 िे िर्ष 2020 तक क्रमशः 31 िर्ष, 29 िर्ष और 28 िर्ष 
की उपयोगी काि को पूरा ककया था। कोक ओिि बैटरी की म्स्थनत समय के साथ क्षय हो 
जाती है और अधधक उत्सजषि का कारण बिती है म्जससे िायु प्रदरू्ण होता है। उपयुषक्त 
तथ्यों को ध्याि में रखते हुए पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय िे पयाषिरण 
संरक्षण पर कारपोरेट उत्तरदानयत्ि संबंधी चाटषर, 2003 के माध्यम से यह निधाषररत ककया 
है कक एकीकृत िौह और इस्पात उद्योगों में कोक ओिि बैटररयों के 40 प्रनतशत का 
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निमाषण ददसंबर, 2012 तक ककया जािा चादहए। हािांकक इसकी तीि कोक ओिि बैटररयों 
िे उपयोगी काि के 28 से अधधक िर्ों को पूरा कर लिया है, आरआईएिएि िे अब तक 
(जुिाई 2021) अपिी तीि कोक ओिि बैटरी का पुिनिषमाषण िहीं ककया है, जैसा कक 
पयाषिरण संरक्षण के लिए कॉपोरेट उतरदानयत्ि पर चाटषर 2003 के तहत आिचयक है। 

कािूिी आिचयकताओं के कारण, यदद प्रचलित आधथषक और तकिीकी पररम्स्थनतयों के 
तहत एक िया मािक पूरा िहीं ककया जा सकता है, तो कोक ओिि संयत्र संचािक 
उत्सजषि नियंत्रण के लिए तकिीकों में सुधार करिे, कोक ओिि बैटरी को पुिनिषमाषण या 
कुछ मामिों में कोक ओिि बैटरी को बंद करिे और एक िई बैटरी बिािे के लिए बाध्य 
थे।चंूकक आरआईएिएि िीककंग लिड और ऑफटेक से होिे िािे उत्सजषि और अस्थायी 
उत्सजषि को रोकिे में सक्षम िहीं था, जैसा कक पहिे से ही उपयुषक्त पैरा संख्या 2.5.2.3 
में बताया गया है, प्रबंधि उपिब्ध उन्ित प्रौद्योधगककयों के साथ अपिी पुरािी बैटरी के 
पुिनिषमाषण के लिए तत्काि कारषिाई कर सकता है ताकक अस्थायी और चाम्जिंग उत्सजषि 
को प्रभािी ढंग से नियंबत्रत ककया जा सके। 

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक पुरािी बैटरी को उिके पुिनिषमाषण के समय उन्ित 
प्रौद्योधगकी प्रदाि करिे के प्रयास ककए जा रहे थे और तदिुसार, कोक ओिि बैटरी 
संख्या 1 के उत्सजषि नियंत्रण को बढािे के लिए उन्ित तकिीक प्रदाि करिे की योजिा 
बिाई गई थी। इस्पात मंत्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक बबल्ड ओि ऑपरेट आधार 
पर कोक ओिि बैटरी संख्या 6 के शुरू ि होिे के कारण कोक ओिि बैटरी संख्या 1 
को पुिनिषमाषण के लिए बंद िहीं ककया जा सका और बढी हुई कोक आिचयकताओं को 
बिाए रखिे के लिए, कोक ओिि बैटरी संख्या 1 का पररचािि आिचयक था। बैटरी से 
होिे िािे उत्सजषि को नियंबत्रत करिे के लिए नियलमत आधार पर सभी प्रयास ककए जा 
रहे थे। 

जैसा कक पैरा 2.5.2.3 में बताया गया है, बैटरी से उत्सजषि को नियंबत्रत करिे के लिए 
नियलमत आधार पर ककए गए सभी प्रयासों िे सभी चार कोक ओिि बैटरी से अस्थायी 
उत्सजषि को नियंबत्रत िहीं ककया है और यहां तक कक अप्रैि, मई और जूि 2021 के 
महीिों के दौराि कोक ओिि बैटरी संख्या 1 से 4 से अस्थायी उत्सजषि का औसत 
पयाषिरण िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािदंडों से अधधक था। 
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मसफाररर् संख्या 5: आरआईएनएल कोक ओवन बैटरी संख्या 1 से 3 के पुनतनटमाटण का 
कायट चरणबद्ि िरीके से कर सकिा है िाक्रक यह सुतनजश्चि क्रकया जा सके क्रक उनसे 
अस्थायी और चाजजिंग उत्सजटन तनयंत्रत्रि हैं। 

2.5.2.8        ब्लास्ट फनेस गैस से प्रज्ज्वलन  

ब्िास्ट फिेस गैस गमष धातु का उत्पादि करते समय आरआईएिएि के तीि ब्िास्ट 
फिेस से उत्पन्ि होती है। उपोत्पाद गैसों के उत्पादि और विलभन्ि संयंत्र इकाइयों को 
एक साथ वितरण के दौराि, गैसों के सतत उत्पादि के बािजूद भंडारण सुविधा का सजृि 
ि ककए जािे के कारण ब्िास्ट फिेस गैस के एक भाग को िेंदटगं/ब्िीडडगं/प्रजििि के 
लिए अिुमनत दी जा रही है। 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की अिधध के 
दौराि, आरआईएिएि ि ेउत्पन्ि 25,877.23 लमलियि घि मीटर ब्िास्ट फिेस गैस में 
से 430.95 लमलियि घि मीटर ब्िास्ट फिेस गैस को प्रजिलित ककया। 

पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष क्षमता 
विस्तार के लिए दी गई पयाषिरणीय मंजूरी के अिुसार, गैसों के कुि उत्पादि के 1 
प्रनतशत तक ही गैस प्रजििि को सीलमत ककया जािा चादहए। हािांकक, यह पाया गया 
कक 2019-20 को समाप्त होि ेिािे तीि िर्ों की अिधध के दौराि ब्िास्ट फिेस गैस 
प्रजिलित हुई, जो पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत 1 
प्रनतशत से अधधक थी। 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की अिधध के लिए 
िायुमंडि में कुि 172.18 लमलियि घिमीटर ब्िास्ट फिेस गैस को निधाषररत मािदंडों स े
अधधक प्रजिलित ककया गया था, जैसा कक िीचे दशाषया गया है: 

 

81.70 94.33 82.74
98.16

161.46 171.33

2017-18 2018-19 2019-20

चाटट 2.7: ब्लास्ट फनेस गैस का प्रज्जवलन (मममलयन घन मीटर)

ब्लास्ट फनेस गैस को ब्लीड/प्रज्जवशलत शकया जाना ब्लास्ट फनेस गैस ब्लीड/प्रज्जवलन
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इस्पात मंत्रािय (जुिाई 2021) और प्रबंधि (अप्रैि 2021) िे कहा कक िर्ष 2019-20 के 

लिए ब्िास्ट फिेस गैस का अधधक प्रजििि कैम्प्टि विद्धुत संयंत्र संख्या 1 में इसकी 

खपत में कमी के कारण थी क्योंकक बॉयिर पयाषप्त अिधध के लिए पूंजीगत की मरम्मतों 

के लिए बंद थे। यह कहा गया था कक कैम्प्टि विद्धुत संयंत्र संख्या 1 को ब्िास्ट फिेस 

गैस ऑफटेक पूंजीगत मरम्मतों के बाद और अधधक बढिे और ब्िास्ट फिेस गैस के 

प्रजििि को कम से कम करिे की आशा थी। 

िायु प्रदरू्ण के उपशमि के लिए निधाषररत प्रनतमािों के अन् दर रखी जािे िािी कनतपय 

गैसों/पदाथों का उत् सजषि आिच यक होता है। िेखापरीक्षा में संधारणीयता योजिा िक्ष्यों 

और नियामक निकायों द्िारा अिुबद्ध प्रनतमािों के साथ तुििा करिे पर काबषि 

मोिोक् साइट (सीओ), काबषिडाईआक् साईड (सीओ2), पीएम10 का उच् च स् तर/उत् सजषि पाया 

गया। कोक ओिि बैटरी से अधधक पिायक उत् सजषि रहा। आरआईएिएि िे अपिी 

पुरािी कोक ओिि बैटरी को पुि: निलमषत िहीं ककया जैसा कक पयाषिरण संरक्षण पर 

कारपोरेट उत्तरदानयत् ि, 2003 पर अध् याय के अन् तगषत अपेक्षक्षत है। इसके अनतररक् त 

पुरािी आििाईि सतत उत् सजषि मािीटररगं प्रणािी को अपग्रेड ि करिे के कारण 

आििाईि सतत उत् सजषि मािीटररगं प्रणािी से उत् सजषि डेटा विच िसिीय िहीं था। 

2.5.3 ध्वतन प्रद र्ण 

पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत पररिेशी ध्िनि स्तरों और 

समय-समय पर जारी सहमनत और प्राधधकरण आदेशों के ििीकरण और 30 अप्रैि 2023 

तक िैध के अिुसार, पररिेशी ध्िनि का स्तर ददि के समय (सुबह 6 बजे से रात 10 

बजे तक) और रात के समय (रात 10 बजे स ेसुबह 6 बज ेतक) के दौराि क्रमशः 75 

और 70 डेलसबि से कम होिा चादहए। आरआईएिएि ददि के समय के साथ-साथ रात के 

समय के दौराि तीि स्थािों (मुख्य द्िार, बािा चेरुिु गेट और कोक और कोयिा रसायि 

विभाग, एम्प्पकोंडा) पर पररिेशी ध्िनि के स्तर की मॉनिटररगं करता है। 
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िेखापरीक्षा िे 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की अिधध के लिए पररिेशी 
ध्िनि के स्तर की समीक्षा की और पाया कक उपरोक्त अिधध14 के दौराि पररिेशी ध्िनि 
का स्तर मािदंडों के अंदर था। 

2.5.4  जल प्रद र्ण 

इस्पात संयंत्र में उपयोग ककए गए पािी में हानिकारक तत्ि होत े हैं, जैसे कफिोि, 
साइिाइड, अमोनिया, तिे और ग्रीस, जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड, रासायनिक 
ऑक्सीजि डडमांड आदद। इि रासायनिक सामधग्रयों का मिुष्‍टयों और जिीय जीिों पर 
प्रनतकूि प्रभाि पड़ता है। 

2.5.4.1  मानकों से अधिक उत्प्रवाह का ववसजटन 

पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय िे अधधसूचिा ददिांक 31 माचष 2012, में 
एकीकृत िौह और इस्पात संयंत्र की विलभन्ि उत्पादि ईकाईयों के लिए विलभन्ि उत्प्रिाहों 
के लिए मािक तय ककए है। आरआईएिएि की विलभन्ि उत्पादि ईकाईयों से विसम्जषत 
उत्प्रिाहों में कलमयां िीचे विस्तार में दी गई हैं। 

उपरोक्त अधधसूचिा के अिुसार, कुि आस्थाधगत ठोस तत्िों, रसायि ऑक्सीजि 
डडमांड़15, और जैि रसायि ऑक्सीजि डडमांड़16 के लिए कोक ओिि (अलभयाम्न्त्रक, 
जैविक, रसायि संयंत्र आउटिेट) के लिए उत्प्रिाही मािक क्रमश: 100 लमिीग्राम प्रनत 
िीटर, 250 लमिीग्राम प्रनत िीटर और 30 लमिीग्राम प्रनतिीटर है। िेखापरीक्षा के दौराि 
छह अिसरों पर आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा ककए गए निरीक्षण से पता चिा 
कक: 

(i) चार अिसरों पर कुि आस्थाधगत ठोस तत्ि 100 लमिीग्राम प्रनत िीटर के मािक 
से अधधक थे तथा 107 और 160 लमिीग्राम प्रनत िीटर के बीच थे, 

(ii) रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड चार अिसरों पर 250 लमिीग्राम प्रनत िीटर के 
मािक से अधधक थी और 272 और 368 लमिीग्राम प्रनत िीटर के बीच थी, और 

 
14  वर्टवार धय निम और अधिकिम ध्वतन का स्िर 35 स े68.40 (2017-18), 35 स े69.10 (2018-19) और 31.10 

से 69.10 (2019-20) के बीच दजट क्रकया गया। 
15  रासायतनक ऑक्सीजन की डडमांड  पानी/अपमर्ष्ट जल में सभी रसायनों (काबटतनक या अकाबटतनक) का कुल माप है।

  
16 जैव रासायतनक ऑक्सीजन डडमांड  एरोत्रबक जैववक जीवों द्वारा एक ववमर्ष्ट समय अवधि में तनजश्चि िापमान पर 

ददए गए पानी के नम न ेमें मौज द काबटतनक सामग्री को िोड़न ेके मलए आवश्यक घुली हुई ऑक्सीजन की मात्रा है। 
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(iii) जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड पांच अिसरों पर 30 लमिीग्राम प्रनत िीटर के 
मािक से अधधक थी और 54 से 92 लमिीग्राम प्रनत िीटर के बीच थी। 

धचत्र  2.3 – अर्ोधिि उत्प्रवाहों का ववसजटन 

  
गंगावरम िीक में अर्ोधिि उत्प्रवाहों का 

ववसजटन 
एजपपकोंडा िीक में अर्ोधिि उत्प्रवाहों का 

ववसजटन 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक आरआईएिएि द्िारा अिुरक्षक्षत िॉग बुक के अिुसार, 
अलभयांबत्रक, जैविक और रसायि संयंत्र आउटिेट के लिए रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड 
का विसजषि निरीक्षण नतधथ पर मािकों के भीतर था, िेककि आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण 
बोडष के उपकरणों की रीडडगं के अिुसार, रासायनिक ऑक्सीजि की डडमांड का विसजषि 
मािदंडों से अधधक था जो एक ही नतधथ को विलभन्ि उपकरणों द्िारा रीडडगं के बीच 
बेमेिता को दशाषता है। 

इसी प्रकार, उत्प्रिाह शोधि संयंत्र के लिए जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड के मािक 
30 लमिीग्राम प्रनत िीटर की तुििा में, आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा छह 
अिसरों पर दजष ककए गए उत्प्रिाह 38 से 85 लमिीग्राम प्रनत िीटर के बीच थे। हािांकक, 
आरआईएिएि ि ेइि छह नतधथयों पर जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड को िहीं मापा 
था। 

उपयुषक्त तथ्यों से यह स्पष्‍टट है कक आरआईएिएि द्िारा उत्प्रिाह के माप सटीक और 
विचिसिीय िहीं थे। 

चंूकक उच्च रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड/जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड का स्तर 
जिीय जीिों के लिए उपिब्ध घुिी हुई ऑक्सीजि की मात्रा को कम करता है और सिे 
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कायषक्षमता को कम करता है, जिीय प्रजानतयों में पररसंचरण तरि सतंुिि को बाधधत 
करता है और इसके पररणामस्िरूप विलशष्‍टट जीिों की मतृ्यु हो सकती है, इसलिए उन्हें 
हटािे के लिए स्िग को एक साथ बांधिे के लिए कोगुिेट17 और फ्िोक्यिूेंट18, धारा के 
पीएच को नियंबत्रत करिा, अपलशष्‍टट जि में ऑगेनिक्स को हटािे के लिए अपलशष्‍टट जि 
में हाइड्रोजि पेरोक्साइड जोड़िे आदद जैसे आिचयक कदम उठाए जा सकते है, पयाषिरण, 
िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािकों के भीतर रासायनिक 
ऑक्सीजि डडमांड/जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड के स्तर को बिाए रखिे के लिए 
लिया जा सकता है। 

इस्पात मंत्रािय (जुिाई 2021) और प्रबंधि (अप्रैि 2021) िे कहा कक इििेट टॉम्क्सक 
िोड़ को इष्‍टटतम करिे/कम करिे के लिए अनतररक्त सुविधाएं प्रदाि करिे जैसे कक 
डबि स्टीम म्स्रवपगं (आसिि प्रकक्रया), ठंडे पािी का उपयोग आदद की शुरूआत, जैविक 
शोधिदक्षता को बढािे और पयाषिरण िि और जििायु पररितषि मंत्रािय और आंध्र 
प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के निधाषररत मािकों के भीतर रासायनिक ऑक्सीजि की 
डडमांड/जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड के स्तर को बिाए रखिे के लिए उठाए जा रहे 
हैं। 

उत्तर स्िीकायष िहीं हैं क्योंकक यांबत्रक, जैविक और रासायनिक संयंत्र आउटिेट पर उत्प्रिाह 
के स्तरों को केिि स्तरों के मालसक औसत िेिे के कारण मािदंडों के भीतर बिाए रखा 
जा रहा है। तथ्य यह रहा कक आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा अलभयांबत्रकी, जैविक 
और रासायनिक संयंत्र आउटिेट पर ककए गए निरीक्षण की नतधथयों पर कुि आस्थाधगत 
ठोस तत्ि, रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड और जैि रासायनिक ऑक्सीजि डडमांड का स्तर 
पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािकों से अधधक था और 
जो जि प्रदरू्ण का कारण बिा। इसके अिािा, आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा 
ककए गए निरीक्षणों की नतधथयों पर उत्प्रिाह शोधि संयंत्र में जैि रासायनिक ऑक्सीजि 
डडमांड स्तरों को मापिे केकारणों पर उत्तरों में कुछ िहीं कहा गया था। 

 
17  कोगुलेंट ऐस ेपदाथट हैं जो एक िरल पदाथट में कणों को एक साथ जमान ेऔर थक्के बनाने का कारण बनिे हैं। कण 

नीचे एकत्र होने  के बजाय पानी में आस्थाधगि रहिे हैं क्योंक्रक वे सिह के ववद्युि आवेर्ों को ले जािे हैं जो 
पारस्पररक रूप स ेएक-द सरे को पीछे हटािे हैं। 

18  फ्लोक्य लेंट अपमर्ष्ट पानी में द वर्ि पदाथों को 'परि या झुण् ड' में एकत्रत्रि करके अपमर्ष्ट पानी से सस्पेंडएड ठोस 
पदाथों को हटान ेमें मदद करि ेहैं जो पानी की सिह पर िैरिे हैं या नीचे एकत्र हो जािे हैं। 
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धचत्र 2.4: गाडट पॉधड

 

मसफाररर् संख्या 6: आरआईएनएल यह सुतनजश्चि करने के मलए कदम उठा सकिा है क्रक 
यांत्रत्रक, जैववक और रासायतनक संयंत्र और उत्प्रवाह र्ोिन संयंत्र से उत्प्रवाह पयाटवरण, 
वन और जलवायु पररविटन मंत्रालय द्वारा तनिाटररि मानदंडों के भीिर हैं। इसे सुतनजश्चि 
करने के मलए बोडट/मंत्रालय को आवधिक ररपोटें प्रस्िुि की जा सकिी हैं िाक्रक प्रगति की 
तनयममि रूप से मॉतनटररगं की जा सके। 

2.5.4.2 गाडट पॉण्ड के तनमाटण में देरी 

आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे सहमनत और प्राधधकरण ऑडषर के ििीकरण द्िारा 
आरआईएिएि को कोक ओिि बैटरी से दो ददिों के शोधधत उत्प्रिाह के भंडारण के लिए 
9,600 घि मीटर की क्षमता िािे प्रत्येक पॉण्ड के साथ चार गाडष पॉण्ड प्रदाि करके 
"ऑििाइि बायोएसे परीक्षण सुविधा" में बायोएसे19 परीक्षण करिे का निदेश ददया (27 
अप्रैि 2015)। एक बार जब पािी को संग्रदहत कर लिया जाता है, तो आधं्र प्रदेश प्रदरू्ण 
नियंत्रण बोडष द्िारा इसकी गुणित्ता की जांच ककए जािे के बाद इसे समुरी िातािरण में 
छोड़िे की अिुमनत दी जाएगी। चार गाडष पॉण्ड में से, तीि गाडष पॉण्ड एक साथ 
पररचालित ककए जाएंगे और एक गाडष पॉण्ड को जैि-मॉनिटररगं में उत्प्रिाह विफि होि े
की म्स्थनत में उत्प्रिाह को संग्रहीत करिे के लिए आरक्षक्षत के रूप में खािी रखा जाएगा। 
आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे आरआईएिएि को यह भी निदेश ददया है कक िह 
बायोएसे ररपोटष और समुरी जीिि पर इसके प्रभाि को मालसक आधार पर आन्ध्र प्रदेश 
प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, विशाखापत्तिम के क्षेत्रीय कायाषिय को प्रस्तुत करें। 

आरआईएिएि िे हाि ही में मैससष 
साई िक्ष्मी एंटरप्राइजेज को 24 
महीिे की पूणषता अिधध (यािी, 1 
माचष 2020 तक) के साथ गाडष पॉण्ड 
के निमाषण के लिए स्िीकृनत पत्र 
जारी ककया (1 माचष 2018)। यह 
निमाषण कायष लसतंबर 2020 में पूरा 

 
19 जलीय पयाटवरण पर िरल अपमर्ष्टों के प्रभावों के म ्यांकन के मलए बायोएस ेअध्ययन क्रकए जाि ेहैं जजसमें मछली 

जैसे प्रयोगात्मक जीवों को तनिाटररि अवधि के मलए पयाटपि रूप से तनयंत्रत्रि पररजस्थतियों में ज्ञाि या संददग्ि 
ववर्ाक्ि पदाथट की सांद्रिा की एक शृ्रंखला के अिीन क्रकया जािा है। 
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हो गया था और इसका अभी तक पररचािि िहीं ककया गया है (जुिाई 2021)। 

प्रबंधि िे कहा (अप्रैि 2021) कक गाडष पॉण्ड के पररचािि को लसतंबर 2020 में निमाषण 
विभाग को सौंप ददया गया था और मंजूरी मांगिे पर, आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष ि े
डेटा डडस्प्िे सुविधाओं के साथ डेटा भंडारण के साथ कैमरों को स्थावपत करिे का सुझाि 
ददया है। जैसा कक आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा सझुाया गया है, 
आरआईएिएि इस कायष को पूरा करिे के लिए कदम उठा रहा है और इसका शीघ्र ही 
पररचािि ककया जािा आपेक्षक्षत है। इस्पात मतं्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक कैमरों 
और डडस्प्िे इकाइयों की अधधप्राम्प्त प्रकक्रया में है और शीघ्र ही पूरा होिे की आशाहै। 

इसलिए, यह देखा जा सकता है कक आरआईएिएि के संयंत्रों द्िारा छोड़े गए उत्प्रिाह 
पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा निधाषररत मािदंडों से अधधक थे। 
इसके अिािा, आरआईएिएि द्िारा उत्प्रिाह का मापि सटीक और विचिसिीय िहीं था। 
आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के निदेशों के अिुसार गाडष पॉण्ड के पररचािि में वििंब 
के कारण आरआईएिएि समुर में छोड़िे से पहिे जिीय पयाषिरण पर अपलशष्‍टट जि में 
उत्प्रिाह के प्रभािों का निधाषरणकरिे के लिए परीक्षण करिे में सक्षम िहीं हो पा रहा है। 

2.5.5 ठोस अपमर्ष्ट प्रबंिन 

2.5.5.1  उच्च राख घटक वाले बॉयलर कोयले का उपयोग 

ताप विद्धुत संयत्र बबजिी के उत्पादि के लिए आिचयक भाप उत्पन्ि करिे के लिए 
ईंधि के रूप में बॉयिर कोयिे की खपत करता है। भारतीय कोयिे में राख की मात्रा 
बहुत अधधक होती है। राख, कोयिे में मौजूद एक अकाबषनिक पदाथष, जो कोयिा आधाररत 
उद्योगों द्िारा पयाषिरण में कई विर्ाक्त तत्िों को छोड़िे के लिए उत्तरदायी है। उच्च राख 
घटक िािे कोयिे के उपयोग के कारण पयाषिरणीय प्रभाि को जािते हुए, पयाषिरण, िि 
और जििायु पररितषि मंत्रािय िे ददिांक 2 जििरी, 2014 की अधधसूचिा के माध्यम से 
सभी कोयिा आधाररत ताप विद्युत संयंत्रों को निदेश ददया है कक िे राख घटक के साथ 
कच्चे या लमधश्रत या िाभकारी कोयिे का उपयोग करें, जो नतमाही औसत पर चौंतीस 
प्रनतशत से अधधक िहीं हो। 

31 माचष 2020 को समाप्त तीि िर्ों की अिधध के लिए ताप विद्धुत संयत्र द्िारा खपत 
ककए गए स्िदेशी बॉयिर कोयिे की राख घटक की समीक्षा से पता चिा कक बॉयिर कोयिे 
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(स्िदेशी) की राख घटक 43.87 प्रनतशत (2018-19) और 44.98 प्रनतशत (2019-20) के 
बीच थी। बॉयिर कोयिे (स्िदेशी) में उच्च राख घटक ि केिि कैिोरी मूल्य को कम करिे 
के पररणामस्िरूप हो सकती है, बम्ल्क इसके पररणामस्िरूप उड़ि राख की उच्च मात्रा का 
उत्पादि भी हो सकता है म्जससे िायु प्रदरू्ण होता है। 

चंूकक स्िदेशी बॉयिर कोयिे में उच्च राख की मात्रा अधधक होती है, इसलिए बॉयिर कोयिे 
में राख की मात्रा को कम करिे के लिए औद्योधगक रसायि विज्ञाि विभाग, स्िातकोत्तर 
कें र, बेल्िारी, किाषटक द्िारा प्रयोगों की सूचिा दी गई थी(जििरी, 2010)। पररणाम में 
दशाषया गया है कक बॉयिर कोयिे में राख की मात्रा का िगभग 75 प्रनतशत िीधचगं20 
करके निकाििा संभि था। सोडडयम हाइड्रॉक्साइड जैसे क्षार के साथ बॉयिर कोयिे की 
िीधचगं या हाइड्रोक्िोररक एलसड या सल्फ्यूररक एलसड जैसे एलसड बॉयिर कोयिे में राख 
की मात्रा को कम कर देते है, म्जससे भूलम और िायु प्रदरू्ण के लिए उत्तरदायी उड़ि राख 
का उत्पादि कम हो जाता है। इसलिए, आरआईएिएि बॉयिर कोयिे में राख की मात्रा को 
कम करिे के लिए इस प्रकार की कुछ पद्धनत का उपयोग करिे पर भी विचार कर सकता 
है म्जससे भूलम और िायु प्रदरू्ण के लिए उत्तरदायी उड़ि राख का उत्पादि कम हो जाए।ं 

इस्पात मंत्रािय िे बताया (जुिाई 2021) कक राख की मात्रा को कम करिे के लिए 
सोडडयम हाइड्रॉक्साइड जैसे क्षार या हाइड्रोक्िोररक एलसड या सल्फ्यूररक एलसड जैसे एलसड 
के साथ बॉयिर कोयिे की िीधचगं की यह संकल्पिा अिधारणा एक िई अिधारणा है और 
जो िागत प्रभािी िहीं हो सकती है। यह खतरिाक हो सकता है, क्योंकक इसमें साइट पर 
एलसड का प्रयोग होता है। हािांकक, िीधचगं अिधारणा के तकिीकी अथषशास्त्र का पता 
िगाया जाएगा और तदिसुार विचार ककया जाएगा। 

मसफाररर् संख्या 7: आरआईएनएल बॉयलर कोयले में राख की मात्रा को कम करने की 
ववमभधन संभावनाओं का पिा लगा सकिा है और यह सुतनजश्चि करने के मलए उपयुक्ि 
पद्िति का चयन कर सकिा है क्रक राख की मात्रा तनिाटररि मानदंडों के भीिर है। 

  

 
20 लीधचगं एक ववलेय के बनन ेकी प्रक्रिया है। ववलायक के माध्यम से अपन ेवाहक पदाथट स ेअलग या तनकाले जान े

है। 
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2.5.5.2 उड़न राख का तनपटान न होना 

ताप विद्धुत संयत्र से उत्पन्ि उड़ि राख को घोि के रूप में एकत्र ककया जाता है और राख 
तािाबों में संग्रहीत ककया जाता है। आरआईएिएि सूखी उड़ि राख भी एकत्र करता है। 
उड़ि राख के संचय से िायु और भूलम प्रदरू्ण होता है। पयाषिरण की रक्षा करिे, ऊपरी 
लमट्टी का संरक्षण करिे और भूलम पर कोयिा या लिजिाइट आधाररत ताप विद्युत संयंत्रों 
से निकििे िािी उड़ि राख के डवंपगं और निपटाि को रोकिे के लिए, पयाषिरण, िि और 
जििायु पररितषि मंत्रािय िे 14 लसतंबर 1999 को जारी अधधसूचिा के माध्यम से निदेश 
ददया कक लसतंबर 2008 तक ताप विद्धुत संयतं्र से उत्पन्ि उड़ि राख का 100 प्रनतशत 
निपटाि ककया जािा चादहए। म्जसे बाद में 31 ददसंबर 2017 तक बढा ददया गया था। 

इसके अनतररक्त, पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय िे ददिांक 3 अप्रैि, 2007 
की अपिी अधधसूचिा के माध्यम से यह निधाषररत ककया है कक कोयिा आधाररत ताप 
विद्युत संयंत्रों को अपिे भंडारण और/अथिा राख तािाबों में ककसी भी समय तीि महीिे स े
अधधक के लिए राख उत्पादि का भंडारण िहीं करिा चादहए। 

2019-20 को समाप्त तीि िर्ों की अिधध के लिए उड़ि राख के उत्पादि, खपत और 
समापि स्टॉक की समीक्षा से पता चिा है कक 2018-2019 और 2019-2020 के दौराि 
41,710 टि और 7,93,913 टि उड़ि राख के निपटाि/पुिचषक्रण के बाद 2018, 2019 
तथा 2020 की 31 माचष को क्रमशः 7,19,606 टि, 6,49,555 टि और 7,23,204 टि 
उड़ि राख उपिब्ध थी। इससे यह पता चिता है कक आरआईएिएि िे पयाषिरण, िि और 
जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा जारी अधधसूचिाओं का अिुपािि िहीं ककया था, म्जसका 
उल्िेख ककया गया था। 

आरआईएिएि, पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा उड़ि राख के 100 
प्रनतशत निपटाि के लिए जारी अधधसूचिाओं का अिुपािि निम्िलिणखत कारणों से िहीं 
कर सका: 

(i) आरआईएिएि िे जििरी 2007 से फरिरी 2016 के दौराि एक भागीदार या 
भागीदारों के संघ के चयि द्िारा एक संयुक्त उद्यम का गठि करके ब्िास्ट फिेस 
धातुमि और उड़ि राख सीमेंट संयंत्र की स्थापिा के लिए छह बार रुधच की अलभव्यम्क्त 
जारी की। सीमेंट संयंत्र की स्थापिा के लिए तीि सलमनतयों और दो बोडष उप-सलमनतयों का 
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गठि ककया गया था। निदेशक मंडि िे इस प्रस्ताि को अिुमोददत ककया और इसे 
अिुमोदि के लिए इस्पात मंत्रािय को भेज ददया। तथावप, इस्पात मंत्रािय द्िारा इसे 
अिुमोददत िहीं ककया गया था और आरआईएिएि को निजी कंपनियों से बाजार में 
धातुमि और उड़ि राख संवितररत करिे की संभाििा का पता िगािे का निदेश ददया गया 
था। 

(ii) ब्िास्ट फिेस धातुमि और उड़ि राख बेचिे के लिए कॉपोरेट स्रैटेम्जक मैिेजमेंट 
ग्रुप द्िारा 28 ददसंबर 2012 को जारी की गई रुधच की अलभव्यम्क्त के उत्तरमें, मैससष 
केसीपी लिलमटेड िे पारस्पररक रूप से सहमत होते हुएशतों और निबंधि के अिुसार जििरी 
2015 से 7.50 िाख टि ब्िास्ट फिेस धातुमि और 1.60 िाख टि उड़ि राख प्रनत िर्ष 
उठािे के लिए 10 से 15 िर्ों की अिधध के लिए एक दीघषकालिक करार करिे के लिए 
आरआईएिएि से संपकष  ककया। हािांकक, आरआईएिएि िे न्यूितम 30 िर्ों की अिधध के 
लिए जोर ददया। इसके बाद, निदेशक (िाणणम्जयक) के अिुमोदि से 3 ििंबर 2014 को 
विपणि विभाग द्िारा रुधच की अलभव्यम्क्त को बंद कर ददया गया था। 

चंूकक आरआईएिएि उड़ि राख और संधचत उड़ि राख को िगभग 14 मीटर की ऊंचाई पर 
निपटाि करिे में विफि रहा, राष्‍टरीय हररत अधधकरण िे 20 ििंबर 2018 के अपिे 
ऑडषरके तहत आरआईएिएि को पयाषिरण को होिे िािी क्षनत के लिए कें रीय प्रदरू्ण 
नियंत्रण बोडष के साथ `1 करोड़ जमा करिे का निदेश ददया। राष्‍टरीय हररत अधधकरण के 
निदेशों के अिुपािि में, आरआईएिएि िे कें रीय प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष, िई ददल्िी के साथ 
`1 करोड़ जमा ककए (ददसंबर 2018)। 

प्रबंधि िे बताया (अप्रैि 2021) कक आरआईएिएि द्िारा शुरू ककए गए मेससष सीमेंट 
कॉरपोरेशि ऑफ इंडडया लिलमटेड के साथ समन्िय में सीमेंट उद्योग की स्थापिा के 
प्रस्ताि को इस्पात मंत्रािय द्िारा बहुत पहिे छोड़ ददया गया था और आरआईएिएि केिि 
संभि सीमा तकउड़ि राख का निपटाि करिे में सफि रहा था। 

इस्पात मंत्रािय िे प्रबंधि के उत्तर का समथषि ककया (जुिाई 2021)। 

उत्तरस्िीकायष िहीं हैं क्योंकक आरआईएिएि 31 ददसंबर 2017 तक पयाषिरण, िि और 
जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा जारी अधधसूचिाओं के तहत आिचयक उड़ि राख के 100 
प्रनतशत का निपटाि करिे में सक्षम िहीं था। 31 माचष 2020 तक, 7,23,204 टि उड़ि 
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राख स्टॉक में पड़ी हुई थी। इससे पता चिता है कक उड़ि राख के निपटाि के लिए 
आरआईएिएि द्िारा ककए गए प्रयास पयाषप्त िहीं थे। इसके अिािा, आरआईएिएि द्िारा 
मैससष केसीपी लिलमटेड के साथ 15 िर्ों की अिधध के लिए दीघषकालिक करारको पूरा करिे 
में विफिता पर िेखापरीक्षा अलभयुम्क्त पर उत्तरों में कुछ िहीं कहा गया था और इस प्रकार 
उड़ि राख के निपटाि का अिसर को खो ददया गया था। 

2.5.5.3 ब्लास्ट फनेस/स्टील मेज्टंग र्ॉप के िािुमल का तनपटान न होना 

ब्िास्ट फिेस धातुमिऔर स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमिक्रमशः गमष धातु और तरि स्टीि के 
उत्पादि के दौराि उप-उत्पादों के रूप में उत्पन्ि होते हैं। पयाषिरण संरक्षण के लिए 
कारपोरेट उत्तरदानयत्ि संबंधी चाटषर, 2003 के अिुसार िर्ष 2007 तक निलमषतब्िास्ट फिेस 
धातुमिऔर स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि के 100 प्रनतशत का उपयोग ककया जािा था। 
तथावप, यह पाया गया कक आरआईएिएि इस शतष का अिुपािि िहीं कर सका। 2019-20 
को समाप्त होिे िािी तीि िर्ष की अिधध के लिए ब्िास्ट फिेस धातुमि के उपयोग का 
प्रनतशत 21 प्रनतशत (2019-20) और 32 प्रनतशत (2018-19) के बीच था। 2019-20 को 
समाप्त होिे िािी तीि िर्ष की अिधध के लिए स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि के उपयोग का 
प्रनतशत 9 प्रनतशत (2017-18) और 16 प्रनतशत (2019-20) के बीच था। 

इस संबंध में, िेखापरीक्षा िे पाया कक – 

i) 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक की क्षमता विस्तार के लिए आधुनिकीकरण 
पररयोजिा के लिए तैयार की गई पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण/पयाषिरण प्रबंधि योजिा में 
पररकल्पिा की गई है कक ब्िास्ट फिेस दािेदार धातुमि का 100 प्रनतशत सीमेंट उद्योग 
को बेचा जाएगा और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि का 60 प्रनतशत इस्पात संयंत्र के भीतर 
उपयोग ककया जाएगा और शेर् स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि को द्वितीयक प्रकक्रयाओं के 
लिए संग्रहीत ककया जाएगा। तथावप, ब्िास्ट फिेस और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि कोि 
तो बेचा गया और ि हीइस्पात संयंत्र के भीतर इिका उपयोग ककया गया। ऐसा सीमेंट 
संयंत्र के भौनतकीकरण के ि होिे, जैसा कक पैरा संख्या 2.5.5.2 में उम्ल्िणखत है और 
इस्पात संयंत्र के भीतर धातुमि का उपयोग ि होिेके कारण कहा गया था। 

ii) ब्िास्ट फिेस दािेदार धातुमि के थोक घित्ि को 1.0 से 1.5 ककिोग्राम प्रनत 
िीटर तक बढािे के लिए एक एदरशि ग्राइंडडगं ईकाई को जूि 2019 में आधुनिकीकरण 
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पररयोजिा के लिए 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक की क्षमता विस्तार के लिए पयाषिरणीय 
मंजूरी में निधाषररत के अिुसार में स्थावपत करिे का प्रस्ताि ककया गया था। थोक घित्ि के 
इस तरह के सुधार के बाद, धातुमि को निमाषण उद्योग में उपयोग करिे के लिए िदी की 
रेत के रूप में उपयोग ककया जािा प्रस्ताि ककया गया था। हािांकक, यह आज तक (जुिाई 
2021) तक पूरा िहीं हुआ है। 

धचत्र  2.5 - ब्लास्ट फनेस िािुमल और स्टील मेज्टंग र्ॉपिािुमल का संचय 

  

ब्लास्ट फनेस िािुमल भंडारण क्षते्र 
स्टील मेज्टंग र्ॉप (मलजं 

डोनाववट्ज)िािुमलभंडारण क्षेत्र 

ब्िास्ट फिेस धातुमि के निपटाि के संबंध में, प्रबंधि िे ब्िास्ट फिेस धातुमि की 
बबक्री के लिए अपिे प्रयासों की व्याख्या करते हुए बताया(अप्रैि 2021)कक ग्राहक आधारमें 
िदृ्धध करके बबक्री बढािे के लिए निरंतर प्रयास ककए जा रहे हैं। निपटाि के लिए इसके 
द्िारा ककए गए प्रयासों के बािजूद, यह 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक क्षमता विस्तार के 
लिए आधुनिकीकरण पररयोजिा के लिए तैयार की गई पयाषिरणीय प्रभाि 
निधाषरण/पयाषिरण प्रबंधि योजिा में पररकम्ल्पत ब्िास्ट फिेस धातुमि के 100 प्रनतशत 
का निपटाि िहीं कर सका। इस्पात मंत्रािय िे आगे बताया (जुिाई 2021) कक सीमेंट 
उद्योगों को ब्िास्ट फिेस धातुमिकी बबक्री के लिए सभी प्रयास ककए गए थे। 

इस्पात मंत्रािय का उत्तर स्िीकायष िहीं है चूाँकक आरआईएिएि केिि उत्पन्ि ताजा 
धातुमि का निपटाि करिे में सक्षम था, िेककि तथ्य यह है कक डपं याडष में मौजूद 
ब्िास्ट फिेस धातुमि का अभी तक निपटाि िहीं ककया गया है, जैसा कक िेखापरीक्षा 
अलभयुम्क्त में बताया गया है। तथ्य यह है कक 31 माचष 2021 को डपं याडष में ब्िास्ट 
फिेस धातुमिका क्िोम्जंग स्टॉक 51.09 िाख टि था। इसके अिािा, निमाषण उद्योग में 
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उपयोग के लिए िदी की रेत के रूप में ब्िास्ट फिेस दािेदार धातुमि का उपयोग करि े
के लिए एदरशि ग्राइंडडगं ईकाई की स्थापिा के अपिे प्रस्ताि के गैर-भौनतकीकरण पर 
िेखापरीक्षा अलभयुम्क्त पर उत्तर में कुछ िहीं करिा था, जैसा कक जूि 2019 में 7.3 
लमलियि टि प्रनत िर्ष तक क्षमता विस्तार के लिए आधुनिकीकरण पररयोजिा के लिए दी 
गई पयाषिरणीय मंजूरी में निधाषररत ककया गया था। 

स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमि के गैर-निपटाि के लिए, प्रबंधि िे बताया (अप्रैि 2021) कक 
िगभग 5 प्रनतशत स्टीि स्कै्रप को बरामद और पुिचषक्रण ककया गया था और स्टीि 
स्कै्रप से मुक्त धातुमि के शेर् दहस्से को आंतररक खपत के साथ-साथ बाहरी बबक्री के 
लिए 2017-18 में िगभग 17 प्रनतशत, 2018-19 में 19 प्रनतशत और 2019-20 में 31 
प्रनतशत तक निपटाया गया था। इस्पात मंत्रािय िे बताया (जुिाई 2021) कक सामग्री के 
निपटाि के लिए सभी प्रयास ककए गए थे। 

तथ्य यह है कक पयाषिरणीय प्रभाि निधाषरण/पयाषिरण प्रबंधि योजिा में 60 प्रनतशत के 
पररकम्ल्पत उपयोग की तुििा में 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों के लिए 
आंतररक खपत के साथ-साथ बाहरी बबक्री के लिए निपटाि बहुत कम था। इस प्रकार, 
स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमिके निपटाि के लिए ककए गए प्रयास पयाषिरण संरक्षण के 
लिए कॉपोरेट उत्तरदानयत्ि संबंधी चाटषर, 2003 की िर्ष 2007 तक 100 प्रनतशत स्टीि 
मेम्ल्टंग शॉप धातुमि का उपयोग करिे की आिचयकता का अिुपािि करिे के लिए 
पयाषप्त िहीं थे। 

मसफाररर् संख्या 8: आरआईएनएल ब्लास्ट फनेस/स्टील मेज्टंग र्ॉप िािुमल और 
उड़नराख के प्रभावी उपयोग के मलए ववमभधन ववक्पों का पिा लगा सकिा है। 

2.5.6 खिरनाक अपमर्ष्ट 

इस्पात संयंत्र, खतरिाक अपलशष्‍टट जैसे टार कीचड़, बेंजोि एलसड कीचड़, प्रयकु्त तेि 
आदद उत्पन्ि करता है। भूलम पर ऐसे अपलशष्‍टटों का निपटाि और पुिचषक्रण, लमट्टी और 
पािी को प्रभावित करता है, और म्जससे पयाषिरणीय समस्याएं होती है। आरआईएिएि 
विलभन्ि इकाइयों जैसे अलभयांबत्रकी, जैविक और रसायि संयंत्र और उत्प्रिाह शोधि संयंत्र 
से उत्पन्ि अधधकांश कीचड़ का पुिचषक्रण ककया जा रहा है, म्जसे कोक ओिि बैटरी में 
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पुिचषक्रण ककया जा रहा है। पूरे संयंत्र स ेतेि कीचड़/अपलशष्‍टट ग्रीस को प्राधधकृत पादटषयों 
को बेचा जा रहा है। 

आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे आरआईएिएि को अपिे सहमनत और प्राधधकरण 
आदेशों (30 अप्रैि 2023 तक िैध) के ििीकरण के माध्यम से प्राधधकरण प्रदाि ककया 
ताकक खतरिाक अपलशष्‍टटों जैसे कक उत्प्रिाह शोधि संयंत्र कीचड़, प्रयुक्त तेि/अपलशष्‍टट 
तेि, टैंक ति कीचड़, टार कीचड़, एलसड टार, बेंजोि कीचड़,आदद के संग्रह, भडंारण, 
शोधि, पररिहि और निपटाि के लिए एक सुविधा संचालित की जा सके। आन्ध्र प्रदेश 
प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा समय-समय पर जारी सहमनत और प्राधधकार के ििीकरण 
आदेशों के अिुसार, आरआईएिएि को उपयुषक्त आदेशों में दशाषई गई मात्रा से अधधक 
खतरिाक अपलशष्‍टटों का उत्पादि, निपटाि और पुिचषक्रण िहीं करिा चादहए। 

आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे क्रमशः 250-300 टि प्रनत िर्ष और 2,125 टि प्रनत 
िर्ष के अलभयांबत्रक, जैविक और रासायनिक संयंत्र और उत्प्रिाह शोधि संयंत्र से उत्प्रिाह 
शोधि संयंत्र कीचड़ के उत्पादि और पुिचषक्रण के लिए प्राधधकरण (27 अप्रैि 2015 और 
28 फरिरी 2017) प्रदाि ककया। जििरी 2019 में आधुनिकीकरण पररयोजिा (7.3 
लमलियि टि प्रनत िर्ष तक क्षमता विस्तार के लिए) के लिए तैयार की गई पयाषिरणीय 
प्रभाि निधाषरण/पयाषिरण प्रबंधि योजिा के अिुसार, उत्प्रिाह शोधि संयंत्र कीचड़ के 
उत्पादि की कुि मात्रा 6,145 टि प्रनत िर्ष के रूप में अिुमानित की गई थी। हािांकक, 
पहिे से प्राधधकृत मात्रा (2,125 टि प्रनत िर्ष) को आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष द्िारा 
6 फरिरी 2019 को जारी संचािि और खतरिाक अपलशष्‍टट प्राधधकरण आदेश के लिए 
सहमनत के अिुसार 30 अप्रैि 2023 तक जारी रखिे के लिए प्राधधकृत ककया गया था। 

2017-18 से 2019-20 की अिधध के दौराि, उत्पन्ि और पुिचषक्रण की तुििा में 
प्राधधकृत खतरिाक अपलशष्‍टटों की मात्रा इस प्रकार है: 

िामलका  2.4: प्राधिकृि खिरनाक अपमर्ष्ट की िुलना में उत्पधन/पुनचटिण 
(मात्रा टन में) 

वर्ट खिरनाक अपमर्ष्ट पुनचटिण 
ववक्प के साथ प्राधिकृि 

खिरनाक अपमर्ष्ट उत्पधन/ 
पुनचटिण 

2017-18 2,125 4,916.10 
2018-19 2,125 5,595.58 
2019-20 2,125 3,959.74 
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खतरिाक अपलशष्‍टटों के संग्रहण और पुिचषक्रण के साथ-साथ उत्प्रिाह शोधि संयंत्र के 
म्स्थरीकरण में उपरोक्त अंतर को ध्याि में रखते हुए, आरआईएिएि िे 22 फरिरी 
2019 को आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष से पुिचषक्रण विकल्प (अलभयांबत्रकी, जैविक 
और रासायनिक संयंत्र और उत्प्रिाह शोधि संयंत्र से उत्प्रिाह शोधि संयंत्र कीचड़) के साथ 
खतरिाक अपलशष्‍टटों की सीमा को 4,250 टि प्रनत िर्ष िदृ्धध करिे के लिए देर से संपकष  
ककया, हािांकक 2018-19 के दौराि उत्पन्ि और पुिचषक्रण की गई िास्तविक मात्रा 
5,595.58 टि प्रनतिर्ष की दर से और 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष तक क्षमता विस्तार 
के लिए पयाषिरणीय प्रभाि आकिि/पयाषिरण प्रबंधि योजिा में शालमि 6,145 टि 
प्रनतिर्ष की उच्च अिुमानित मात्रा से अधधक थी। आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष स े
खतरिाक अपलशष्‍टट की अनतररक्त मात्रा के लिए प्राधधकरण प्रतीक्षक्षत है (जुिाई 2021)। 

प्रबंधि िे, बढी हुई मात्रा के लिए आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष से प्राधधकरण प्राप्त 
करिे के अपिे प्रयासों की व्याख्या करते हुए बताया (अप्रैि 2021) कक आरआईएिएि 
आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष से स्थापिा के लिए संशोधधत सहमनत की प्रतीक्षा कर 
रहा था। इस्पात मंत्रािय िे आगे बताया (जुिाई 2021) कक 15 माचष 2021 को 7.3 
लमलियि टि प्रनत िर्ष के लिए स्थापिा के लिए सहमनत प्रदाि की गई थी और 
आरआईएिएि िे तदिुसार खतरिाक अपलशष्‍टट की बढी हुई मात्रा के साथ पररचाििों के 
लिए सहमनत के लिए आिेदि ककया है और यह अभी भी प्रतीक्षक्षत था। 

तथ्य यह है कक आरआईएिएि बबिा ककसी प्राधधकरण के विस्तार और आधुनिकीकरण के 
बाद अनतररक्त मात्रा (हािांकक इसे पुिरचक्रण भी ककया जा रहा है) का खतरिाक 
अपलशष्‍टट उत्पन्ि कर रहा है। 

2.5.7 प्राकृतिक संसािनों का संरक्षण 

इस्पात उद्योग एक संसाधि-गहि उद्योग है। इस्पात निमाषण और उत्पादि के लिए 
कच्चे माि के निष्‍टकर्ष, पररिहि का पयाषिरण पर प्रनतकूि प्रभाि पड़ता है। इि प्राकृनतक 
संसाधिों का कुशि उपयोग इस्पात उद्योग की संधारणीयता के लिए महत्िपूणष है। 
यद्यवप संपूणष आरआईएिएि के लिए जि की विलशष्‍टट खपत पयाषिरण संरक्षण के लिए 
कारपोरेट उत्तरदानयत्ि संबंधी चाटषर, 2003 के साथ-साथ अपिे स्ियं के संधारणीयता 
योजिा िक्ष्यों में निधाषररत िक्ष्य के भीतर थी, संपूणष आरआईएिएि के लिए ऊजाष की 
विलशष्‍टट खपत और ब्िास्ट फिेस में इिंधि की खपत दर संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के 
भीतर िहीं थी, जैसा कक पैरा 2.5.7.2 से 2.5.7.4 में िीचे विस्ततृ है। 
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2.5.7.1  पानी की ववमर्ष्ट खपि 

पयाषिरण संरक्षण के लिए कारपोरेट उत्तरदानयत्ि संबंधी चाटषर, 2003 के अिुसार, 
आरआईएिएि को ददसम्बर, 2005 तक तरि इस्पात की विलशष्‍टट जि खपत को घटाकर 
5 घि मीटर/टि तक करिा चादहए। िेखापरीक्षा िे, 2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि 
िर्ों की अिधध के लिए विलशष्‍टट पािी की खपत की समीक्षा की और पाया कक विलशष्‍टट 
पािी की खपत उपरोक्त अिधध के दौराि निददषष्‍टट मािदंडों21 के भीतर थी। 

2.5.7.2    लक्ष्य के अलावा ववमर्ष्ट ऊजाट की अधिक खपि 

आरआईएिएि में ऊजाष के मुख्य घटक विधुत, बॉयिर कोयिा, कोक है और कोक, गमष 
धातु और तरि इस्पात के उत्पादि की प्रकक्रया में उत्पन्ि उप-उत्पाद गैसें हैं। चंूकक ऊजाष 
मुख्य रूप से प्राकृनतक संसाधि के एक गैर-ििीकरणीय स्रोत कोयिे को जिािे से प्राप्त 
होती है, इसलिए ऊजाष का वििेकपूणष उपयोग करिे के लिए सिोच्च प्राथलमकता दी जािी 
चादहए ताकक संसाधिों का संरक्षण ककया जा सके और साथ ही ग्रीि हाउस गैसों को कम 
ककया जा सके। 

कच्चे इस्पात के गीगा कैिोरी प्रनत टि के रूप में विलशष्‍टट ऊजाष खपत को कम करिे के 
लिए, आरआईएिएि ि े समय-समय पर संधारणीयता योजिा िक्ष्य निधाषररत ककए। 
2017-18 के दौराि 7.3 लमलियि टि प्रनत िर्ष की क्षमता विस्तार के तहत प्रमुख 
पुिनिषमाषण कायों के पूरा होिे के बाद, इि िक्ष्यों को 2018-19 और 2019-20 में निचिे 
स्तर पर निधाषररत ककया गया था क्योंकक क्षमता विस्तार के पररणामस्िरूप विलशष्‍टट ऊजाष 
खपत में कमी आिा आपेक्षक्षत था। हािांकक, यह पाया गया कक यद्यवप ऊजाष की विलशष्‍टट 
खपत काफी हद तक िर्ष 2017-18 के लिए सधंारणीयता योजिा में निधाषररत िक्ष्य के 
भीतर थी, ऊजाष की विलशष्‍टट खपत जयादातर िर्ष 2018-19 और 2019-20 के दौराि 
संधारणीयता योजिा िक्ष्यों से अधधक थी जैसा कक िीचे ददखाया गया है: 

 
21  आरआईएनएल न ेवर्ट 2017-18 से 2019-20 के मलए िमर्: 2.75, 2.33 और 2.29 घन मीटर पानी/टन िरल 

इस्पाि की खपि का लक्ष्य तनिाटररि क्रकया था, जजसकी िुलना में वास्िववक उपलजब्ि िमर्ः 2.40, 2.32 और 
2.27 घन मीटर पानी/टन िरल इस्पाि थी। 
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िर्ष 2018-19 और 2019-20 के लिए िक्ष्य से अधधक विलशष्‍टट ऊजाष की खपत के कारणों 
में उच्च ईंधि खपत दर, ब्िास्ट फिेस और स्टीि मेम्ल्टंग शॉप्स में बबजिी की बढी हुई 
खपत, स्टीि मेम्ल्टंग शॉप्स में उच्च टेप टू टेप टाइम22 और ताप विद्धुत संयंत्र में 
सहायक बबजिी की अधधक खपत शालमि है। 

इस प्रकार, िर्ष 2018-19 और 2019-20 के लिए िक्ष्य के भीतर ऊजाष की विलशष्‍टट खपत 
को बिाएं रखिे में विफिता के पररणामस्िरूप 18.84 िाख गीगा कैिोरी की अधधक 
खपत हुई। इसके अिािा, यह देखते हुए कक ताप विद्धुत संयंत्र से बबजिी के प्रत्येक 
मेगािाट घंटे में 960 ककिोग्राम सीओ2 उत्सजषि को उत्सम्जषत करता है, ऊजाष की अधधक 
खपत िे भी सीओ2 उत्सजषि में 20.98 िाख टि की िदृ्धध में योगदाि ददया। कोक, 
कोयिा, बबजिी आदद के इष्‍टटतम उपयोग जैसे आिचयक कदमों को उठाया जा सकता हैं 
ताकक विलशष्‍टट ऊजाष खपत को संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के भीतर रखा जा सके, ऊजाष 
पर नििेश को कम ककया जा सके और जिोबि िालमिंग में योगदाि देिे िािे काबषि 
डाईऑक्साइड उत्सजषि को नियंबत्रत ककया जा सके। 

प्रबंधि, उपकरणों के निम्ष्‍टक्रय संचािि को कम करिे के लिए सभी उत्पादि प्रकक्रयाओं 
की क्षमता उपयोग में िदृ्धध, ब्िास्ट फिेस में पुल्िराइजड कोि इंजेक्शि को बढािे आदद 
जैसे उठाए गए कदमों को दशाषता है (अप्रैि 2021), ताकक संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के 
भीतर विलशष्‍टट ऊजाष खपत को बिाए रखा जा सके और काबषि डाईऑक्साइड उत्सजषि को 
कम ककया जा सके। इस्पात मंत्रािय िे आचिासि ददया (जुिाई 2021) कक विलशष्‍टट 

 
22 टैप ट  टैप टाईम कनवटटर से िरल इस्पाि के दो टेवपगं के बीच का समय है (जजसे चि कहा जािा है)। टैप ट  टैप 

टाईम कुल कनवटटर घंटो स ेववभाजजि एक महीने में चिों की कुल संख्या के रूप में प्रापि होिा है, जजसमें तनजष्िय 
समय र्ाममल होिा है। यदद टैप ट  टैप टाईम अधिक है, िो यह अधिक ऊजाट की खपि करेगा। 
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चाटट 2.8 - वास्िववक की िुलना में, 2017-18 से 2019-20 के दौरान आरआईएनएल की 
संिारणीयिा योजना लक्ष्य की ववमर्ष्ट ऊजाट खपि (गीगा कैलोरी/टन कच्चा इस्पाि)

संिारणीयिा योजना लक्ष्य ववमर्ष्ट ऊजाट की खपि
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ऊजाष खपत को कम करिे के लिए िेखापरीक्षा द्िारा सुझाए गए आिचयक उपायों को 
िागू ककया जाएगा। 

मसफाररर् संख्या 9: आरआईएनएल कोक, कोयला और त्रबजली आदद के इष्टिम उपयोग 
द्वारा ववमर्ष्ट ऊजाट खपि को कम करने के मलए अपनी संिारणीयिा योजना लक्ष्यों को 
प्रापि करने का प्रयास कर सकिा है। इसे सुतनजश्चि करने के मलए बोडट/मंत्रालय को 
उनकी मॉतनटररगं के मलए आवधिक प्रगति ररपोटें तनयममि रूप से प्रस्िुि की जा सकिी 
हैं। 

2.5.7.3 ब्लास्ट फनेस में अधिक ईंिन खपि दर के कारण अधिक ग्रीन हाउस गैस 
उत्सजटन 

आरआईएिएि अपिे तीि ब्िास्ट फिेसों में ब्िास्ट फिेस कोक, िट कोक और 
पल्िराइजड कोयिे की खपत ईंधि के रूप में करता है और िौह अयस्क में मौजूद 
ऑक्साइड को कम करता है। ब्िास्ट फिेस कोक, िट कोक और पल्िराइजड कोयिे का 
उत्पादि कोयिे से ककया जाता है, जो ऊजाष का एक गैर-ििीकरणीय स्रोत है। 
आरआईएिएि ि े ब्िास्ट फिेस के लिए समग्र इिंधि खपत दर23 की खपत के लिए 
समय-समय पर िक्ष्य निधाषररत ककए। ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I पूंजीगत 
मरम्मत और 2017-18 के दौराि कुछ अन्य प्रमुख पुिनिषमाषण कायों को पूरा करिे के 
बाद, इि िक्ष्यों को 2017-18 के िक्ष्यों की तुििा में 2018-19 और 2019-20 में 
निचिे स्तर पर निधाषररत ककया गया था क्योंकक शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के पूरा होिे के 
बाद ईंधि की खपत में कमी अपेक्षक्षत थी। 

2019-20 को समाप्त होिे िािे तीि िर्ों की अिधध के लिए ब्िास्ट फिेस की समग्र 
ईंधि खपत दर की समीक्षा से पता चिा है कक यह जयादातर िर्ष 2018-19 और 2019-
20 में संधारणीयता योजिा िक्ष्यों से अधधक था जैसा कक िीचे दशाषया गया है: 

 
23 कुल ममलाकर ईंिन की खपि दर ब्लास्ट फनेस कोक, नट कोक और प्वराइज्ड कोयल ेका योग है जो गमट िािु 

के प्रति एक टन अपने िीन ब्लास्ट फनेस में खपि करिा है। 
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ईंधि की अधधक खपत प्रनतबंधधत व्यिस्था24 में ब्िास्ट फिेस के संचािि के कारण हुई। 
औसति, एक ककिोग्राम ईंधि की खपत दर में कमी के पररणामस्िरूप 3.14 ककिोग्राम 
काबषि डाईऑक्साइड उत्सजषि में कमी आती है। 2019-20 को समाप्त होिे िािे दो िर्ों 
के लिए संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के अिािा ब्िास्ट फिेस में ईंधि की खपत के 
पररणामस्िरूप 0.73 िाख टि ईंधि की अधधक खपत और 2.30 िाख टि ग्रीि हाउस 
गैसों का अनतररक्त उत्सजषि हुआ, म्जससे िातािरण पर प्रनतकूि प्रभाि पड़ा। चंूकक इिंधि 
की अधधक खपत का पयाषिरण पर प्रनतकूि प्रभाि पड़ता है, इसलिए आरआईएिएि को 
कोक के इष्‍टटतम उपयोग और पल्िराइजड कोि इंजेक्शि, ऑक्सीजि सिंधषि आदद जैसी 
प्रौद्योधगककयों को अपिािे जैसे सभी आिचयक कदम उठािे चादहए ताकक समग्र इिंधि 
खपत दर को संधारणीयता योजिा िक्ष्यों के भीतर रखा जा सके। 

प्रबंधि िे बताया (अप्रैि 2021) कक गमष धातु उत्पादि के लिए ईंधि की खपत ब्िास्ट 
फिेस के संचािि की सुसंगत और म्स्थर म्स्थनत के लिए सीधे तौर पर समािुपानतक है। 
इसमें यह भी कहा गया है कक कच्चे माि, ऑक्सीजि आदद की कमी जैसे विलभन्ि 
कारणों से प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत ब्िास्ट फिेस के संचािि के कारण िांनछत इिंधि 
खपत दर प्राप्त िहीं की जा सकी। इस्पात मंत्रािय िे कहा (जुिाई 2021) कक 
आरआईएिएि िे सभी आिचयकताओं पर विचार ककया और तदिुसार लसटंर संयंत्र और 
ऑक्सीजि आिचयकताओं के पुिनिषमाषण की योजिा बिाई। तथावप, निविदाकताषओं के 

 
24  ब्लास्ट फनेस संख्या 1 और 2 को शे्रणी-I कीप ंजीगि मरम्मि करन े के बाद भी, अपस्रीम और डाउनस्रीम 

सुवविाओ ंके पुनरुद्िार के गैर-मसिंनाइज़रे्न के कारण प्रतिबंधिि व्यवस्था में इन ब्लास्ट फनेस का प्रचालन हुआ। 
प्रतिबंधिि व्यवस्था पर कायट करने के पररणामस्वरूप उच्च िापीय व्यवस्था अथाटि ्औसि स ेअधिक िापमान पर 
फतनटस का पररचालन क्रकया गया, जजससे अधिक कोक की खपि हुई। 
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चाटट  2.9 - 2017-18 से 2019-20 के दौरान समग्र ईंिन खपि दर आरआईएनएल 
संिारणीयिा योजना लक्ष्य की वास्िववक (क्रकलोग्राम / टन गमट िािु) की िुलना में

संिारणीयिा योजना लक्ष्य समग्र ईंिन खपि दर
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साथ तकिीकी-िाणणम्जयक मुद्दों और कीमत बात-चीत को हि करि े में प्रस्तािों की 
प्राम्प्त के लिए विलभन्ि विस्तारों के कारण कुछ वििंब हुआ। 

यद्यवप यह सच है कक गमष धातु उत्पादि के लिए ईंधि की खपत ब्िास्ट फिेस के 
पररचािि की सुसंगत और म्स्थर म्स्थनत के लिए सीधे तौर पर समािुपानतक है, तथ्य यह 
है कक ब्िास्ट फिेस को लसटंर, कोक, आदद जैसे कच्चे माि की कमी और पयाषप्त 
ऑक्सीजि की कमी के कारण उिकी शे्रणी-I पूंजीगत मरम्मत के बाद इष्‍टटतम स्तर पर 
पररचालित िहीं ककया गया था। लसटंर की कमी ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I 
की पूंजीगत मरम्मत के साथ-साथ आउटलिव्ड लसटंर मशीिोंसंख्या 1 और 2 के गैर-
पुिनिषमाषण के कारण हुई थी। कोक की कमी कोक याडष में उपिब्ध कोक को ब्िास्ट 
फिेस में स्थािांतररत करिे में उधचत योजिा की कमी के कारण हुई थी। शे्रणी-I की 
पूंजीगत मरम्मत के बाद ब्िास्ट फिेस के लिए आिचयक पयाषप्त ऑक्सीजि की खरीद 
में देरी के कारण ऑक्सीजि की कमी हुई थी। 

उपयुषक्त कलमयों के कारण प्रनतबंधधत व्यिस्था के तहत ब्िास्ट फिेस के पररचािि स े
बचा जा सकता था, यदद आरआईएिएि (i) ब्िास्ट फिेस संख्या 1 और 2 की शे्रणी-I 
पूंजीगत मरम्मत के साथ-साथ आउटिीव्ड लसटंर मशीिों संख्या 1 और 2 के पुिनिषमाषण 
की योजिा बिाई होती और पूरा कर लिया गया होता; (ii) पयाषप्त मात्रा में ऑक्सीजि की 
खरीद; और (iii) ब्िास्ट फिेस को कोक की आपूनत ष के लिए समुधचत रूप से नियोम्जत 
िोम्जम्स्टक तंत्र व्यिस्था होती। 

2.5.7.4 जीरो वाटर डडस्चाजट स्कीम के क्रियाधवयन में देरी 

जि संरक्षण के लिए, आरआईएिएि िे (लसतम्बर, 2007) एक कारपोरेट उद्देचय के रूप 
में जीरो िाटर डडस्चाजष स्कीम को कायाषम्न्ित करिे का प्रस्ताि ददया है। जीरो िाटर 
डडस्चाजष स्कीम के अिुसार, भविष्‍टय में तीि आउटिेट (अथाषत ्बािा चेरुिु, गंगािरम और 
एम्प्पकोंडा) से कुि 1,180-1,280 घि मीटर प्रनत घंटे अपलशष्‍टट जि छोड़े जािे की 
संभाििा को शून्य ककए जािे की आिचयकता थी। इस योजिा में यह भी पररकल्पिा की 
गई थी कक संयंत्र में पुि: उपयोग के लिए जि की गुणित्ता और सॉफ्ट जि की गुणित्ता 
को संतुलित बिाए रखिे के लिए अपलशष्‍टट जि की आंलशक मात्रा का शोधि ककया जाए 
और इस प्रकार 20,251.95 घि मीटर प्रनतददि जि का पुिचषक्रण करके इस योजिा से 
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प्रनतिर्ष `15 करोड़ की बचत की जाए। निदेशक मंडि िे `114.85 करोड़ की अिुमानित 
िागत से जीरो िाटर डडस्चाजष स्कीम को प्राप्त करिे के लिए अपलशष्‍टट जि संग्रहण, 
शोधि और पुि: उपयोग के कायाषन्ियि के लिए अिुमोदि प्रदाि ककया (लसतम्बर, 
2007)। आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे भी निदेश ददया है (अक्तूबर, 2008) कक 
जीरो िाटर डडस्चाजष स्कीम को ददसम्बर, 2010 तक पररचालित कर ददया जािा चादहए। 

निदेशक मंडि के अिुमोदि के अिुपािि में, आरआईएिएि िे मैससष पलमषयोनिक्स 
मेम्िेन्स प्राइिेट लिलमटेड और मैससष एररफ डी टॉक्स इंलसन्रेशि लिलमटेड के संघ 
को`62.64 करोड़ की कुि िागत पर पम्म्पंग स्टेशिों, बािा चेरुिु िाटर रीटमेंट, ररिसष 
ऑस्मोलसस द्िारा मौजूदा सीिेज रीटमेंट प्िांट टेररटीरी रीटमेंट और संबंधधत कायों के 
रांसफर के संपूणष कायों के लिए स्िीकृनत पत्र ददया (मई और जूि, 2008)। संघको ददए 
गए स्िीकृनत पत्रों के अिुसार, संपूणष कायष 14 अक्तूबर, 2009 तक पूरा कर लिया जािा 
था। चंूकक क्रमशः 15 और 14 विस्तार देिे के बाद भी कायष पूरा िहीं ककया जा सका, 
आरआईएिएि िे संविदा को रद्द कर ददया(मई 2016) और`3.19 करोड़ (2008 के 
अिुमाि) मूल्य के बचे हुए कायों को मैससष एफिा इन्फ्रा एंड ररसचष प्राइिेट लिलमटेड को 
`23.88 करोड़ की कुि िागत पर प्रदाि ककया गया(लसतंबर 2017), इस प्रकार `14.38 
करोड़25 का अनतररक्त व्यय हुआ। छह महीिे की निधाषररत पूणषता अिधध (यािी, माचष 
2018 तक) की तुििा में, बचे हुए कायों को माचष 2019 में पूरा ककया गया था। तथावप, 
मौजूदा शोधि संयंत्रों, गाडष पॉन्ड्स और समुरी पाइपिाइि के साथ संपकष  अभी पूरा िहीं 
हुआ है। 

ददसम्बर, 2010 तक जीरो िाटर डडस्चाजष स्कीम को कायाषम्न्ित करिे के लिए आन्ध्र 
प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष के निदेश (अक्तूबर, 2008) के प्रनत में, इस योजिा को अभी 
तक पूरा िहीं ककया जा सका है और इसलिए, आरआईएिएि अपि ेकारपोरेट उद्देचय के 
अंतगषत पररकम्ल्पत जि की िक्षक्षत मात्रा का संरक्षण िहीं कर सका। 

प्रबंधि िे बताया (अप्रैि 2021) कक, जीरो िाटर डडस्चाजष स्कीम के पूरा होिे पर, प्रनत 
ददि पांच लमलियि गैिि जि ररकिर ककया जाएगा और इसके पररणामस्िरूप जि की 

 
25 क) बचे हुए कायों की अनुमातनि लागि: `3.19 करोड़; (ख) बच ेहुए कायों का ददया गया म ्य: `23.88 करोड़; 

(ग) च ककिाट संववदाकार से वस ल की गई रामर्: `6.31 करोड़। अतिररक्ि व्यय `14.38 करोड़ {(ख) - (क+ग}) के 
बराबर है। 
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खपत में और कमी आएगी। इस्पात मंत्रािय िे आगे कहा (जुिाई 2021) कक सभी शून्य 
विसजषि इकाइयों के चािू होिे के बाद, इि इकाइयों को उिकी पूरी क्षमता से चिािे के 
लिए सभी प्रयास ककए जा रहे थे, िेककि अपलशष्‍टट पािी की अपयाषप्तता और अन्य 
संबंधधत समस्याओं के कारण इि इकाइयों िे रेटेड आउटपुट प्राप्त िहीं ककया। 
आरआईएिएि जल्द ही समस्या को दरू कर देगा और इि इकाइयों से अधधकतम पािी 
को पुिप्राषप्त करिे िािी म्स्थनत में होगा। 

उत्तर को इस तथ्य के प्रनत देखिे की आिचयकता है कक आरआईएिएि जीरो िाटर 
डडस्चाजष स्कीम की विलभन्ि इकाइयों को िहीं चिा सका और समुरी पाइपिाइि (अगस्त, 
2011 में पूरा हुआ) के साथ गाडष पॉण्ड को ि जोड़िे के कारण प्रनत ददि 5.35 लमलियि 
गैिि जि को ररकिर िहीं कर सका, म्जसके पररणामस्िरूप उत्प्रिाह शोधि संयंत्रों से 
अिलशष्‍टट प्रदरू्कों को सीधे अपीकोंडा और गंगािरम क्रीक के माध्यम से समुर में छोड़ 
ददया गया, म्जससे जि प्रदरू्ण हुआ। इसके अिािा, आरआईएिएि को अभी तक मैससष 
पलमषयोनिक्स मेम्िेन्स प्राइिेट लिलमटेड और मैससष एररफ डी टॉक्स इंलसन्रेशि लिलमटेड 
(जुिाई 2021) के संघ से जोणखम और अनतररक्त िागत की िसूिी करिी है। 

2.6 आंध्र प्रदेर् प्रद र्ण तनयंत्रण बोडट की भ ममका 

आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष (बोडष) जि (प्रदरू्ण नििारण और नियंत्रण) अधधनियम, 
1974 (अधधनियम) की धारा 4 द्िारा प्रदत्त शम्क्तयों के तहत आंध्र प्रदेश सरकार द्िारा 
गदठत एक सांविधधक प्राधधकरण है। प्रारंभ में अधधनियम के प्रािधािों को िागू करि ेके 
लिए गदठत, बोडष को बाद में अधधनियलमत अन्य पयाषिरणीय कािूिों के प्रािधािों के 
कायाषन्ियि के लिए म्जम्मेदार बिाया गया था।  

पयाषिरणीय कािूि और नियम मोटे तौर पर उद्योगों, िगरपालिका प्राधधकाररयों, 
अस्पतािों आदद द्िारा इि कािूिों और नियमों के प्रािधािों के अिुपािि की मॉनिटररगं 
मे बोडष को एक प्रमुख भूलमका प्रदाि करते हैं। बोडष प्रदरू्ण से संबंधधत सूचिा के संग्रहण 
और प्रसार, व्यापक कायषक्रमों की योजिा बिािे और प्रदरू्ण की रोकथाम, नियंत्रण या 
उपशमि के लिए राजय सरकार को सिाह देिे के लिए म्जम्मेदार है। अधधदेलशत कायों का 
प्रभािी ढंग से नििषहि करिे में सक्षम बिािे के लिए, बोडष को उद्योगों से सूचिा प्राप्त 
करिे, उत्प्रिाह/उत्सजषि के िमूिों की जांच और संग्रहण करिे, ककसी उद्योग की 
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स्थापिा/पररचािि, पररचािि या प्रकक्रया के लिए सहमनत प्रदाि करिे/अस्िीकार 
करिे/िापस िेिे, प्रदरू्ण फैिािे िािे व्यम्क्तयों को रोकिे के लिए न्यायाियों से संपकष  
करिे आदद की शम्क्तयां प्रदाि की गई हैं। 

अपिे कायों के नििषहि में, बोडष िे छह अिसरों पर आरआईएिएि की जांच की और 
िेखापरीक्षा अिधध के दौराि आठ कारण बताओ िोदटस जारी ककए। इसिे जििरी 2020 
में यादृम्च्छक जोणखम आधाररत जांच भी की और अिुपािि के लिए 11 माचष 2020 को 
22 निदेश जारी ककए। इसिे आरआईएिएि को 31 मई 2022 तक की िैधता अिधध के 
साथ ` 20 िाख की रालश के लिए बैंक गारंटी देिे की भी सिाह दी। तदिुसार, 
आरआईएिएि िे 31 मई 2022 तक की िैधता अिधध के साथ ` 20 िाख के लिए बैंक 
गारंटी दी है। 

आरआईएिएि के ररकॉडष से यह पाया गया था कक यह उत्सजषि (पिायकऔर होिे िािे 
उत्सजषि दोिों) को नियंत्रण में रखिे में विफि रहा। यह अनतररक्त काबषि मोिोऑक्साइड 
उत्सजषि, स्टैक्स से अधधक पीएम10उत्सजषि, ब्िास्ट फिेस गैस का अधधक प्रजजििि, स े
अधधक उत्प्रिाह का नििषहि, ब्िास्ट फिेस/स्टीि मेम्ल्टंग शॉप धातुमिका निपटाि ि 
करिे,प्राधधकरण के बबिा खतरिाक अपलशष्‍टट का उत्पादि और पुिचषक्रण, आदद से 
संबंधधत पयाषिरण, िि और जििायु पररितषि मंत्रािय/आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष 
की अधधसूचिाओं/निदेशों के अिुसार विनिददषष्‍टट मािदंडों का अिुपािि करिे में भी विफि 
रहा। इसके बािजूद, आन्ध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष िे अनतररक्त उत्सजषिों/गैर-
अिुपाििों का संज्ञाि िहीं लिया और इसे अपिी जांच ररपोटों का दहस्सा िहीं बिाया और 
ि ही इस संबंध में सुधारात्मक कारषिाई की। 

िेखापरीक्षा द्िारा उपरोक्त मुद्दों पर प्रकाश डाििे के बाद, बोडष िे उत्तर ददया (जुिाई 
2021) कक 11 माचष 2020 को जारी निदेशों के लिए प्रस्तुत अिुपािि को 26 जूि 
2021 को आरआईएिएि की जांच करके सत्यावपत ककया गया था और यह देखा गया था 
कक गैर-अिुपािि, जैसा कक िेखापरीक्षा द्िारा सूधचत ककया गया है, 26 जूि 2021 की 
अपिी जांच के दौराि अभी भी जारी था। इसलिए, बोडष िे अपिे निदेशों/शतों/मािकों का 
अिुपािि ि करिे के लिए `20 िाख की बैंक गारंटी जब्त करिे का प्रस्ताि ककया है। 
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िेखापरीक्षा की अभ्युम्क्तयों के आधार पर, बोडष िे आरआईएिएि को समीक्षा के लिए 
कायषबि सलमनत के समक्ष रखिे और उपयुक्त पयाषिरणीय क्षनतपूनतष िगािे सदहत 
आिचयक कारषिाई करिे का निणषय लिया है। 

मसफाररर् संख्या 10: आंध्र प्रदेर् प्रद र्ण तनयंत्रण बोडट आरआईएनएल द्वारा प्रद र्ण के 
स्िर को मानदंडों के भीिर रखने के मलए दी गई प्रतिबद्ििाओं की समीक्षा करने पर 
ववचार कर सकिा है और आरआईएनएल के ववरुद्ि उधचि समय पर कारटवाई कर सकिा 
है, जैसा क्रक उधचि समझा जािा है। 

2.7 आरआईएनएल में अच्छी प्रथाएं 

िेखापरीक्षा में पयाषिरण प्रदरू्ण को नियंबत्रत करिे में आरआईएिएि द्िारा अपिाई जा 
रही अच्छी प्रथाओं का भी अििोकि ककया गया। ये िीचे ददए गए हैं: 

(i) आरआईएिएि िे बबजिी के उत्पादि के लिए अपलशष्‍टट ऊजाष को पुिप्राषप्त करिे 
के लिए अपलशष्‍टट ऊजाष पूिप्राम्प्त प्रौद्योधगककयों को स्थावपत ककया जैसे- (क) लसटंर प्िांट 
से जुड़ी 20.60 मेगािाट की िई ऊजाष और औद्योधगक प्रौद्योधगकी विकास संगठि मॉडि 
पररयोजिा; (ख) ब्िास्ट फिेस से जुड़ी 38 मगेािाट की टॉप प्रेशर ररकिरी रबाईि; और 
(ग) कोक ओिि बैटररयों से संबद्ध 15 मेगािाट की बैक प्रेशर टबाषइि स्टेशि और 13 
मेगािाट की संघिि कर्षण रबाईि। आरआईएिएि ितषमाि में अपलशष्‍टट ऊजाष के उपयोग 
के माध्यम से विद्युत आिचयकता का 56 प्रनतशत पूरा कर रहा है। 

(ii) कोक ड्राई क्िेंधचगं प्िांट जैसी अत्याधुनिक क्िीिर प्रौद्योधगककयों को अपिािा 
म्जसमें कोक ओिि से गमष कोक को एक बंद सककष ट में िाइरोजि गैस को प्रसाररत करके 
ठंडा ककया जाता है और कोक की प्रत्यक्ष ऊष्‍टमा, म्जसे पहिे िायुमंडि में प्रसाररत ककया 
गया था, अब बबजिी के उत्पादि के लिए भाप उत्पन्ि करिे के लिए टैप ककया जाता है। 

(iii) तरि इस्पात की 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष की क्षमता विस्तार पररयोजिा को 
ऊजाष कुशि विशेर्ताओं (ऊजाष कुशि बिषर, मोटसष, स्टार रेटेड एयर कंडीशिर, विद्यतु 
प्रणालियों में पररितषिीय आिवृत्त ड्राइि आदद) के साथ शुरू ककया गया है जो ऊजाष की 
बचत करते हैं और उच्च उत्पादकता उत्पन्ि करते हैं। 
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मौजूदा ऊजाष कुशि उपायों से ऊजाष खपत में 2,22,842 टि तेि के बराबर और ग्रीि 
हाउस गैस उत्सजषि में `13.32 िाख टि िावर्षक की कमी करिे में मदद लमि रही है। 
विस्तार और आधुनिकीकरण पररयोजिाओं के पूरा होिे के बाद, विलशष्‍टट ऊजाष खपत में 
पांच िाख टि तेि समतुल्य की कमी होिे का अिुमाि है। 

2.8 तनष्कर्ट 

चंूकक इस् पात संयंत्र अत् यधधक प्रदरू्ण फैिािे िािे उद्योगों में से एक उद्योग है अत: 
पयाषिरण की सुरक्षा के लिए बिाए गए विलभन् ि विनियमों का अिुपािि करिा अत् यधधक 
महत्त् िपूणष है। तदािसुार भारत सरकार/राज य सरकार द्िारा बिाए गए 
अधधनियमों/नियमों/अधधसूचिाओं की आरआईएिएि द्िारा अिुपािि करिे की सीमा का 
निधाषरण करिे के लिए िेखापरीक्षा की गयी। 

िेखापरीक्षा में पाया गया कक आरआईएिएि िे 6.3 से 7.3 लमलियि टि प्रनतिर्ष तक 
क्षमता विस् तार के अन् तगषत प्रचािि शुरू ककए जो पयाषिरण, िि एिं जििायु पररितषि 
मंत्रािय से पयाषिरणीय मंजूरी प्राप्त ककए बबिा ककए गए जैसा कक मंत्रािय की ददिांक 
14 लसतम् बर 2006 की अधधसूचिा में अपेक्षक्षत था। 

िायु प्रदरू्ण के उपशमि के लिए कनतपय गैसों/पदाथों का उत् सजषि निधाषररत मािदंडों के 
अन् दर रखा जािा आिच यक होता है। संधारणीयता योजिा िक्ष्यों और नियामक निकायों 
द्िारा अिुबद्ध प्रनतमािों के साथ तुििा करिे पर काबषि मोिोक् साइट (सीओ), 
काबषिडाईआक् साईट (सीओ2), पीएम10 का उच् च स् तर/उत् सजषि िेखापरीक्षा में पाया गया। 
कोक ओिि बैटररयों से अधधक पिायक उत् सजषि था। आरआईएिएि िे अपिी पुरािी 
कोक ओिि बैटरी को पुि: निलमषत िहीं ककया जैसा कक पयाषिरण संरक्षण का कारपोरेट 
उत्तरदानयत् ि, 2003 पर अध् याय के अन् तगषत अपेक्षक्षत है। इसके अनतररक् त, पुरािी 
आििाईि सतत उत् सजषि मािीटररगं प्रणािी को अपग्रेड ि करिे के कारण आििाईि 
सतत उत् सजषि मािीटररगं प्रणािी से उत् सजषि डेटा विच िसिीय िहीं था। 

संयंत्र में विलशष्‍ट ट ऊजाष खपत और ब् िास् ट फिेस में खपत की समग्र ईंधि दर 
आरआईएिएि की संधारणीयता योजिा में अिुबद्ध िक्ष् यों से अधधक थी म्जसके कारण 
अधधक ग्रीि हाउस गैसें निमुषक् त की गयीं। जि प्रदरू्ण के मामिे में भी, आरआईएिएि 
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के संयंत्रों द्िारा विसम्जषत उत् प्रिाह पयाषिरण, िि एिं जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा 
विनिददषष्‍टट मािदंडों से अधधक था। 

इसके अनतररक् त विद्युत के उत् पादि के लिए ताप विद्युत संयंत्र में उच् च राख घटक िािे 
बॉयिर कोयिे के उपयोग के कारण अधधक मात्रा में उड़ि राख उत् पन् ि हुई। पयाषिरण, 
िि एिं जििायु पररितषि मंत्रािय द्िारा जारी अधधसूचिाओं के अिुरूप इस उड़ि राख 
का उपयोग ि करिे के कारण जि, िायु और भूलम का प्रदरू्ण हुआ। ब् िास् ट फिेस/स् टीि 
मैम्ल्टंग शाप के धातुमि का संचयि हो रहा है म्जसके कारण िायु और भूलम का प्रदरू्ण 
हो रहा है। 

यह भी पाया गया कक आंध्र प्रदेश प्रदरू्ण नियंत्रण बोडष प्राधधकार से अधधक उत् सजषि, गैसों 
के प्रज जििि, उपकरणों के संस् थापि, खतरिाक अपलशष्‍ट ट के उत् पन् ि होिे आदद के संदभष 
में नियामक प्राधधकारों द्िारा विनिददषष्‍टट मािदंडों के प्रनत आरआईएिएि द्िारा सतत 
अििुपािि पर नियंत्रण रखिे और संयंत्र की विलभन् ि जांचों के दौराि आिच यक कारषिाई 
करिे में विफि रहा। 

इस प्रकार आरआईएिएि को उि विलभन् ि कलमयों को दरू करिे के लिए अपिी पयाषिरण 
प्रबन् धि प्रणािी में सुधार करिे की आिच यकता है जोकक उत् सजषि मािदंडों का अिुपािि 
ि करिे, प्रदरू्ण मािीटररगं/नियंत्रक उपकरण को अपग्रेड ि करिे, पुरािी और प्रदरू्ण 
फैिािे िािी उत् पादि मशीिरी को िया ि बिाि ेआदद के कारण रही हैं। 
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अलुलग्नक-I 

{जैसा कक पैरा 1.6.2.2 (iii) में संदर्भिि है} 
ब्लास्ट फनेसों की शे्रणी-I प ंजीगि मरम्मि के र्लए सहायक पैकेजों को दर्ाििी िार्लका 

क्रम 
सं. 

पैकेज वववरण प्रदान 
ककया 
गया 
म ल्य 
(` करोड़ 
में) 

आरंभ करने 
को तनर्ािररि 
िारीख  

समाप्ति की 
तनर्ािररि 
िारीख  

समाप्ति की 
वास्िववक 
तिथि   

वस ल ककए 
गए तनणीि 
हजािने (` 
लाख में) 

ब्लास्ट फनेस संख्या 1 
1 सिविल स्ट्रक्चरल 

स्ट्टील और 
शीटटिंग/क्लैड िंग 
निर्माण कमर्ा 

26.08 15-िििंबर-11 14-र्मचा-13 30-िििंबर-15 कोई निणीत 
हर्मािे की 
ििूली िहीिं 
हुई 

2 र्ल प्रणमली कम 
ििंिर्ाि 

41.25 4-र्ििरी-12 
 

4-रु्लमई-13 31-रु्लमई-14 583.96 

3 कमस्ट्ट हमउि फ्र्ूर् 
एग्र्ॉस्ट्ट प्रणमली 

24.85 9-र्ििरी-12 18-र्ई-13 31-रु्लमई-14 337.15 

4 स्ट्टॉक हमउि के 
सलए  ी- सस्ट्टिंग 
प्रणमली 

36.03 25-फरिरी-
12 

24-रू्ि-13 31-रु्लमई-14 480.14 

5 ब्लमस्ट्ट फिेि 
ििंख्र्म 1 के सलए 
दरूििंचमर प्रणमली कम 
उन्िर्ि 

0.41 कमर्ा आरिंभ 
र्ें र्ििरी -
12 र्ें टदर्म 
गर्म थम, 
परिंतु र्ूल 
ििंविदमकमर 
द्िमरम पूरम ि 
ककए र्मिे 
कमरण इिे 
र्ििरी 

3 र्ई -19 24-अक्टूबर -
19 

प्रकिर्मर्ीि 
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2019 र्ें 
अन्र् 
ििंविदमकमर 
को दे टदर्म 
गर्म  

6 फमर्र ड टेक्शि 
और अलमर्ा और 
फमर्र प्रोटेक्शि 
सिस्ट्टर् 

6.37 30- िििंबर-
12 

29-िििंबर-
13 

17-टदििंबर-15 32.81 

7 ििंबर 2 हॉपर बेल 
लेि टॉप चमसर्िंग 
उपस्ट्कर 

49.54 27-फरिरी-
12 

15-र्मचा-13 19-अगस्ट्त-14 165.42 

8 र्  गि और 
डिसलिंग र्शीि 
 
 

35.88 27-रु्लमई-12 15-रू्ि-13 14-र्मचा-15 48.06 

ब्लास्ट फनेस संख्या 2 
1 फमर्र ड टेक्शि एिं  

अलमर्ा एिं  फमर्र 
प्रोटेक्शि सिस्ट्टर् 

5.14 14-रू्ि-15 13-अगस्ट्त-
15 

15-र्ििरी-18 35.47 

2 बेल कर् टॉप 
चमसर्िंग उपस्ट्कर 

66.82 29-सितिंबर-
14 

20-र्मचा-16 27-अक्टूबर-
17 

कोई निणीत 
हर्मािे की 
ििूली िहीिं 
हुई 

3 स्ट्टॉक हमउि के 
सलए  ी- सस्ट्टिंग 
प्रणमली कम िुर्मर 
और उन्िर्ि 

33.83 11-टदििंबर-
14 

10-अप्रैल-
16 

21-अक्टूबर-
17 

144.08 

4 कमस्ट्ट हमउि फ्र्ूर् 
एग्र्ॉस्ट्ट सिस्ट्टर् 

39.60 8-र्ििरी-15 7-र्ई-16 28-िििंबर-19 252.65 
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कम िुर्मर और 
उन्िर्ि 

5 ब्लमस्ट्ट फिेि 
ििंख्र्म 2 के सलए 
दरूििंचमर प्रणमली की 
उन्िर्ि  

2.25 कमर्ा आरिंभ 
र्ें रू्ि-15 र्ें 
टदर्म गर्म थम 
परिंतु र्ूल 
ििंविदमकमर 
द्िमरम पूरम ि 
ककए र्मिे के 
कमरण इिे 
र्ििरी 
2019 र्ें 
अन्र् 
ििंविदमकमर 
को टदर्म 
गर्म 

2-टदििंबर-
19 

31-र्मचा-21 प्रकिर्मर्ीि 
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